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외     양 고점도의 황갈색 페이스트상

밀     도 (kg/m3) 1050

Softening point (℃) 48

Physiological behavior refer safety data sheet

보관기간 보통 조건에서 최소 1년

포     장 1kg PE sachets

Tackifier for EPDM

■ 조  성
Synthetic aromatic resin

■ 제품특성
  

■ 용  도

STRUKTOL TS 50은 합성 레진으로서 필러가 많이 로딩된 건조한 EPDM 콤파운드의 점성을 증가시키는데 

적합한 상품이다.

STRUKTOL TS 50은 PE재질의 1KG 포장 단위로 공급되는 매우 부드러운 레진으로 콤파운드 내에서 쉽게 

작용하고 쉽게 분산되는 상품이다.

EPDM에 주로 사용되기는 하지만 다른 포리머들에도 사용할 수 있으며 성분 중의 페놀 레진 함량으로 

인하여 STRUKTOL TS 50 은 퍼록사이드 소모량이 높다. 

따라서 오직 제한적인 용도에만 사용할 수 있다.

■ 투여량 : 5-10phr

■ 적용 포리머 : EPDM
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외     양 연노랑 용액 연노랑 용액

밀     도 (kg/m3) 1100 1080

Viscosity at 20℃ (mPa.s) (kg/m3) 400 140

Pour point (℃) (℃) -30 15

Evaporation loss (%)
(2h/160℃)

(%) 5 12

Flash point (℃) 210 215

Physiological behavior refer to safety data sheet

보관기간 보통 조건에서 최소 2년

포     장 200 kgs drums

Synthetic Ester Plasticizers

■ 제품특성

                                          WB 300                      AW 1      

■ Solubility

STRUKTOL WB 300과 STRUKTOL AW1 은 알리파틱 탄화수소, 오일, 그리즈와 상용성이 없다.

■ 용  도
STRUKTOL 의 에스테르 가소제는 특별한 용도를 갖는 가소제들로서 주로 NBR 을 사용하는 배합에 많이 사용

되고 있다. 콤파운드의 점도를 내림으로서 다음 단계의 가공을 도와준다. 

STRUKTOL WB 300은 NBR, ECO, ACM 등에 사용되어 내유성과 내 연료성을 개선시킨다. 알리파틱 탄화수소, 

오일, 그리즈와 상용성을 갖지 않음으로 가류물로부터 스며나오지 않는다. 즉 가류물이 경화되거나 수축되는 

현상이 없다. WB 300은 NBR/PVC 브랜드나 페놀 레진 처리된 NBR 과 높은 상용성을 보인다.

STRUKTOL KW 400은 거의 모든 고무에 적용할 수 있으며 저온에서의 유연성을 증가시킨다. 하나의 예로 

NBR 배합에서 -55도의 온도에서도 콤파운드가 유연성을 지니면서 배합할 수 있다.

STRUKTOL KW600(chemically : Dibutyl-methylene-bis-thioglycolate)는 같은 목적으로 사용되는데 저온에서의 

유연성이 더 좋으나 휘발에 따른 손실량이 약간 높다.

STRUKTOL KW 500은 저온에서의 유연성과 내열성을 동시에 개선할 수 있는 가소제이다.

STRUKTOL AW 1은 미네랄 필러를 사용한 NBR, SBR, NR 콤파운드에 사용되는 대전성 가소제이다. NBR 콤파

운드에서 표면 저항을 1×10-6  음까지 낮출 수 있다.

■ 투여량 : 콤파운드의 조성과 Spec 에 따라 5 - 40PHR (AW1은 5 - 20 PHR)

■ 분말상 

위의 각 상품들은 주문에 따라 용액을 분말화 한 상품으로 공급할 수 있는데 그 상품명은 STRUKTOL WB 

300DL, STRUKTOL KW400DL,  STRUKTOL KW500DL, STRUKTOL AW1DL 이다. 이 경우 가소제의 성분은 가 

70%이며 STRUKTOL AW1DL 의 경우는 66.7% 이다.

■ 적용 포리머 : STRUKTOL WB : NR, ECO, ACM   /   STRUKTOL AW1 : NBR, SBR, NR
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외     양 파스틸상 분말상 분말상

융     점 (℃) 50

밀     도 (kg/m3) 2100 2000 2000

벌크 밀도 (kg/m3) 1100 550 900

Ash content (℃) 66.7 71.5 70

Physiological behavior refer to safety data sheet

보관기간 2 년 1 년 2 년

포     장   25kg bags   20kg bags   25kg bags

Factor for dosage 1.5 1.33

Metal Oxide Preparations

■ 조  성
                          LZ 67               WB 900               ZIMAG 2943

Zinc Oxide                66.7%                --                    29%

Magnesium Oxide           --                 75%                   43%

Dispersing agent          33.3%                25%                   28%

■ 제품특성

                                LZ 67                  WB 900                ZIMAG 2943

■ 용  도

STRUKTOL 금속 산화물은 고무 콤파운드에서 금속 산화물들이 분산 문제를 야기시킬 경우에 사용한다. 그들

은 로토 날이나 밀 롤에서 점착되는 것을 방지하여 준다.

 STRUKTOL LZ 67 은 고무용 미세 입자의 산화 아연을 포함하고 있다. 사용된 분산제는 콤파운드의 점도를 

낮추며 계속되는 가공 과정에서 분산제 역할을 한다. 비산하지 않는 파스틸 상이기 때문에 자동 계량 시스템

에 사용할 수 있다.

 STRUKTOL WB 700은 비산하지 않는 분말상의 약품으로 분산제의 양이 너무 많아서 문제가 될 경우 91%인  

STRUKTOL WB 700 을 사용할 수 있다.

STRUKTOL WB 900 은 75%의 산화 마그네슘을 포함하고 있다. 분산제가 이산화 탄소나 습기로부터 보호하여 

준다. CR 콤파운드에서 스코치 위험을 줄여 준다.

STRUKTOL ZIMAG 2943 은 산화 아연과 산화 마그네슘이 2:3 의 비율로 섞인 제품으로 가공 안전성과 더불

어 빠른 가교를 보장하여 준다.

■ 적용 포리머 :  

STRUKTOL LZ 67       : CR, EPDM, NBR, NR, SBR, IIR, HALO-IIR

STRUKTOL WB 900     : CM, CR, CSM, ECO, HALO-IIR

STRUKTOL ZIMAG 2943 : CR
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외     양 밝은 회색의 비산 않는 분말상

밀     도 (kg/m3) 2300

벌크 밀도 (kg/m3) 750

ZnO2 content (%) 29

Flash point (mgKOH/g) 160(Organic dispersing agent)

보관기간 보통의 저장 조건하에서 최소 12개월

포     장 25kg 카드보드 드럼

Preparation of Zinc Peroxide

■ 조  성
50% active substance (ZnO2 min . 55%, ZnO)

30% inorganic dispersing agent

20% Organic dispersing agent

■ 제품특성
  

■ 용  도

STRUKTOL ZP 1014 는 비산하지 않고 예비 분산된 과산화 아연으로 카복실화된 NBR 의 가류제로 사용된다. 

산화 아연과 비교하여 스코치 저하성과 미가류 고무 콤파운드의 저장 안정성이 높다는 점이 장점이라고 할 

수 있다.

본 상품에 포함된 가공 조제는 취급성을 용이하게 하고 일반적인 과산화 아연에 비하여 분산이 매우 좋다. 아

주 까다로운 콤파운드에 있어서는 두 번째 믹싱 stage 에 사용한다.

■ 투여량 : XNBR, HNBR 에 통상 약 10phr

■ 사용상의 주의사항 : NR, 

STRUKTOL ZP 1014 는 건 냉소에 보관하여야 한다. 수분, 산성 물질, 무거운 금속 염과의 접촉은 성분의 분해

를 일으키므로 피하여야 한다.

STRUKTOL ZP 1014 는 가연성 물질이므로 인화성 물질이나 열에서 피하여 보관한다.

STRUKTOL ZP 1014 는 밀폐된 컨테이너에서 가열하여서는 안된다.
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외     양 비산하지 않는 바슬바슬한 분말상

밀     도 (kg/m3) 1700 1500

벌크 밀도 (kg/m3) 550 600

Sulpuur content (%) 50 75

Content of insoluble Sulpuur (%) 45 34

Physiological behavior refer to safety data sheet

보관기간
밀폐 백에서 / 서늘한 곳에서 최소 1년

(암모니아나 아민이 들어있는 콤파운드와 멀리할 것)

포     장 25 kg bag

Factor for dosage 2.0 1.33

Preparation of Insouluble Sulphur

■ 조  성

                                STRUKTOL SU 50             STRUKTOL SU 135
Total Sulphur                              50%                          75%
Organic dispersing agent                   20%                          24%
Inorganic dispersing agent                  30%                           1%

■ 제품특성

                                          SU 50                     SU 135      

■ 용  도

두 가지 형태의 기본 유황이 고무 콤파운딩에 사용되고 있다. 즉 CS2 에 용해되어 용해성 유황이라 불리는 일
반 천연 유황과 CS2 에 녹지 않는다 하여 불용서 유황, 두 가지 이다.
이러한 유황의 형태적 특성은 그들이 고무에서 갖는 용해도와도 같은 성질을 갖는다. 즉 불용성 유황은 고무
에 녹지 않으며 천연 유황은 부분적으로 용해성을 갖는다. 이러한 용해도는 온도와, 콤파운드를 높은 온도에
서 믹싱하였을 경우에 생기는 초과되는 황의 결정화에 따라 결정된다. 회색 유황 부르밍이 그린 콤파운드에 
나타나며 곧이어 더 이상 고무 콤파운드에서 분산되징 않는 작은 황 결정으로 이어진다. 황 부르밍의 중요성
은 다음과 같다.
황이 밀집된 부분의 스코치 위험을 증가시킨다./ 점성을 낮춘다. / 부분적 과가류 / 물성의 변화
불용성 유황을 사용함으로 그린 콤파운드의 부르밍을 피할 수 있다. 보통의 천연 유황은 대부분의 고무 콤파
운드에 쉽게 작용하고 분산되는 반면 불용성 유황은 문제를 야기할 수 있다. 정전기로 인하여 밀집 현상이 발
생하고 부분적으로만 분산된다.
특수한 분산제가 포함된   STRUKTOL 코팅 유황은 빠른 작용과 최적 분산을 보장한다. 정전기는 최소화한다. 
사용된 분산제는 변색을 일으키지 않으며 가류율에 영향을 미치지 않는다. 
 STRUKTOL SU 50 은 50% 유황 성분을 지닌 것으로 최적 분산을 보장하며 가장 까다로운 용도에 적합하다.  
 STRUKTOL SU 109는 75%의 유황을 포함하며 분산제 양이 적게 필요로 하는 곳에 사용된다.
 STRUKTOL SU 135 는 일부 용해성 유황이 존재한다. 불용성 유황과 용해성 유황과의 비율은 잘 조절되어 
있어서 대부분의 경우에 불용성 유황과 같은 효과를 가져다 준다. 유황 사용량이 적거나 수용할 수 있는 정도
의 황이 용해된 콤파운드에서 특별히 부르밍을 피할 수 있다.
불용성 유황을 사용할 경우 온도가 올라가면 이러한 형태의 유황은 다시 용해성 유황으로 전환됨을 주지하고 
있어야 한다. 즉 리버젼 포인트인 80도에 이르기 전에 믹싱을 하여야 한다. 이는 최종 상품의 가공에도 적용
되어야 한다.
또한 불용성 유황의 리버젼은 온도에 의하여 진행될 뿐 아니라 아민과 같은 비유기 베이스에 의하여 진행됨
을 알아야 한다. 콤파운딩에 있어 가류계에 특별한 주의를 요하며 활성제가 너무 알칼리성을 띠지 않도록 주
의하여야 한다.

■ 용 량 : 가류계의 형태에 따라서 0.5 - 5 phr
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외     양 연회색 파스틸상

밀     도 (kg/m3) 1200

벌크 밀도 (kg/m3) 750

Dropping point (℃) 95

Zinc content (%) 18

Physiological behavior refer safety data sheet

보관기간 보통 조건에서 최소 2년

포     장 25kg bags

천연 고무용 가류 활성제

■ 조  성
Mixture of zinc salts of aliphatic and aromatic carboxylic acids

■ 제품특성
  

■ 용  도

선택성 아연 비누 성분인 STRUKTOL AKTIVATOR 73 은 디엔계고무 특히 천연 고무용 가류 활성제로서 그 효

과가 매우 뛰어나다.

STRUKTOL AKTIVATOR 73은 스테아린산, zinc stearate, zinc-2-ethyl-hexanoate 같은 지방산을 기초로 한 통상

적인 활성제를 부분적으로 혹은 전체적으로 대체할 수 있다.

STRUKTOL AKTIVATOR 73을 사용함으로써 얻을 수 있는 개선점을 요약하면 다음과 같다.

  -리버젼 시간을 연장시킬 수 있다.

  -모듈러스를 높인다.

  -동적 로딩하에서 힛 빌드업을 줄인다.

  -온도를 높인 상태에서 콤프레션 세트를 줄인다.

또한 천연고무의 내림 작업에서 효과적인 물리적 소련제로도 사용할 수 있다.

■ 투여량 : 산화 아연 3 - 5 phr 과 함께 2 - 4 phr

■ 적용 포리머 : NR, NR blend
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외     양 가벼운 파우더상

밀     도 (kg/m3) 1400

벌크 밀도 (kg/m3) 690

25℃에서 점도 (mPa.s)

Zinc content (%) 15

Physiological behavior refer safety data sheet

보관기간 보통 조건에서 최소 2년

포     장 25kg bags

Activators for Natural Rubber

■ 조  성
Zinc 2-ethylhexanoate        66.7%

Silica                        33.3%

■ 제품특성
  

■ 용  도

STRUKTOL ZEN-DL는 고무에 용해성을 갖는 아연 비누로서 천연 고무용 활성제이다. 스테아린산 대용으로 사

용할 수 있으며 압력 이완을 탁월하게 줄이며 NR 가류물의 1차 크리프를 줄여준다. 이러한 효과는 특히 EV 

가류계와 병행할 경우 그 효과가 탁월하다. 

STRUKTOL ZEN-DL은 STRUKTOL ZEH의 분말상으로 STRUKTOL ZEH 에 비하여 비산하지 않는 분말상이기 때

문에 취급이나 가공상의 이점이 많다.

STRUKTOL ZEH 와 STRUKTOL ZEN-DL은 다른 용해성 아연 비누와 마찬가지로 천연고무의 내림작업에 도움

이 될 수 있다.

STRUKTOL ZEH 와 STRUKTOL ZEN-DL 은 SBR, NBR 같은 합성 고무에서도 스테아린산을 일부 대체할 수 있

다. 고무에 용해성을 갖는 활성제이므로 인장 강도나 가소성 같은 물성치를 유지시킬 수 있다. STRUKTOL 

ZEH 는 스코치 문제로 인하여 CR 고무나 할로겐을 포함한 포리머에는 사용할 수 없다.

■ 투여량 : 1.5 - 4.5 phr

■ 적용 포리머 : NR, SBR
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외     양 비산하지 않는 가벼운 분말상

밀     도 (kg/m3) 1500

벌크 밀도 (kg/m3) 600

Ash content (%) 34

Reaction with H2O basic

Physiological behavior refer safety data sheet

보관기간
밀폐 백에서 최소 2년
(건조 서늘한 곳에 보관)

포     장 25kg bags

Activator

■ 조  성
Amine based salts,bound to highly active fillers

■ 제품특성
  

■ 용  도

STRUKTOL IB 531은 촉진계용 활성제이다. 아민을 베이스로 한 활성제이기 때문에 최저 효과는 치아졸, 설펜

아미드계의 촉진제와 반응 시 생긴다. 

STRUKTOL IB 531은 가교를 조절하며 미숙성 리버젼을 피할 수 있으며 특히 가류 사이클이 짧고 온도가 높을 

경우에 사용 할 경우 이러한 점을 확보 할 수 있다. 화학적 조성으로 인하여 STRUKTOL IB 531은 활성 미네

럴 필러를 많이 함유한 콤파운드의 필러 활성제로 사용할 수 있다.

STRUKTOL IB 531은 가류를 촉진 시킨다. 애초의 가류계를 수정하지 못하는 배합에서 고무 콤파운드의 가류 

사이클을 단축시킬 경우 사용할 수 있다. 과가류를 방지하며 물성에 반대 영향이 없다. 

STRUKTOL IB 531은 인젝션이나 트렌스퍼 몰딩, 연속 가류에서 장점을 보인다. 

STRUKTOL IB 531은 가류계와 함께 마지막 단계에 투여하도록 한다.

■ 투여량 : 가류계의 형태에 따라서 0.5-2phr

■ 적용 포리머 : NR, IIR, SBR, EPDM, NBR, BR



STRUKTOL

PERMALEASE 10 
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외     양 무색의 액상

밀     도 (kg/m3) 770 690

Flash point (℃) approx.30 ＜0

Physiological behavior refer to safety data sheet

보관기간 밀폐 컨테이너와 서늘한 곳에 보관시 최소 1년

포     장
 51cans(=3.85kg)

 2001 drums(=154kg)
 400ml spray cans(=276g)
 (boxes of 12 cans each)

Mould release agent containing polymers

■ 조  성
Organo-silicone pre-polymers dissolved in hydrocarbons(contain NO fluorochlorohydrocarbons) Propellant 

of the spray form : Propane/Bultane

■ 제품특성
                                        Liquid version                       spray version

■ 용  도

STRUKTOL PERMALEASE 10 은 포리머가 함유된 몰드 이형제로서 몰드의 표면에 견고한 필름을 형성한다. 

STRUKTOL PERMALEASE 10 은 몰드의 오염을 줄이고 가류물이 몰드 표면에서 경화되는 것을 막는다. 탁월한 

이형성으로 한번 적용하여서 여러 번의 몰딩 작업을 할 수 있다. 

형성된 필름은 상품의 표면에 묻어나지 않는다. 따라서 적찹이나 광택, 인쇄 등의 작업에 영향을 미치지 않는

다. STRUKTOL PERMALEASE 10 은 몰드 표면의 부식을 방지하는 효과도 갖는다. STRUKTOL PERMALEASE 10 

과 몰드 표면과늬 견고한 접착을 보장하기 위하여 적용 전에 몰드는 완전히 세척되어야 하며 충분히 건조되

어야 한다.

STRUKTOL PERMALEASE 10 은 몰드의 표면이 깨끄하고 뜨거울 때 (120˚-180˚) 몰드로부터 20-40cm 거리에서 

분사하여 준다. 필름이 형성되는 조건은 160도에서 15분이다.

이형 효과를 계속 유지시키기 위하여서 생산 중에도 도포하여도 된다.

STRUKTOL PERMALEASE 10 은 실리콘 고무 제품 생산용으로는 사용할 수 없다.



STRUKTOL

MC - A 
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외     양 롤형태의 밝은 색 고무 콤파운드

냄     새 약간 아민 냄새가 남

밀     도 (kg/m3) 1140

Storage stability 보통 조건에서 최소 6 개월

Dimension 8 × 350 mm

포     장 20 kgs hobbocks

Mould Cleansing Compound

■ 제품특성

■ Sprcial Types

STRUKTOL MC-A 1.5 × 200 (for type mould)

Dimension     1.5 × 200  mm                     포장     12kg hobbocks

■ 가류 조건

가류 온도     160℃ - 195℃                       가류 시간     5 - 30분

권유 조건     175℃, 10분

■ 용  도

STRUKTOL MC-A 는 몰드를 세척할 수 있는 가류 가능한 고무 콤파운드이다.

STRUKTOL MC-A 는 고무 가류 시 생기는 몰드의 잔류물들을 제거한다. 

실리콘이나 불소계 에라스토머의 잔류물들은 천연 고무나 SBR 에 비하여 같은 효과로 제거되지 않는다.

STRUKTOL MC-A 는 통상 사용하는 가류 사이클을 이용하여 몰드에 세척 콤파운드를 넣음으로써 몰드를 세

척할 수 있는 상품이다. 세척은 가류가 진행되는 동안 이루어진다.

STRUKTOL MC-A 는 활성 물질을 몰드의 오염된 부위에 방출함으로써 작용한다. 처리된 오염 물질 등이 세척 

콤파운드와 결합하여 나오게 된다. 가류 온도는 160도에서 195도 사이이며, 최소 5분 이상의 가류 시간을 주

어야 한다. 최적 가류 온도는 175도 이다.

세척 효과는 잔류 물질의 종류, 가류 온도, 압력 등에 따라 다르다. 온도가 높을수록 활성 물질이 오염된 층으

로 침투되는 것이 빠르기는 하지만 그데 따라 단축되는 가류 시간은(가류 시간이 충분하지 못하면) 오염물질

이 세척 콤파운드와 결합하는 시간도 짧게 만든다.

STRUKTOL MC-A 를 지속저인 몰드 세척 방법으로 사용할 경우 자주 사용하여 제거하기 어려운 잔류물의 형

성을 방지하여야 한다.

매우 더러운 몰드에 처음 사용하고자 할 경우에는 STRUKTOL MC-A 를 2회 이상 사용하여야 잔류 물질들을 

제거할 수 있다. 최적 세척 효과를 얻고자 한다면 가류가 진행되는 동안 공간이 충분히 차저 적정 압력이 유

지되어야 한다.

STRUKTOL MC-A 는 보통 사용하는 철 합금을 세척할 수 있다. 철제가 아닌 몰드에의 사용은 권장하지 않는

다. 불확실한 경우가 있으면 대리점으로 연락 주시기 바랍니다.

■ 안전 수칙

STRUKTOL MC-A 는 실온에서 취급하여야 함, 건 냉소에 보관하여야 함

뜨거운 콤파운드가 눈에 접촉하거나 오랫동안 피부와 접촉하는 것을 피해야 함
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Property Unit V-8012

Molecular weight Mw - 90,000

Glass transition
temperature

tg °C% -65

Crystallinity 23°C °C(appr.) 30

Melting point °C 54

Thermal 
decomposition

°C 275

cis/trans ratio of 
double bonds

% 20:80

Mooney viscosity
ML(1+4)
100°C/212°F

- 〈10

Viscosity number J MI/g 120

Ash content % max. 0.1

Volatile matters % max. 0.5

Stabilizer -

Density g/㎤ 0.91

Apparent density g/i 560

Appearance/delivery form - Light opaque pellets

Vestenamer는 프라스틱 특성과 고무특성을 함께 가지고 있는 폴리머로 가공특성을 개선하고, 

가황후에 제품물성에 대한 영향이 적은 폴리머 형태의 첨가제이다. 

■ 적  용

· 고무배합에 첨가한 경우 모듀라스는 상승하고, 인장 강도의 신률은 약간 저하된다.

· Heat build-up이 적기 때문에 동적특성을 개선한다.

· 내열, UV안정성은 SBR정도, 내유성은 EPDM, SBR정도이고, 내마모성은 BR정도이다.

· 압출배합에서는 흐름성개선, 표면개선, 치수안정성

· 낮은 가공온도에서도 고경도 제품을 얻을수 있다.

· 사출배합에서는 고경도 제품에서 좋은 흐름성을 얻을 수 있다.

· 칼랜다 배합에서는 시트의 수축률을 적게, 평판도를 개선. 

■ 물성표



STRUKTOL
적용(가능)포리머 투여량 포장

품 명 용  도 주요성분

TR 016

프라스틱 

파운드용 

가공조제

Amide &

calcium soap

Polyolefins, PVC, PS, ABS, 

especially for high filled PP, TPO

0.25%~

1.0%

25Kg

bags

TR 071

프라스틱 

파운드용 

가공조제

Amide &

Zinc soap

Polyolefins (PP/PE/EVA)

Styrenics (HIPS/PS/SBS)
1%~2%

25Kg

bags

TR 251 가공조제
Mono & 

Di Amide soap

ABS, PVC, PS

SAN Polyolefins
1%~2%

25Kg

bags

TR 041
콤파운드 용 

가공조제
Amide & Ester

Polyolefins (PP/PE/EVA)

Styrenics(HIPS/PS/SBS) PVC

0.1%~

1.0%

25Kg

bags

TR 044 가공조제
High Temp 

Ester
PBT, PET, PC, PA, NYLON

0.5%~

2.0%

25Kg

bags

TR 121

슬립제, 활제, 

분산제, 

이형제

Low Temp 

Oleamide

Polyolefins (PP/PE/EVA)

Styrenics (HIPS/PS/SBS)

0.05%~

3%

25Kg

bags

TR 131

슬립제, 활제, 

분산제, 

이형제

High Temp 

Erucamide

Polyolefins (PP/PE/EVA)

Styrenics (HIPS/PS/SBS)

0.05%~

3%

25Kg

bags

TR 141 Stearamide
Saturated 

Stearamide

Polyolefins (PP/PE/EVA)

Styrenics (HIPS/PS/SBS)

0.05%~

3%

25Kg

bags

TR 060
가공조제, 

브랜딩조제

Dispersion & 

Viscosity 

Reduction

ABS, SAN, PVC, PET, PA 

NYLON, PC, Sturenics

0.5%~

1.0%

25Kg

bags

TR 065
브랜딩조제,

Compatibilizer
Homogenizer

Alloy or Blend of Polylefins, 

Styrenics, ABS, SAN, PVC, PET

0.5%~

1.0%

25Kg

bags
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STRUKTOL(미국) 소개
이 제품은 수지쪽에 사용되는 탁월한 가공조제입니다.



품  명 용  도   및   기  능 적용 포리머

TR 016

· 가공 온도하에서 점도를 내리고 흐름성을 개선시킴

· TPO 브랜딩 시나, 고충진 시스템에서 균질한 분산을 가능케 함

· 필러들이나 다른 첨가제들의 상호작용을 수월하게 함

· 몰드 수축을 줄이고 균일하게 함

· 최종 제품의 표면상태를 개선

· 탈크 충진 PP콤파운드에서 내 충격특성을 보완하여 줌

· Olefin콤파운드에서 몰드의 이형성을 크레 도와줌

· 다이 수축을 감소시킴

· Non-blooming 으로 인쇄나 장식에 영향을 주지 않음

PVC, PS, ABS, 

PP, F/R, TPO, 

TPE

TR 071

· 전반적으로 TR 016과 유사한 기능을 가지고 있음.

· 포리머와 필러들 사이에서 커플링제 역할을 하므로 

  고충진시스템에서 아주 효과가 좋은 배합조제로 사용

· 가공온도하에서는 탁월한 내부활제

· 특별히 난연배합이나 고충격 polystyrene 콤파운드 등에 

  아주 효과가 좋음 

PP, PE, EVA

HIPS, PS,

SBS

TR 251

· EBS(ehyl bis-stearamide)가 사용되는 분야에 적용

· ABS콤파운드나 경질PVC, 칼라뱃치 및 기타 고충진 콤파운드의 

  가공조제

· EBS 보다 효과가 우수하고 광택정도도 매우 유사함

ABS, PVC, 

PS

TR 041

· 극성필러와 비극성포리머 모두를 최대한 적셔줄 수 있는 

  배합조제로 이를 통하여 첨가제들의 작용이 수월하게 

  진행될 수 있음 

· 믹싱시간의 단축

· 녹는점과 점도를 내림

· 산도가 매우 낮아 스테아린산이 문제가 되는 경우에 사용할 수 

  있음

· HIPS에서 점도를 크게 내려 흐름성을 개선시킴 

PP, PE, EVA

HIPS, PS, 

SBS, PVC

WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   4



품  명 용  도   및   기  능 적용 포리머

TR 044

· 물성에 영향을 미치지 않고 콤파운딩을 수월하게 함 

· 분말상의 첨가제들에 대하여 분산제로 작용

· 필러들의 작용을 균일하게 함

· 흐름성을 개선시키며 가공 중의 이형성을 개선시킴 

PBT, PET, PC

PA, NYLON

TR 060

· 가공온도하에서 녹아 고유의 점착특성을 가지므로 많은 양의 

  필러가 들어간 시스템에서 좋은 배합조제가 됨

· 가공중에 점도를 내리게 함으로 흐름성을 개선시킴

· TPO 콤파운드나 난연 배합등에서 브랜딩을 도와 수월하게 하여 

  물성을 좋게 하고 가공상의 문제점들을 줄임

· 소량 사용으로 필러로딩이 많은 콤파운드의 기능을 개선시킴

PVC, PS, ABS

PP, F/R, TPO

TPE

TR 065

· 전반적으로 TR 060과 유사한 기능을 가지고 있음

· 370도 이상의 가공온도에서도 작용이 가능하므로 

  고충진 Polyester,

  nylon, PVC등의 알로이나 특성이 다른 물질의 알로이에 

  효과적이다

· 특히 우수한 compatibilizer의 역할을 하여 재생 프라스틱의 

  가공성 향상에 크게 도움이 됨 

PP/PE/EVA

HIPS/PS/SBS

ABS, SAN, PVC

PET, PA,

NYLON, PC

TR 121

· Polyethylene 필름의 슬립제, 제품 표면의 마찰계수를 낮춤

· Erucamide보다 전이 속도는 빠르지만 열 안정성에서는 뒤진다

· 매우 균일한 표면 부르밍

· 사출용으로 사용시에는 활제와 몰드 이형제로 작용한다

· 안료 분산에도 효과가 있음

· FDA승인품목

PP/PE/EVA

HIPS/PS/SBS

TR 131

· Polyethylene 필름의 슬립제, 제품 표면의 마찰계수를 낮춤

· Oleamide보다 열 안전성이 좋고 표면으로의 전이율이 느리다

· 냄새가 적고 FDA승인을 받은 제품이기 때문에 식품관련 재료로 

  사용이 가능하다

PP/PE/EVA

HIPS/PS/SBS

TR 141

· 표면에서 보이지 않는 막을 형성하여 몰드 이형을 도움

· 점도를 내려 흐름성을 개선

· 가교 과정을 거치는 포리머시스템의 과산화물 가류시 

  역작용이 없음 

PP/PE/EVA

HIPS/PS/SBS

WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   5



STRUKTOL
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Property Unit V-8012

Molecular weight Mw - 90,000

Glass transition
temperature

tg °C% -65

Crystallinity 23°C °C(appr.) 30

Melting point °C 54

Thermal 
decomposition

°C 275

cis/trans ratio of 
double bonds

% 20:80

Mooney viscosity
ML(1+4)
100°C/212°F

- 〈10

Viscosity number J MI/g 120

Ash content % max. 0.1

Volatile matters % max. 0.5

Stabilizer -

Density g/㎤ 0.91

Apparent density g/i 560

Appearance/delivery form - Light opaque pellets

Vestenamer는 프라스틱 특성과 고무특성을 함께 가지고 있는 폴리머로 가공특성을 개선하고, 

가황후에 제품물성에 대한 영향이 적은 폴리머 형태의 첨가제이다. 

■ 적  용

· 고무배합에 첨가한 경우 모듀라스는 상승하고, 인장 강도의 신률은 약간 저하된다.

· Heat build-up이 적기 때문에 동적특성을 개선한다.

· 내열, UV안정성은 SBR정도, 내유성은 EPDM, SBR정도이고, 내마모성은 BR정도이다.

· 압출배합에서는 흐름성개선, 표면개선, 치수안정성

· 낮은 가공온도에서도 고경도 제품을 얻을수 있다.

· 사출배합에서는 고경도 제품에서 좋은 흐름성을 얻을 수 있다.

· 칼랜다 배합에서는 시트의 수축률을 적게, 평판도를 개선. 

■ 물성표



제품명 비  중 안정제
무늬점도 CIS-함량

비   고
ML1+4@100°C (%)

1208 0.91 비오염성 46 98 타이어, 신발, 

벨트, 골프공1208 T 0.91 비오염성 46 98

제품명 비  중 안정제
무늬점도 CIS-함량

비   고 
ML1+4@100°C (%)

1209 0.91 비오염성 49 35 타이어
1209 H 0.91 비오염성 49 35 HIPS용,SUPER BALL

제품명 외  관 비 중 안정제
스텔렌함량 무늬점도

비   고 
(%) ML1+4@100°C

1500 암갈색 0.94 오염성 23.5 52
1500 H 엷은황갈색 0.94 비오염성 23.5 52
1502 엷은황갈색 0.94 비오염성 23.5 50
1507 엷은황갈색 0.94 비오염성 23.5 35
1712 암갈색 0.95 오염성 23.5 48
1778 엷은황갈색 0.95 비오염성 23.5 48

제품명 외  관 비 중 안정제
첨가제 무늬점도 니트릴함량

비 고
(phr) ML1+4@100°C (%)

B3280 Light yellow 0.99 비오염성 - 80 41.5 40H
B3250 Light yellow 0.99 비오염성 - 50 41.5 40M
B6150 Light yellow 0.98 비오염성 - 54 33.4
B6240 Light yellow 0.98 비오염성 - 41.45 34.0 35L
B6250 Light yellow 0.98 비오염성 - 51 34.0 35LM
B6280 Light yellow 0.98 비오염성 - 77 33.4 35H
B6340 Light yellow 1.00 비오염성 DOP-50 43 32.5
B6840 Light yellow 0.98 비오염성 0 41 33.4 0230L
B6850 Light yellow 0.98 비오염성 - 50 33.4 0230
B7150 Light yellow 0.97 비오염성 - 54 28.3 25LM
B7280 Light yellow 0.97 비오염성 - 80 28.3 25H
B7030 Light yellow 1.05 비오염성 - 65 33.5

제품명 외  관 비 중 안정제
첨가제 무늬점도 니트릴함량

비 고
(phr) ML1+4@100°C (%)

P-8300 white powder 0.98 비오염성 PVC8.5% 57 32.0
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LG화학 합성고무 소개

1. HIGH cis-BR

2. LOW cis-BR

3. E-SBR

※(Futhre product:S-1216 : solution-SBR (B-ST:12%, vinyl : 4805%, Tg :-43°C)

4. NBR 

5. NBR (powder)



기본물성 및 일반특성

제조방법     

시스함량(%)   

휘발분함량(%)   

회분함량(%)    

비중(g/cc)   

안정제   

무니점도(ML1+4,100℃)   

색상   

용액 중합

98.0

0.2

0.05

0.91

비오염성

45

WHITE

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : EVA

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

BR 1208
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BR 1208

BR 1208은 솔루션 중합방법으로 부타디엔을 중합하여 제조한 하이-시스 폴리부타디엔 고무이며, 

적절한 분자량 및 분자량 분포를 갖도록 설계되어 기계적 물성과 가공성이 잘 조화된 제품입니다.

BR 1208은 비오염성의 백색고무이며, 우수한 안정제를 사용하여 저장 및 내열 안정성이 뛰어난 제품입니다.

특히, BR 1280은 시스 함량이 97%이상으로 매우 높아 탄성특성, 저온물성, 내나모성 및 내피로 특성등에서 

매우 우수한 제품이며, 전착성이 뛰어나 가공성이 우수한 제품입니다.

BR 1208은 타이어, 신발, 골프볼, 벨트, 호스 및 튜브 등 다양한 용도로 사용할 수 있는 제품입니다.



기본물성 및 일반특성

제조방법   

시스함량(%)   

휘발분함량(%)   

회분함량(%)   

비중(g/cc)  

안정제   

무니점도(ML1+4,100℃)    

색상    

용액 중합

96.0

0.3

0.05

0.91

비오염성

45 (또는 40)

엷은 황색

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : EVA

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

BR 1280
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BR 1280

BR 1280은 솔루션 중합방법으로 부타디엔을 중합하여 제조한 하이-시스 폴리부타디엔 고무이며, 

적절한 분자량 및 분자량 분포를 갖도록 설계되어 기계적 물성과 가공성이 잘 조화된 제품입니다.

BR 1280 비오염성의 고무이며, 우수한 안정제를 사용하여 저장 및 내열안정성이 뛰어난 제품입니다.

BR 1280은 높은 시스함량의 제품으로 탄성특성, 저온물성, 내마모성 및 내피로 특성에서 

매우 우수한 제품입니다. 

특히, BR 1208 제품에 비해 Cold Flow가 매우 낮아 저장 안정성이 뛰어나며 카본블랙 등의 필러 분산이 

우수해 생산성 향상 및 기기의 전력비를 감소시킬 수 있고 압출성이 우수한 장점이 있습니다.

BR 1280은 타이어, 신발, 골프공, 벨트, 호스 및 튜브등 다양한 용도로 사용할 수 있는 제품입니다.



기본물성 및 일반특성

무니점도(ML1+4,100℃)   

용액점도 (5% 농도, Styrene 용매, 25℃) 

색상(APHA)  

Gel 함량(ppm)   

휘발분 함량     

회분함량      

시스함량   

비닐함량      

52

170±20 / 188±22

10

100

0.62

0.03

36

14

포장단위 : PS 필름으로 포장된 35kg Bale

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

BR 1209H
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BR 1209H

BR 1209H는 솔루션 중합방법으로 부타디엔을 중합하여 제조한 Low Cis 폴리부타디엔 고무입니다. 

중합촉매로는 리튬계를 사용하였으며 시스함량이 약 35%이고, 직쇄상 분자구조를 갖고 있으며, 

Solution Viscosity가 매우 균일하여 HIPS용으로 적합한 제품입니다.

BR 1209H는 제조특성상 Gel 함량이 매우 낮고, 스티렌 모노머에 용해가 용이하며, 

색상 및 장기 저장안정성이 매우 뛰어난 제품입니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식 

후발분(%) 

회분(%) 

Soap(%)  

유기산(%) 

결합 스티렌(%)  

무니점도(ML1+4,100℃)  

외관  

비중  

저온중압

0.3

0.2

0.1

6.1

23.5

52

암갈색

0.94

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 

서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1500
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SBR 1500

SBR1500은 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

오일이 함유 되어있지 않습니다. 

SBR 1500은 인장강도, 인열저항, 내마모성과 같은 기계적 물성이 우수할 뿐 아니라, 

오염성 안정제를 사용하여 내후성이 우수합니다. 

또한 가공성과 점착성이 우수한 특징이 있습니다.

SBR 1500은 색상과 오염성이 문제되지 않는 타이어, 벨트, 호스 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식 

후발분(%) 

회분(%) 

Soap(%) 

유기산(%) 

결합 스티렌(%) 

안정제 

무니점도(ML1+4,100℃) 

외관 

비중  

저온중합

0.3

0.2

0.2

6.1

23.5

비오염성

52

엷은 노랑

0.94

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1500H
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SBR 1500H

SBR 1500H는 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

오일이 함유 되어있지 않습니다. 

SBR 1500H는 인장강도, 인열저항, 내마모성과 같은 기계적 물성이 우수하고, 

비오염성 안정제를 사용하여 밝은 색상을 갖고 있습니다. 

또한 가공성과 점착성이 우수한 특징이 있습니다.

SBR 1500H는 타이어, 벨트, 호스 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식 

휘발분(%)

회분(%)

Soap(%) 

유기산(%)  

결합 스티렌(%)  

안정제     비오염성

무니점도(ML1+4,100℃)

외관   

비중  

저온중합

0.3

0.2

0.1

5.8

23.5

비오염성

52

엷은노랑

0.94

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1502
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SBR 1502

SBR 1502는 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

오일이 함유되어 있지 않습니다. 

SBR 1502는 인장강도, 인열저항, 내마모성과 같은 기계적 물성이 우수하고, 

비오염성 안정제를 사용하여 밝은 색상을 갖고 있습니다.

SBR 1502는 물성과 가공성이 잘 조화된 대표적인 SBR 고무이며, 

타이어, 신발, 벨트를 포함하여 밝은 색상을 요구하는 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식  

휘발분(%)  

회분(%)  

Soap(%)  

결합 스티렌(%)   

안정제  

오일함량(%)   

무니점도(ML1+4,100℃)   

외관   

비중  

저온중압

0.2

0.1

0.1

23.5

비오염성

27.3

46

황갈색

0.92

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1778
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SBR 1778

SBR 1778은 저온 유화 중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

비오염성 나프텐계 오일이 37.5part 함유되어있습니다. 

SBR 1778은 색상이 밝은 색상과 우수한 물성을 특징으로 하고 있습니다.

SBR 1778은 신발, 타이어 카카스, 사이드월을 포함하여 밝은 색상을 요구하는 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식  

휘발분(%)  

회분(%)  

Soap(%)  

결합 스티렌(%)  

안정제    

오일함량(%)    

무니점도(ML1+4,100℃)   

외관   

비중   

저온중압

0.2

0.1

0.1

23.5

오염성

27.3

49

암갈색

0.95

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1712
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SBR 1712

SBR 1712는 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

고무와 상용성이 우수한 아로마틱계 오일이 37.5 part 함유되어있습니다. 

SBR 1712는 물성과 가공성이 우수한 대표적인 SBR 제품입니다.

SBR 1712는 타이어 트레드, 벨트, 호스를 포함하여 색상이 문제되지 않는 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식  

휘발분(%)   

회분(%)   

Soap(%)   

결합 스티렌(%)   

안정제  

오일함량(%)   

무니점도(ML1+4,100℃)    

외관  

비중  

저온중압

0.2

0.1

0.1

40.0

오염성

27.3

55

암갈색

0.97

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1721
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SBR 1721

SBR 1721은 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

고무와 상용성이 우수한 아로마틱 오일이 37.5part 함유되어있습니다. 

SBR 1721은 결합 스티렌 함량이 40%로 높아 압출성과 카렌다 작업성, wet traction 특성이 우수합니다.

SBR 1721은 타이어 트레드, 벨트, 호스를 포함하여 색상이 문제되지 않는 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식    저온중압

휘발분(%)     0.2

회분(%)     0.1

Soap(%)     0.1

결합 스티렌(%)    23.5

안정제     오염성

오일함량(%)      27.3

무니점도(ML1+4,100℃)       49

외관    암갈색

비중    0.95

저온중압

0.2

0.1

0.1

23.5

오염성

27.3

49

암갈색

0.95

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1723
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SBR 1723

SBR 1723은 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

고무와 상용성이 우수한 아로마틱 오일이 37.5part 함유되어있습니다. 

SBR 1723은 SBR 1712와 유사한 물성과 가공성을 유지하면서 친환경 Type의 아로마틱 오일이 

사용된 제품입니다.

SBR 1723은  타이어 트레드, 벨트, 호스를 포함하여 색상이 문제되지 않는 용도에 적합합니다.



기본물성 및 일반특성

중합방식  

휘발분(%)  

회분(%)   

Soap(%)  

결합 스티렌(%)  

안정제  

오일함량(%)   

무니점도(ML1+4,100℃)   

외관   

비중   

저온중압

0.2

0.1

0.1

35.0

오염성

27.3

51

암갈색

0.95

Bale 중량 : 35kg

Bale 포장필름 : LDPE

보관방법 : 

직사광선에 직접 노출 되지 않토록 서늘하고 건조한 장소에 보관 하시기 바랍니다.

LG 화학

SBR 1732
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SBR 1732

SBR 1732는 저온 유화중합법으로 만들어진 스티렌-부타디엔 고무로서, 

고무와 상용성이 우수한 아로마틱 오일이 37.5part 함유되어있습니다. 

SBR 1732는 결합 스티렌 함량이 35%로 높아 압출성과 카렌다 작업성, wet traction 특성이 우수합니다.

SBR 1732는 타이어 트레드, 벨트, 호스를 포함하여 색상이 문제되지 않는 용도에 적합합니다.



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

42 ∼ 42

0.7 이하

0.5 이하

비오염성

50

밝은 노란색

0.99

중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

41 ∼ 42

0.7 이하

0.5 이하

비오염성

80

밝은 노란색

0.99

LG 화학

NBR 3250     NBR 3280
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NBR 3250

NBR 3250은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 3250은 내유성, 내용제성, 내연료유성을 요구하는 제품의 칼렌더, 압출, 프레스등의 가공성을 

개량하기 위하여 설계된 고무로서 높은 니트릴 함량과 비오염성의 안정제를 적용하였기에 

오일씰, 오-링, 연료호스등과 같은 자동차 부품 및 공업용품등에 많이 이용됩니다.

NBR 3250 고유성질

NBR 3280

NBR 3280은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 3280 내유성, 내용제성, 내연료유성을 요구하는 제품의 칼렌더, 압출, 프레스등의 가공성을 개량하기 

위하여 설계된 고무로 높은 니트릴 함량과 무니점도 및 비오염성의 안정제를 적용하였기에 

오일씰, 오링, 연료호스등과 같은 자동차 부품과 공업용품등에 많이 이용됩니다.

NBR 3280 고유성질



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33 ∼ 34

0.5 이하

0.5 이하

비오염성

40

밝은 노란색

0.98

중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33 ∼ 34

0.5 이하

0.5 이하

비오염성

50

밝은 노란색

0.98

LG 화학

NBR 6240     NBR 6250
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NBR 6240

NBR 6240은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6240은 압출과 칼렌더 같은 가공성을 개성하기 위하여 설계된 고무로서 비오염성, 중간 무니점도 및 

중고 니트릴 함량 갖고 있다.

NBR 6240은 가스켓, 오일씰, 오링, 신발류, 발포스폰지 및 자동차 부품과 공업용품등에 

많이 이용되는 가장 범용적인 제품입니다.

NBR 6240 고유성질

NBR 6250

NBR 6250은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6250은 압출과 칼렌더 같은 가공성을 개성하기 위하여 설계된 고무로서 비오염성, 중간 무니점도 및 

중고 니트릴 함량 갖고 있다.

NBR 6250은 가스켓, 오일씰, 오링, 신발류, 발포스폰지 및 자동차 부품과 공업용품등에 많이 이용되는 

가장 범용적인 6240 제품에 무니점도를 10 POINT 높인 제품으로 양호한 기계적 강도와 가공성을 동시에 

만족시키는 제품입니다. 

NBR 6250 고유 성질



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33 ∼ 34

0.5 이하

0.5 이하

비오염성

80

밝은 노란색

0.98

중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

32 ∼ 33

1.2 이하

1.2 이하

비오염성

40

밝은 노란색

0.99

LG 화학

NBR 6280     NBR 6340
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NBR 6280

NBR 6280은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6280은 압출과 칼렌더 같은 가공성을 개성하기 위하여 설계된 고무로서 비오염성, 중간 무니점도 및 

중고 니트릴 함량 갖고 있다.

NBR 6280은 가스켓, 오일씰, 오링, 신발류, 발포스폰지 및 자동차 부품과 공업용품등에 많이 이용되는 

제품으로 많은 가소제와 필러의 고충전시에도 기계적 물성이 안정하여 압출용 제품의 용도 및 내마모성 

제품에 많이 적용 됩니다.

NBR 6280 고유성질

NBR 6340

NBR 6340은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6340은 저경도 제품의 혼련성을 개선하기 위하여 50phr의 DOP를 혼합한 고무로서

비오염성, 중간무니점도, 중고 니트릴 함량을 갖고 있다.

NBR 6340은 저경도 제품 및 고충전 배합에서도 높은 기계적 강도를 가지며 반복 구동에 대한 내구성이 

요구되는 제품의 용도로 많이 이용된다.

NBR 6340 고유성질



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33 ∼ 34

0.7 이하

1.0 이하

비오염성

40

밝은 노란색

0.98

중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33 ∼ 34

0.7 이하

1.0 이하

비오염성

50

밝은 노란색

0.98

LG 화학

NBR 6840     NBR 6850
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NBR 6840

NBR 6840은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6840은 우수한 가공성과 금형오염성을 개선하기 위하여 설계된 고무로서 비오염성, 

중간 무니점도 및 중고 니트릴 함량을 갖고 있다.

NBR 6840은 금형 오염성이 적고 빠른 가황속도와 높은 탄성을 갖고 있어 가스켓, 오일씰, 오링, 신발류, 

발포스폰지등의 프레스 및 사출 금형을 이용한 자동차 부품과 공업용품 등에 많이 적용된다.

NBR 6840 고유성질

NBR 6850

NBR 6850은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 6850은 6840과 동등한 특성을 갖고 있으며 6840 보다 무니점도가 10 Point 높기에 

고충전 및 기계적 강도측면에서는 우수한 제품이다.

NBR 6850은 금형 오염성이 적고 빠른 가황속도와 높은 탄성을 갖고 있어 가스켓, 오일씰, 오링, 신발류, 

발포스폰지등의 프레스 및 사출 금형을 이용한 자동차 부품과 공업용품 등에 많이 적용된다.

NBR 6850 고유성질



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

28.5

0.7 이하

0.7 이하

비오염성

50

밝은 노란색

0.98

LG 화학

NBR 7150
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NBR 7150

NBR 7150은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용하여 제조 하였습니다.

NBR 7150은 저온성 고무 제품의 용도를 만족 시키기 위하여 중 니트릴 함량과 비오염성, 

중간 무니점도를 갖는 제품이다.

NBR 7150은 저온에서 내유성과 내연료유성이 적당히 균형을 이루고 있어 

연료, 오일과 접하는 오일씰, 오링, 가스켓, 패킹, 신발창, 호스등의 공업용품과 자동차용품등에 많이 이용된다.

NBR 7150 고유 성질



중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

33

0.4

비오염성

56

POWDER, 분말

0.98

착색 반점수 (개수/100g) 4

분 할 제 CaCO3

분할제 함량 (%) 8.5

입자크기 (1.2mm 이하) (%) 93 이상

LG 화학

NBR 6300
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NBR 6300

NBR 6300은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용한 제품을 

분말화한 제품입니다.

NBR 6300은 8300 제품과는 달리 선형 NBR 제품을 분말화한 제품으로 흐름성이 양호하고 접착력, 

용매에 대한 용해성을 향상시킨 제품입니다.

8300 제품과 마찬가지로 PVC와 상용성이 매우 우수하며 흐름성이 양호하여 사출 제품에 적용이 용이 합니다. 

PVC 제품에 적용시 내굴곡성, 내유성, 내화학성을 향상시켜주고 

가소제의 이행성을 획기적으로 감소시킬 수 있습니다.

NBR 6300은 Brake pad, lining, Clutch facing 등의 마찰재에 페놀수지와 혼합되어 2

차 Binder로 작용하며 제동시 진동과 소음을 감소시켜주는 역할을 합니다.

또한 씰란트, PVC 발포 신발창에 적용되며 Fiber와 상용성이 좋고 혼합 속도가 빨라 

Fiber bass에 의한 실린더 헤드 가스켓에 적용됩니다.

NBR 6300 고유 성질

NBR 6300 기본특성



NBR/PVC

NBR 니트릴 함량(%)

휘발분(%)

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

70/30

33.5

0.3

65

밝은 노란색

1.05

LG 화학

NBR 7030
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NBR 7030

NBR 7030은 중고 니트릴 함량의 NBR 70part와 PVC 수지 30part를 혼합 장비를 이용하여 

단일상으로 혼합한 제품입니다. 

NBR과 PVC를 혼합하여 단일상으로 만들었기 때문에 일반적인 고무 배합온도와 가공 조건에서 

사용할 수 있습니다. 

NBR 7030 배합물의 강도와 물성이 일반 NBR 제품대비 상대적으로 높은 장점이 있으며, 

NBR 7030 적용시 압출 가공성이 우수하고, 최종 제품의 표면 상태가 매우 우수합니다. 

NBR 7030은 NBR과 PVC 혼합물로 내마모성, 내오존성, 내유성, 내연료유성 등이 매우 우수합니다. 

이러한 특성에 의해 NBR 7030은 호스, 전선, 케이블, 고무롤 등에 적용할 수 있습니다. 

특히 전선이나 전선피복, 고무롤, 신발, 벨트, 및 호스 (자동차, 산업용, 연료호스) 등의 제품에 

폭넓게 적용하여 NBR과 PVC가 가지는 장점을 동시에 발현할 수 있습니다.

NBR 7030 고유 성질



착색 반점수 (개수/100g) 4

분 할 제 PVC

분할제 함량 (%) 8.7

입자크기 (1.0mm 이하) (%) 99

중합방법

니트릴 함량(%)

휘발분(%)

회분(%)

안정제

무니점도(ML1+4,100℃)

색 상

비 중

저온 중합

32

0.4

0.5 이하

비오염성

52

POWDER, 분말

0.98
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LG 화학

NBR 8300

NBR 8300

NBR 8300은 아크릴로니트릴과 부타디엔의 공중합체로 저온 유화 중합법을 이용한 

제품을 분말화한 제품입니다.

NBR 8300은 중전제, 열 자외선 안정제, 가소제등으로 PVC를 사용하며 PVC 100 phr까지 

우수한 상용성을 갖는다.

NBR 8300은 PVC를 매트릭스로 할 경우 진공 튜브, 패킹, 케이블 슬리브, 씰류등에 이용된다.

NBR 8300은 부분 가교형 제품이기에 PVC와 브랜드시에는 TPE적 성능을 가져 

내그리스성, 내연료유성이 요구되는 제품에 적용된다.

NBR 8300 고유 성질

NBR 8300 기본 특성
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MITSUBISH CHEMICAL

EC 300J     EC 600JD

KETJEN BLACK EC-300J KETJEN BLACK EC-600JD

Iodine Adsorption (mg/g)

DBP Absorption (ml/100g)

Surface Area BET (㎡/L)

Volatile Content(%)

P H

Ash content (%)

Apparent Bulk Density(g/L)

Sieve Residue(ppm,325mesh)

800
360 (9g method)

800

0.5
9

0.05
130
15

1050
495 (15g method)

1270

0.7
9

0.1
115
15

Heavy-Metal Content :

Ni  (PPM)

V   (PPM)

Fe  (PPM)

Cu  (PPM)

Mn  (PPM)

1〉

1〉
15
1〉
1〉

2

1〉
90
1〉
1〉

KETJEN BLACK (도전성 카본블랙)

   KETJEN BLACK은 도전성 카본블랙으로 AKZO-NOBEL에서 개발하여, 

   MITSUBISH CHEMICAL에서 생산하는 도전성이 우수한 카본블랙이다. 

   기존의 다른 도전성 카본블랙에 비하여 소량 첨가하여도 우수한 도전성을 나타내고, 

   고무나 Plastic 재료에 첨가한 경우에도 우수한 도전성을 나타낸다. 

■ 특  성

■ 첨가량에 따른 도전성

■ 적  용 : 

도전성 소재, IC-Tray, 도전성 Film, 도전성 Tape, 도전성 고무, 

대전방지용 제품, 전선용 반도전층 Compound

■제조원 : MITSUBISH CHEMICAL CO. LTD.
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HAKUSUI

도전성 산화아연

항   목 23 - K Pazet CK Pazet GK

Volume Resitivity(Ω cm) ~500 ~10⁴ ~50

Specific Surface area(㎡/g) 4~10 30~50 0.5~5

Mean particle size(㎛) 4~7 2~5 2~6

Bulkness(㎖/100) 200~300 700~1000 100~200

Color(L) 87~95 87~95 65~75

PH 9~10 8~10 6~8

Oil absorption(㎖/100g) 19~21 35~50 5~15

포장단위 20 kg 지대포장 

유색도전성 FILLER (도전성 산화아연)

   HAKUSUI에서 생산하는 유색도전성 FILLER는 

   ZNO에 AI를 도핑해서 제조된 N-형 반도체화 백색분말이다. 

   특히 유색이 필요로 하는 도전성제품에 적합하다. 

■ 특  성

유색의 도전성 제품생산이 가능, 10Ω cm 까지 유색의 도전성을 나타낼 수 있음 

저 코스트, 고품질의 무기도전성 파우다입니다.

미크론 단위부터 투명성 중시의 나노 오더까지의 용도에 응할 수 있는 입자체.

높은 백도의 무기분말로 밝은 색 배합이 가능하고 분산이 용이합니다.

장기적으로 안정된 도전성을 가지고 있습니다.

산화아연 본래의 기능인 자외선차단 기능과 냄새제거 등의 지능을 첨가해 고무의 특성이 큰 폭으로 향상됩니

다. 친환경적이고 안정성이 높은 분말체입니다.

■ 적  용
대전방지용 도료, 코팅액, 필름, 고무, 플라스틱, 섬유 (반도체 Cleaning room, IT관련시설, 전자부품, 포장용기)

대전방지용 (IC 부품용 Tray, OA기기), 대전방지용 고무, Engineering plastic (Belt, Roll)

도전성 콘트롤 : 롤, 벨트, 토너

자외선 차단 : 도료, 코팅액, 필름, 플라스틱, 글라스, 섬유

※ GK, 23-K Liquid Type 생산
-특징 : 안정적인 도전율, 높은 광투과성, 고굴절율, 자외선차단, 근적외선차단 특징

-용도 : 투명전극, 터치판넬, PDP, LCD, 태양전지 및 광투명성 콘트롤 적외선, 자외선 차단

■ 제조원 : HAKUSUI TECH.CO.LTD



일 신 켐 텍

F-1     F-2

F - 1 F - 2

Mean Particle Size (nm) 100 65

Specific Surface Area (㎡/g) 10 15

Bulkiness (ml/100g) 600 700

Oil Absorption (ml/100g) 20 25

Refractive Index 2.0

Specific Gravity 5.6
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자외선 차단 및 향균, 냄새제거

■ 특  성

■ 특  징

1. 높은 투명성을 가지고 있습니다.

2. UV-B영역 뿐만 아니라 UV-A영역도 흡수, 뛰어난 자외선 방지력을 가지고 있습니다.

3. 2차 응집력이 적고, 특히 분산성이 뛰어납니다.

4. 저코스트로 고품질을 실현 할 수 있브니다.

5. 향균, 탈습기능을 가지고 있습니다.

■ 제조원 : HAKUSUI TECH.CO.LTD
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일 신 켐 텍

노화방지제

Rubber Antioxidant RD 
(TMQ)

Rubber Antioxidant
4010NA (3P)

Rubber Antioxidant
4020 (7P)

화 학 명
Polymerized 

2,2,4-Trimethyl-1,
2-Dihydroquinoline resin

N-phenyl-N¹-Isopropyl-p-
phenylenediamine

N-1, 
3-dimethylbutyl-n¹-phenyl-

p-phenylenediamine

이명(異名) TMQ IPPD, KUMANOX 3C, 3P 6PPD, KUMANOX 13, 7P

CAS No. 26780-96-1 101-72-4 793-24-8

분 자 식 C12H15N C15H18N2 C18H24N2

- 외    관
- 녹 는 점
- 회    분
- 가열감량

호박-갈색을 띤 얇은 조각
80-100℃
0.3% Max.
0.5% Max. 

파스텔 톤의 암자갈색
70℃ Max.
0.2% Max.
0.3%  Max.

자줏빛-갈색의 작은 알갱이
44℃  Min
0.3%  Max.
0.5%  Max.

적   용 NR, IR, BR, SBR, NBR NR, IR, BR, SBR, NBR, CR NR, IR, BR, SBR, 

특성 

및 

용도

-타이어, 고무호스, 접착제 
 등에 적용

-뛰어난 산소노화방지제인 
 동시에 열노화방지에도 우수.
 Blooming이 없고, 가황촉진제
 에도 무영향이며 천연고무, 
 합성고무 등에 이용

-적용량은 일반적으로 
 0.5와 0.3phr
 (고무100당)이나, 변색 지양시
 5.0phr을 초과하면 안됨.

-특정색으로의 염색도 가능하며
 benzene, chloroform, car-bon
 disulfide, acetone, 
 ethyl alcohol,
 water 등에도 용해가능.

-CR에서는 강한 가황촉진력을
 나타내며, 내열성이 요구되는
 제품에 사용됨. 

-타이어의 carcass와 tube, 
 절연 전선, 벨트에 적합, 
 Brake lining, Air bag, 
 steam hose, packing류
 에도 다량사용.

-타이어, 고무호스, 및 기타 

 고무제품, 벨트, 절연전선

 공업용 제품에 적함

-일광균열방지, 특히 오존균열

 방지

 에 효과가 있고, 

 굴곡 균열방지에도 유효함

-Blooming 성이 있으나, 

 다량 (2phr)배합이 가능함.

-착색성이 있으므로 흑색제품에 

 사용됨. 

 가황촉진제에는 무영향.

-타이어, 고무호스 및 기타제품 

 제조에 사용.

-내굴곡, 내산화, 

 내 오존 균열방지제, 

 고무오염성은 있으나, 

 분산성이 좋아 가공성이 

 양호함.

-산화, 동해, 굴곡균열의 

 방지작용도 양호함 

포장 및 

보관 

25kg PP Kraft paper bag
서늘하고 건조한곳, 35℃
정도의 저장소에 보관

25kg paper bag 25kg paper bag
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STRUKTOL

산화방지제 2246

Specification Supper Grade First Grade

Appearance
White of ivory-white

crystal powder
White of ivory-white

crystal powder

Initial melting point for
dry material ℃≥

130 124

Ash content≥ 0.1 0.3

wight loss on 
incandescence % ≤

0.3 0.5

산화방지제 2246 (Antioxidant 2246)

■ 조  성
분자식 : C23H32O2                           분자량 : 340.49

■ 특  성

(1) 순수제품 (SupperGrade)

 ① 외형 : 사각의 크리스탈 제품이다.           

 ② 녹는점 : 131.2℃                          ③ 밀도 : 1.07g/㎖ (30℃)

(2) 산업용 제품 (FirstGrade)

 ① 외형 : 회색 또는 상아색 크리스탈 파우더                

 ② 밀도: 1.04-1.08                           ③ 녹는점 : 120-130℃ 

 ④ 낮은 휘발성                              ⑤ 증기압 : 2mm/Hg columiation(160℃)

 ⑥ 고무에 대한 용해성은 2%를 초과

 ⑦ 알코올, 에테르, 아세톤 등의 유기용제에서는 잘 용해된다. 

    Hindered phenolic 구조 때문에, 이 제품의 화학적 특성은 활동적이지 못하다. 

    저장소에서, 이것은 안정적인 상태를 유지할 수 있다. 보관 기간이 길어지면, 

    이 제품은 약간 붉은 색을 띌수도 있으나 산화방지 특성에 어떠한 영향도 미치지 않는다. 

■ Specification

■ 용  도

 - 이 제품은 다양한 플라스틱 제품 뿐만 아니라 천연고무, 라텍스, 합성라텍스 적용에서 산화방지제로 

   사용될 수 있다. 또한 오일제품 그리고 지방성 식품에도 사용될 수 있다. 

   이 제품은 독성과 휘발성이 낮고, 제품을 오염시키거나 착색시키지 않는다. 

   이 제품은 Hindered phenolic 산화방지제로 널리 적용되고 있다. 

■ 제조사 : 

   Tongzhou Jintong Chemicals Co., Ltd.
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일 신 켐 텍

P V I

분   석   명 결   과

외   형 백색/회색(황색)이 도는 투명한 백색

녹 는 점 89 - 94℃

물리적 형태 백색/회색(황색)이 도는 투명한 백색

용제에 대한 수용성 무게의 5% (최대)

Ash content 무게의 0.1% (최대)

Weight loss 무게의 0.5% (최대)

활성물질 (CTP) 무게의 96% (최대)

■ 조  성

 1. 화학명칭 : CTP(PVI)

 2. 분자식 : C14H15O2SN

 3. 분자량 : 261

 4. CAS No. : 17796-82-6

 5. CTP를 오일과 함께 처리하며 먼지를 효과적으로 억제할 수 있다. 

■ 화학적 특성

■ 패킹과 저장

 - 20Kg Bag 

 - 반드시 건조한 팔레트, 밀폐된 장소/운송수단에 제품을 저장하고 운송해야 한다. 

   보관지침을 준수한 상황에서 손상되지 않는 패킹 상태로 보관기관은 2년이다.

■ 적  용

 - 이 제품은 성능이 뛰어난 경화 전 억제제이다. 

   이 제품은 황과 Thiazole 로 구성된 경화 시스템 (그러나 주로 Sulphonamide 촉진제)을 바탕으로 

   NR, SBR, BR, IIR, CR, EPM, EPDM, NBR에 이 제품을 적용할 수 있다. 

   고무 컴파운드에 대한 이 제품의 첨가량이 적을 지라도 (0.1-0.3phr), 고무제품을 준비하는 동안 가공의 

   안정성을 증가시키고, 기술적인 작용들을 촉진시킨다. 

   이 제품은 또한 고무제품의 저장 안정성을 향상시키고, 저장하는 동안 제품을 자연 경화로부터 방지한다. 

   한편, 이 제품은 높은 온도 또는 스코칭(scorching)에 위험한 고무원료에 대해 

   relamimaion 기능을 가지고 있다. 

   제조사는 고객의 요청에 따라 오일첨가가 가능하고, 그레인(grain)도 제조가능하다.

■ 제조사 : SHANDONG SHOUGUANG SUNSHINE CHEMICAL CO., LTD
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일 신 켐 텍

촉진제
상 품 명 색  상 성  상 포장단위 CAS NO

MBT (M) Light-yellow Powder/Granules 25kg 149-30-4

MBTS (DM) Light-yellow Powder/Granules 20/25kg 120-78-5

ZMBT (MZ) Light-yellow Powder 20/25kg 155-04-4

CBS (CZ) Grayish-white Powder/Granules 25kg 95-33-0

TBBS (NS) Grayish-white Powder 25kg 95-31-8

NOBS (MBS/MOR) yellow Powder 25kg 102-77-2

DCBS (DZ) Light-Brown Powder 25kg 4979-32-2

TBSI Grayish-white Powder 20kg 3741-80-8

TMTD (TT/TMT) Grayish-white Powder/Granules 25kg 137-26-8

TMTM (TS) yellow Powder 25kg 97-74-5

TETD (TET) yellow/Light-yellow Powder 25kg 97-77-8

TiBTD (IBTD) Light-yellow Powder 25kg 3064-73-1

DPTT (TRA) Light-yellow Powder 25kg 120-54-7

TBzTD Light-yellow Powder 25kg 10591-85-2

DDTS (J) Grayish-white Powder 25kg 53880-86-7

ZDEC (ZDC/EZ) white Powder 20/25kg 14324-55-1

ZDBC (BZ) white Powder/Granules 20kg 136-23-2

ZDMC (PZ/ZDPC) white Powder 20/25kg 137-30-4

ZBEC (ZBDC) white Powder 20kg 14727-36-4

TDEC Orange to yellow Powder 25kg 20941-65-5

ZDiBC Brown Powder 20kg 36190-62-2

CDMC (CDD/TTCu) Brown Powder 25kg 137-29-1

PX white Powder 25kg 14634-93-6

DPG (D) Grayish-white Powder/Granules 25kg 102-06-7

DPG-W (D) white Powder/Granules 25kg 102-06-7

DOTG Grayish-white Powder 20/25kg 97-39-2

ETU (Na-22) white Powder 20/25kg 96-45-7

DETU white Powder 25kg 105-55-5

DPTU (CA) white Powder 25kg 102-08-9

DBTU yellow white Powder 25kg 109-46-6

F Grayish-white Powder 20/25kg N/A

상 품 명 색  상 성  상 포장단위 CAS NO

MB (노화방지제) white Powder 20kg 583-39-1

MBZ (노화방지제) white Powder 20kg N/A

2246 (노화장지제) Grayish-white Powder 20kg 119-47-1

SP/SP-C
(노화방지제)

white to 
Grayish-white Powder 200kg 

drum/25kg 61788-44-1

상 품 명 색  상 성  상 포장단위 CAS NO

DTDM white Powder 25kg 103-34-4

NDBC(NBC) Green Powder 15kg 13927-77-0

NDMC Green Powder 15kg 15521-65-0
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일 신 켐 텍

C R (러시아)

NO GRADE 무늬점도 대응 GRADE 용 도

1 DM 40~54 M-40.W.B-30

자동차부품,

전선, 전자부품,

벨트 등 

각종산업용 

고무제품과 

접착제 생산에 적용 

2 DP 55~70 M-40.W.B-30

3 DV-100

4 DP-80 7189 M-70, 220

5 DP-100 90~110 M-100,Y-31

6 DP-120 111~130 WHV, Y-30

7 DSR 40~60 PM-40,후

클로로프렌 고무 (CR, 러시아 산)

■ 특  성

 - NR에 가까운 고무 탄성을 갖고 있으며 

   내후성, 내오존성, 내열성이 범용고무보다 훨씬 우수하고, 

   내유성은 중간정도의 합성고무이다. 

   난연성과 접착성, 가공성도 양호하다. 

   순 고무 배합으로도 충분한 기계적 강도를 나타낸다. 

■ 제품용도
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Sumitono Chemical

Aluminium Tri-Hydroxide

                 GRADE

  Qualitative data

Fine particles Very fine particles

C-325 C-308 CM-45 CW-308 C-303 C-301 C-305 CK-300

Chemilcal

Composition

Moisture(%) 0.06 0.06 0.12 0.06 0.13 0.17 0.45 0.24

AL(OH)3(%) 99.8 99.8 99.8 99.8 99.7 99.6 99.6 99.7

Fe203 (%) 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.00

SiO2 (%) 0.01 0.01 0.01 0.00 0.01 0.01 0.01 0.01

Na2O (%) 0.16 0.15 0.16 0.17 0.21 0.33 0.4 0.32

Mean particle size (㎛) 25 8 15 8 2.5 1 0.5 1.1

Mean particle size (㎛) 30 8 13 10 2.5 1.4 0.8 1

+ 200 Mesh (%) 0.4 0.01 0.05 0 0 0 0

+ 325 Mesh (%) 15 〈0.1 3 〈0.1 〈0.1 〈0.1 〈0.1 〈0.1

Loosed bulk density (g/㎠) 1 0.6 0.8 0.6 0.25 0.25 0.15 0.1

Packed bulk density (g/㎠) 1.4 1.3 1.4 1.3 0.6 0.6 0.4 0.5

DOP oil absorption (㎖/100g) 31 32 32 32 47 62 72 63

Whiteness (%) 88 94 90 99 96 96 96 96

Specific surface area (㎡/g) 〈1 1.5 1 3 6 9 7

Angle of reposure 50 50 50 48 48

Electric conductivity 80

p H 8.5~9.5 8.3
8.5~
9.5

9~10

Trus specific gravity 2.42

Refractive index 1.57

Hardness (Mohs) 3

packing
Flexible 

container 1000kg,  5000kg

Paper bag 25kg

Non-Halogen 무기난연제
Aluminium Tri Hydroxide (ATH)

■ 조  성

 - Aluminium Tri Hydroxide (ATH) 는 저연성 Non-Halogen 난연제이다.

   ATH는 기존의 Halogen난연제, 인산계난연제, 삼삼화안티몬과 함께 사용하면 

   높은 난연성과 낮은 연기 발생으로 최근의 Green난연화 추세에 적합한 난연제이다. 

■ 제품특성

■ 특  성 : 저연성, 높은 난연성, 높은 절연특성, 높은 열전도선

■ 적  용 : 고무 및 Plastic의 저연성 난연제, Non-Halogen 난연전선용 난연제

              PVC compound용 난연제

■ 제조원 : Sumitono Chemical. Co.
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수산화마그네슘
HM-B8W / HM-B8W-ST / HM-B8W-S / HM-B8W-SA

(ST : Stearic Acid coating, S : Amino silane, SA : Vinyl silane)

■ DESCRIPTION : 

HYDRAMAX 제품은 마그네슘을 기초로 한 물질의 난연 및 저연제로, 

매우 고운 입도를 포함하며, 이용 가는한 최고 품질등급의 난연 첨가제를 포함하고 있다. 

■ Physical

Median Particle Size                                 1.50

Top Size -99% Less Than (microns)                   20.0

Free Moisture (%)                                   0.50

Loss on Ignition (%)                                 30.0

Specific Gravity                                      2.39

+325 Mesh (%)                                      0.20

Processing Temperature (oC)                          320

■ Chemical

Mg(0H)2                                            97%

Ca0%                                               0.65

Fe(PPM)                                             400

SiO2                                                0.15

AL2O3                                             0.08

■ APPLICATIONS 

이 FR 제품들은 magnesium hydroxides가 사용되는, flexible 및rigid PVC, nitrile rubbers, neoprene, 

polyolefins, EPDM, SBR, EPR, urethanes, EVA copolymers, nylons 그리고 기타 engineering polymer 

systems에 사용된다. 

Engineering resins의 high loading을 위해 HM-B8이 선호된다. 

■ PACKAGING

Standard packaging is 50 lb. bags on 2000 to 3000 lb. pallets.

■ 제조사 : Polymer Additive Group in U.S.A
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HM-C9     HM-C9-S
마그네슘 탄산카보네이트 ( HM-C9, HM-C9-S )

■ 조  성 (HM-C9, HM-C9-S)

초입자로 구성되어있고, FR 첨가제의 가장 뛰어난 그레이드를 포함하고 있는 원료를 베이스로 하는

HYDROMAX 난연제와 연기억제 마그네슘이 흰색 파우더는 엔지니어링 열가소성 물질과 코팅 

그리고 다른 상온 폴리머 시스템에 난연성과 연기를 억제해 주는데 비용 효율적인 제품이다.

■ Physical

Medium 입자 크기(microns)                       1.1

Top Size -99% less than (microns)                 9.0

Free moisture(%)                                 0.5

Loss on Ignition(%)                               54.0

Surface Area(m2/g)                               19

비중                                             2.60

오일 흡수                                        40

굴절 Index                                       1.6

TAPPI 밝기 정도95+

공정 온도(℃℃)                                   260

■ Chemical

MgO%                                        39.7

CaO%                                         6.9

Fe203%                                       0.01

Total Na20%                                   0.20

■ 적  용

이 FR 제품들은 polyethylene, polypropylene, PBT, 그리고 마그네슘 칼슘 카보네이트 하이드록사이드가 

사용되는 다른 엔지니어링 폴리머 시스템에 적용된다.

■ 포  장 : 보통 패킹은 50LBS 백이고 팔레트 당 2000, 3000LBS 정도 실릴 수 있다.



WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   22

일 신 켐 텍

AOM

분   석   명 특      성

Molybdate(%) 61.1

NH2 (theocial) 5.43

Ignisianless(450℃) 29%

비     중 3.18

Medium particle size 1.0-1.5(micron)

Bulk density 30IB/ft3

Oil Absorption 20g/100g

Decomposition Temp 482 F

일 신 켐 텍

LSZ-8A     LSZ-20A

항     목 LSZ - 8A LSZ - 20A

Color white white to off white

Specific Gravity 3.53 3.53

Mean particle size 2-3 microns 2-3microns

99.9% Less than 20 microns 20 microns

Decomposition Temp 〉550F 〉550F

난연제 (Ammonium Octamolybdate) (AOM)

■ 조  성

난연제 (Ammonium Octamolybdate) (AOM)은 고순도의 Molybdate로 PVC와 

Halogenated olefin compound와 같이 높은 저연성과 난연등급이 요구되는 system 에 사용된다. 

■ 제품특성

■ Packing : 22.68kg

Charmax LSZ-8A, LSZ-20A (Zinc Stannates)

■ 조  성

저연성이나 Antimony-free system이 요구되는 곳에 사용되도록 만들어진 제품으로 

다양한 Halogen을 포함하는 Polymer 의 저연성 난연제로 사용되도록 제작된 제품이다. 

■ 특  성

■ Packing : 50Ib. Bags or 100Ib. Net fiber drums / 22.68kg

■ 제 조 원 : R.J. Marchall Co.
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ER - 1222
안티몬 규제 대체 난연제 (ER-1222)

■ 제 품 명 : C-TEC ER-1222

■ 물  성 

색   깔 :                                 흰색

비   중 :                                 3.90

평균입자사이즈 (microns) :                 2-3

99% less than (microns)                   25

■ 특  징

 - C-TEC ER-1222는 안티몬 프리, 초미립 파우더이다. 

   이는 PVC 컴파운드에 안티몬 트리옥사이드의 대체품으로써 만들어졌다. 

   ER-1222는 또한 연기가 발생하는 것을 억제해주는 효과가 뛰어나다.

■ 적  용

 - C-TEC CT-FR 첨가제는 formulator가 높은 수준의 난연성을 가질 수 있게 해주며, 

   할로겐화 된 폴리머 및 기타 폴리머에 있어 연기를 줄여준다.

   특히, PVC 베이스의 전선, 케이블, 시트 그리고 필름, 코팅 등에 효과적이다.

■ 주의사항 : 물질안전보건자료를 참조하시오.

■ 포  장 : 50lb. bags, pallet weight 2000-3000lbs

■ 제조원 : R. J. Marchall Co.
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GY-AT-1
유기 합성난연제 (GY-AT-1)

■ 주요적용

PVC, PP, PE, PBT, paint elastomer, Nylon, polyester general plastics and others

■ 특  징
          - 충격저항성을 강화시키고, 완제품에 좋은 경도 부여   

          - 좋은 열안정성

          - 낮은 휘발성, 장기간 안정성, 이행성이 없음.        

          - 뛰어난 난연성능

          - Non-halogen

          - Dropping을 감소시킴

          - Polyvinyl Chloride, Fluorine resin과 같은 할로겐화물과 혼합시키면, 뛰어난 난연제 

            역할 및 상승효과, 난연성능을 몇 배 증가시킴. 

■ 외  형 : 하얀색 파우더

■ 첨가량 : 20-25%

■ 주성분 : Special Phosphate, Synthetic Nitrides, Titanate ester

■ 포  장 : 25kg bag

■ 제조사 : Go Yen Chemical, Taiwan
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GY - MP
유기 합성난연제 (GY-MP)

■ 주요적용

TPU / PA(Nylon) / PP / PBT / Polyester, engineering plastics, paint 등등 그 외에도 적용됨.

■ 특  징

          - low smoke          

          - 고온의 가공에도 사용될 수 있음 

          - non - toxic  

          - 팽창하면 카본 폼 형성하며 난연제 됨.

          - 환경친화적 (environment friendly)  

          - non halogen

          - good mobility

■ 외  형 : 하얀색 파우더

■ 첨가량 : 15-25%

■ 주성분 : Synthetic Nitrides, Phosphate

■ 포  장 : 25kg bag

■ 제조사 : Go Yen Chemical, Taiwan
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GY-FR-CK-52

Grade Test method GY-FR-CK-45 GY-FR-CK-52

Color, Apha ASTM D1209-69 120 (Max) 120(Max)

Specific Gravity 25℃ ASTM D287 1.14  1.19 1.23-1.27

Viscosity, 25℃(poise) JIS K2283 2  3 11-16

Thermal stability 
%HCL, 2HRs 175℃ JQD Method 0.2(Max) 0.2(Max)

A챵 value(mg KOH/g) JS K2501 0.1(Max) 0.1(Max)

난연가소제 Flame retard plasticizer (GY-FR-CK-52)

■ DESCRIPTION : PVC용 난연가소제

■ Specification

■ 특  징

          - 낮은 휘발성

          - 전기절연과 대전방지효과

          - tensile strength 부여

          - 다른 가소제와 병용사용

          - PVC에 훌륭한 난연효과

■ 용  도 
Wire and Cable, Flexible tube, Sheet, PVC synthetic leather, Film, PU products, 

as the plasticizer or flame plasticizer, Rubber series product plasticzer

■ Packing : 200kg/drum

■ 제 조 사 : GoYen Chemical, Taiwan



WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   27

일 신 켐 텍

지   당

Grade GA-11 (A지당) GR-40 (R지당) GR-39A

Appearance White powder White powder White powder

Mass Portion of 
Titanium Dioxide (%) ≥98.5 ≥94.5 99.0Min.

Moisture (%) ≤0.5 ≤0.3

Oil Absorption ≤24 20-22 22 Max(g/100g)

PH of Water Suspension 6.5-8.0 6.5-8.0 7.0-8.0

Residue on the Sieve ≤0.1net 0.045(%) ≤0.01net 0.045(%) 0.10 Max (net 45m)

Tint Strength Power
(compared with standards)

(%)
≥100 Excellent 100Min.

Color compare with 
standard

Not lower than 

Matter volatile at 105℃
m/m 0.8 Max.

Packing
25Kg bag

(with moisture-
resistance inside)

25Kg bag 25Kg bag

기  타   특  징

내후성과 백색화에

뛰어나며, 

불투명성도 좋다.

이는 선진적인 

산업용페인트, 

out door

emulsion 페인트,

플라스틱 제품, 

그리고 

UV 차단을 요하는

고무 등에 

널리 

사용되고 있다. 

■ 조성 및 특성 

■ 제조사 : GO YEN CHEMICAL 
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N-540
NANO Tio2 N-540

■ 제품소개

N-540은 GYC의 주요 고객 맞춤형 제품으로서, 광학 특성을 강화하고 특성을 조절하기 위해, ABS, PS, PVC, 

PE, PP, engineering plastic, PU, resin, adhesive, rubber 와 많은 산업용 제품 등을 포함하는 Polymer, resin, 

plastic elastomer에 주로 사용되는 Titanium super fine product 이다. 이러한 물질들은 빛, 열, 금속, 산소 등

에 노출 되기 때문에, 가공 또는 저장 시, 제품의 물성이 저하될 수 있다. 제품들은 적용에 대한 성능을 상실

하게 된다. N-540 super fine Ti system modifier은 위의 언급한 변화들을 방지하거나 지연시킬 수 있으며 제

품의 가공 성능과 수명을 보증한다.

■ 물  성

Product :              Super fine Ti system modifier

Grade   :              N-540

외형 :                 흰색의 super fine powder

구성성분:              Nano Ti photo-catalyst synthetics

입자크기:              ≧00 nm 

비중:                  2.68 cm/g

최대 흡수 파장:        360~400 nm

■ 특  징

좋은 착색 강도와 색깔 처리, 뛰어난 백색도, 안료를 적용하기에 힘든 불소, 실리콘, 고무 등과 같은 특별한 

수지에 적합함.

        참고)  N-540은 이러한 수지에 대해  광학 특성을 유지시킨다.   

              만약 수지 메이커에 의해 N-540과 함께 디자인 된 특정   

              안료를 사용한다면, 효과는 두 배가 될 것이다. 

뛰어난 산화방지, 황변 방지 (anti- yellowish), 태양 및 UV에 대한 저항성, 컴파운드가 잘되는 등의 뛰어난 

능력, 높은 분자량 물질이 aging하는 것을 방지, 가공으로 인해 제품의 광학 특성이 변하는 것을 방지

■ 사용량 

1~3% (GYC 기술부에 의해 추천되는 사용량) N-540의 첨가량이 높아도 이는 제품의 물성에 영향을 미치지 

않는다. 색깔, 밝기,  aging의 요구사항에 따라 첨가량을 줄이거나 늘일 수 있다.

■ 제조사 : Go Yen Chemical Industrial Co.,Ltd.
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N-600
NANO Tio2 N-600

■ Nanometer Titanium Photo catalyst에 대한 소개

UV light에 노출되었을 때, 친환경적이고 강한 산성으로부터 안전한 제품이다.

UV light (햇빛, 형광 포함)을 이용하여, Nanometer TiO2 Photo-catalyst는 빛 에너지를 화학 에너지로 

변형시킨다. 이러한 반응은 Nanometer Ti photo-catalyst가 냄새, 박테리아, 바이러스를 분해하고 번식하는 것

을 억제해주는 강한 산화 파워를 갖게 해준다.

이 반응은 빛에 의한 것이기 때문에, 이 산화 파우더는 시간에 제한 없이 지속될 수 있다.

TiO2는 보통 최상의 photo catalyst로 알려져 있다.

현재, TiO2는 코스메틱, 페인트, 잉크 제품 등에 있어 가장 중요한 제품이다.

TiO2 입자 크기가 더 작게 될 경우, 투명도를 증진시키고, UV light 흡수를 증진시키는데 탁월하다. 

나노미터 싸이즈의TiO2로 구성된 액체 타입의 제품이다. 그러므로 효과적으로 반응한다.

■ 특  징

Anti-bacteria, Self-cleaning, Anti-UV light, Anti-dust

냄새를 분해함, 용제를 분해함, 무독성, 투명한 제품에 사용 가능, 제품의 물성을 바꿀 수 있음

틴트 커버 그리고 날씨에 대해 뛰어난 내성을 가지고 있음

■ 적  용 

분무기에 적용됨, 공기에 쉽게 분무되기 위해서 또는 공기 정화를 위해 에센셜 오일과 섞는다.

Air conditional---공기 정화 기능, In Paint for 청결한 제품/식사기구에 먼지제거/박테리아 박멸 기능

차 또는 병원에 살균, 소독, 냄새제거,

합성 PVC 또는 PU 가죽/ PVC 필름/표면 피니쉬 제품-박테리아 박멸 기능/먼지 제거/ 섬유 산업-박테리아 

박멸 기능/흰 곰팡이 박멸 기능, 유리---박테리아 박멸 기능(self-clean)

코스메틱, 플라스틱 제품을 포함한 다양한 제품의 anti-UV 기능, 의류- 박테리아 박멸 기능

조명설비 튜브- 박테리아 박멸 기능, Self-clean paint, 나일론, PET와 같은 변형된 레진

기타 적용 ( GYC 기술부에 문의하기 바람)

■ 물  성

Grade:          N-600,                          외형:         투명한 액체,   

PH value:       6.3~7.0,                         비중:         1.159 ± 0.1,   냄새: 없음

Solid content:   35%,                            입자 크기:    ≤7 nm,   

안정성:         좋음,                            물에 대한 가용성: 100%

구성성분:          TiO2, Activated organic titanium, 특별한 용제, 축합 제품,   

포장: 20kg/플라스틱 드럼

보관: 어둡고 환기가 잘되는 장소에서 보관한다.

■ 제조사 : Go Yen Chemical Industrial Co.,Ltd.
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ERA 소개
ERA POLYURETHANE

ERA POLYURETHANE 은 호주의 시드니에서 1986년 설립되었으며, 

폴리우레탄에 관련된 모든제품(원료, 경화제, 이형제, 접착제 등)을 생산 및 취급하고 있습니다. 

ERA POLYURETHANE은 고객의 요청에 의한 각종 테스트 및 제품 개발을 하며 

자동차, 건설, 코팅재질, 전기, 기계부품, 식품, 광산, 석유화학 및 해저산업, 롤러, 씰과 가스켓, 신발, 바퀴와 

타이어 등 다양한 산업에 적용할 수 있는 ONE STOP SHOP 폴리우레탄 전문회사입니다. 

1) 우레탄원료

  ① 일반원료 (Erapol-Elastomer Systems)

  ② TDI TYPE 우레탄 : ETL, E, EHP 시리즈

     MDI TYPE 우레탄 : KL, SQH, SDM, 시리즈

  ③ 내열우수원료(내열온도 140℃) : HTE 80, HTE 90

  ④ 일액형원료(Catapol AB Series) : AB 시리즈

  ⑤ 우레탄바인더(Rubber Binders) : EMD 73RB, EMD 76RB, EMD 80RB 

2) 가소제 (Santicizer 160) : 우레탄 전용 가소제

3) 경화제

            - ISONOL 93

            - MOCA

            - ETHACURE 300(액상경화제)

4) 이형제 (ERA CLASSIC)

5) 접착제 (AD 1147)

6) 촉  매 (ERA CAT)

7) 색  소 (PIGMENT) : 

                          RED 120, ORANGE 220, BROWN 745, 

                          BLACK 615, YELLOW 315

                          WHITE 810, GREY 900, 

                          GREEN 420, BLUE 500
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우레탄 원료

제 품 사 양 type Era product

고품질 PTMEG/TDI EHP EHP 83A, EHP90A, EHP93A, EHP95A

PTMEG/TDI E E-83A, E-90A, E-93A, E-95A

(PTMEG+PPG)/TDI EMP EMP 83A, EMP 89A, EMP 92A

PPG/TDI ETL ETL85A, ETL91A, ETL94A, ETL69D

에스테르TDI RN/EST RN3038, RN3039, RN3050, SDR55A

Polycaprolactone/TDI ECP ECP61A, ECP70A, ECP83A, ECP95A, ECP57D

PTMEG/MDI EMD EMD83A, EMD90A, EMD96A

저경도로라/MDI SDM SDM20A, SDM35A, SDM37A, SDM50A

자동차부싱/MDI KL KL-75A, KL-85A, KL-90A, KL-93A

스퀴즈/MDI SQH SQH 70A, SQH80A

클리닝브래이드/MDI WB WB 70A

제 품 사 양 type Era product

130℃내열원료 HTE HTE 80A, HTE 90A

제 품 사 양 type Era product

고기능성 제품 CC series CC55A, CC80A, CC90A, CC60D

기능성 제품 CCM series CCM55A, CCM75A, CCM80A, CCM90A, CCM95A

제 품 사 양 type Era product

일액형 원료 AB AB 40A, AB 55A, AB 60A, AB  80A, AB 90A

type Era product

MDI Based EMD 73RB

MDI Based EMD 76RB

TDI/MDI Based EMD 80RB

ERA POLYURETHANE

■ 일반 원료  (Erapol - Elastomer Systems)

■ 내열우수 원료

■ 상온경화용 원료 (Cold Castables)

■ 일액형 원료 (CATAPOL AB Series)

■ 우레탄 바인더 (Rubber Binders)
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SANTICIZER 160

외     형 무색의 액체

분자량 (평균) 312

습기(KF in methanol)/% 0.15 max.

비중 1.12

점착성, 25℃/CPS 395

끓는점 10mmhg /℃ 240

가소제 (SANTICIZER 160)

■ 조  성
SANTICIZER 160 (부틸 벤질 프탈레이트, butyl benxyl phthalate) 는 극성을 많이 가지고 있는 

폴리머가소제이다. 

■ 내  용
SANTICIZER 160은 다양한 종류의 우레탄과 상용화가 가능하고, 물성을 보존시키는 뛰어난 특성을 가진다. 

SANTICIZER 160은 가수분해에 저항성이 있고, 제트연료에 추출되지 않는다. 

물성이 보여주듯, 가소제의 첨가량이 증가할수록 용제에 의한 부풀림의 정도가 줄어든다는 것을 알 수 있다.

프린터 롤러 생간에 있어서, 용제가 관건이라면, 솔루션은 가소제를 가능한 많이 넣는 것이다. 

SANTICIZER 160은 점착성이 낮아서, 뛰어난 가공처리 능력을 가지며, 낮은 온도에서도 가공처리가 가능하다.

투명한 액체로서, 투명하거나 옅은 색깔의 폴리머나 코팅에 적합하다. 

SANTICIZER 160은 FDA 규정에 따라 접착제, 종이필름, 튜브, 금속, 종이코팅, 성형에 사용할 수 있다. 

■ 특  성
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ISONOL 93

평 균 당 량 93

Hdroxy Number (수산가) 620

OH 성분 /% 18.8

점착력 25℃/cps 750

비중 25℃ 1.15

발화점 / ℃ 196

경화제 (ISONOL 93)

■ 조  성

ISONOL 93 은 분자량이 낮고, 폴리우레탄 프리폴리머를 위한 경화제로서 

매우 반응성이 높은 TRIOL 이다.

■ 내  용

ISONOL 93은 자체만으로도 사용되거나 MOCA를 사용하는 것보다 경도의 폴리우레탄을 만들기 위해 

다른 경화제와의 배합으로도 사용된다. 

예를 들어, 경도 83 shore A 폴리우레탄은 경도 55 shore A 로 생산하기 위해 ISONOL 93을 

사용해 경화시킨다. 

■ 배합 Fomulations
   엘라스토머를 경화시키기 위해 필요한 IOSNOL 93 의 양을 계산하는 방법은 다음과 같다.  

   100을 경화시키기 위한 ISONOL 93의 양

pbw prepolymer = %NCO × 93/42 × 이론양

■ 물  성



WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   34

일 신 켐 텍

ERA CLASSIC

색     깔 투명한 색

비     중 1.24

발 화 점 해당사항 없음 

증기압 /mmHg(20℃에서) 100

이형제 (ERA CLASSIC)

■ 조  성

ERA CLASSIC 은 실리콘 타입의 낮은 점성의 액상 몰드 이형제이다. 

■ 특  성

이 제품은 단순한 포팅과 복잡한 포팅, 캐스팅, 그리고 몰드작업에서 뛰어난 이형성을 가진다. 

ERA CLASSIC은 주로 촉진제, 필러에 상관없이 금속, 폴리머, 그리고 다른 어떠한 비흡수성의 몰드로부터도 

폴리우레탄, 에폭시, 포리에스테르, 다른 대부분의 폴리머를 탈형시킬수 있다. 

ERA CLASSIC은 또한 상온 및 높은 작업 온도에서도 성능이 뛰어나다 

ERA CLASSIC은 얇은 실리콘 필름으로, 최상의 섬세한 부분까지도 복제시킬 수 있다. 

■ 물  성
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AD 1147

점착성 , CPS 2000

색     깔 황색(호박색)

고형분, % 24

비중 5℃(77℉) 0.09

Gallon 당 무게, Lb/gal 7.5

저장기간 / month 12

접착제 (AD 1147)

■ 조  성
AD 1147은 가공시 다양한 기질에 액상의 우레탄을 접착시키기 위한 초강력 접착제이다. 

■ 특  성

AD 1147은 효과적인 가교를 위해 열을 필요로 하는 용제 타입의 접착제이다. 

AD 1147이 유기물과 무기물 모두를 접착시킬 수 있는 정도의 뛰어난 접착력의 다양성을 시사한다. 

특수 알류미늄합금, 마그네슘, 철, 강철, 유리, 유리섬유조각, 나무 그리고 가죽에 접착시킬 수 있는 

뛰어난 접착력과 최고의 가수분해에 대한 저항력을 가지며, 

극한 환경에서도 접착력이 뛰어나다. AD 1147은 고형분이 낮고, 낮은 점착성을 지닌다. 

■ 물  성
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ERA CAT
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촉매 (ERA CAT)

■ 조  성

ERA CAT은 최대반응을 요구하는 용도의 폴리우레탄 엘레스토머의 생산을 위한 유기 금속 촉진제이다. 

■ 특  성

경화된 엘라스토머를 미생물학적 공격으로부터 보호한다.(활성살균제). 

ERA CAT은 물과 이소시아네이트의 반응과는 반대로, 폴리올과 이소시아네이트의 반응을 유도하는 

매우 뛰어난 촉진제이다. 

이런 뛰어난 성능은 물이 존재할 때, Carbon dioxide gas(거품) 을 생성해내는 주석, 납, 그리고 아민과 같은

다른 촉진제에서는 나타나지 않는다. 

ERA CAT은 유도시간이 길며, 마지막 경화 전에 빠르게 젤 타입이 된다. 

이것은 빠른 탈형전까지 POT LIFE가 오래 유지된다는 것을 의미한다. 

다시말해 이런 특성은 주석, 납, 아민과 같은 촉진제에서는 나타나지 않는다. 

중합반응 동안에, 많은 양의 경화를 도와주며, 빠른 탈형을 유도하는 열이 발생한다 (발열반응). 

■ 첨 가 량 : 0.5 - 1.5phr를 투여한다.
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ERA PIGMENT
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안료 (ERA PIGMENT)

■ 조  성

ERA PIGMENT는 안료제품으로 안료를 우레탄과의 상용성에 가장 좋은 DOP에 분산시킨 액상타입으로 

안료의 분산성이 우수하며, 칼라가 선명하며, 안료를 배합시 냄새가 전혀 없다. 

ERA PIGMENT는 다양한 제품의 연한 칼라에서부터 짙은 칼라까지 다양하게 선택할 수 있다. 

■ 종  류

    - 적    색 : RED100, RED120, RED170

    - 오렌지색 : ORANGE240, ORANGE220, ORANGE200

    - 갈    색 : BROWN700, BROWN725, BROWN745

    - 검 은 색 : BLACK615

    - 흰    색 : WHITE810

    - 회    색 : GREY900

    - 녹    색 : GREEN400, GREEN420, GREEN430

    - 파 란 색 : BLUE500, BLUE525, BLUE530

    - 노 란 색 : YELLOW315, YELLOW320
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MAGNESIUM OXIDE (MgO)
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Items of Quality
High Activity Medium Activity Low Activity Gran

ular

150 C-150 CX-150 50 C-50 CX-50 20 P G

Chemical 

Compo

sition

Free Mositure (%) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5

Loss on Ignition (%) 6.5 10.5 13 2.5 4.5 7.0 1.5 1.0 1.0 

MgO (%)*1 98.0 98.0 98.0 97.7 97.7 97.7 97.7 98.1 98.1

CaO (%) 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6

Fe (%) 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Al (%) 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01

Hydrochloric Acid
Insoluble (%) 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.08 0.08

Bulk Density (g/㎖) 0.48 0.53 0.53 0.55 0.60 0.60 0.55 0.60 1.00 

Mean Particle Dia. (㎛)*2 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 　

Crystalite Size (㎛) 0.01 0.01 0.01 0.02 0.02 0.02 0.05 0.10 　

옥소 흡수 (㎎ I/g) 150 130 130 45 45 45 25 10 　

Specific Surface Area(BET)  (㎡/g) 145 130 130 50 50 50 25 10 　

Screen Residue (75㎛) (%) 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.10 　

STARMAG 150•50•20•P•C•CX•G

■ 조  성 

‘STARMAG’는 화학적 공정에 의해 담수로부터 만들어진 고순도의 반응성이 좋은 마그네슘 옥사이드이다.

울트라파인 파우더이며, 불순물을 거의 포함하고 있지 않고, 150번 같은 그레이드는 특히 뛰어난 반응성을 

보여준다. 다양한 폴리머에 적용될 수 있도록 뛰어난 분산성과 가동성과 같은 특성들을 가지고 있다.

‘STARMAG C’는 Chloroprene rubber에 적용될 수 있고, STARMAG CX는 Chlorosulfonated polyethylene과 

Chloroprene rubber에 사용된다.

‘STARMAG P, G’는 제약용 그레이드이다. ‘STARMAG G’는 granular 타입이다.

이것은 좋은 가동성을 보여주는 한편, 생산성을 증진 시켜준다.

■ 특  성

■ 적  용

Chloroprene rubber, Chlorosulfonated Polyethylene,           다양한 합성 고무, 접착제, 

다양한 플라스틱,                                           세라믹, 아철산염, 유리, 용접 bar, 

음식 첨가제, 사료 첨가제,                                  제지 생산, 코팅 제품, 촉매, 흡착제, 

마그네시아 시멘트, 연마석,                                 석유 첨가제,        

일반적인 화학적 용도,                                      Fine 화학제품
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유기 과산화물
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Chemical name Di(tert-butylperoxyisopropyl)benzene

CAS No. [25155-25-3]

Molecular Weight 338

Assay(%) 96

Appearance Solid, Flakes

Safe processing temperature(℃) 135

Typical crosslink temperature(℃) 175

Chemical name
1,1-Di(tert-butylperoxy)-3,3,5-

trimethylcyclohexane

CAS No. [6731-36-8]

Molecular Weight 302

Assay(%) 40

Appearance Powder

Safe processing temperature(℃) 115

Typical crosslink temperature(℃) 145

Chemical name
Di(2,4-dichlorobenzoyl) peroxide,        

paste 50% in silicone oil

CAS No. 133-14-2

Molecular Weight 380.0

Assay(%) 49.0-51.0%

Appearance Off-white homogeneous paste

Safe processing temperature(℃) 65

Typical crosslink temperature(℃) 90

유기 과산화물 (Organic Peroxides)

■ Perkadox 14S
   - Alkyl계열의 과산화물로 DCP에 비해 유독성 냄새가 없음.

   - 천연, 합성고무와 polyolefins에 가교제로 사용

   - 추천 phr : 1-1.5 phr

■ Trigonox 29-40B
   - 저온 가교특성을 가지고 있음.

   - EVA, EPDM 등 모든 diene rubber에 사용가능

   - 추천 phr : 3-5phr

■ Perkadox PD-50S-ps
   - 추천 phr  :  1.1 - 2.3 phr

■ 제조사 : AKZO NOBEL 
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FUTURA COATINGS INC
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1978년부터 친환경형 폴리우레탄/폴리우레아 코팅용 원료, 엘라스토머 및 구조용 수지를 만들어온FUTURA 

사는 많은 산업분야에 있어 최고의 품질로 업계를 리드해 오고 있다. 

1. 조형(Plastic coatings & Replication)

l 개요

조형에서 FUTURA의 코팅원료가 사용될 수 있는 방법은 크게 코팅과 몰딩의 두 가지로 볼 수 있다. 폴리우레

탄은 FRP, 시멘트 등의 기존 소재를 이용한 작업의 단점인 시간적, 환경적 제한을 극복하며, 가볍고 뛰어난 물

성은 물론 정밀 생산이 가능하여 조형분야의 미래소재로 평가되고 있는 원료이다. 

l 사용방법

코팅 방법은 가공이 쉬운 EPS/스티로폼을 조각하여 이액형 장비(GUSMER)를 이용하여 스프레이 코팅을 하게 

되면 수초만에 경화되어 조형물로서 혹은 건축물로서의 충분한 강도를 나타내게 된다. 몰딩 방법은 FUTURA

의 다양한 IN-MOLD용 코팅제를 이용하여 급속경화하는 특성을 살려 빠른 시간 내에 제품을 생산에 내는 것

을 말한다. 이외에 프라이머, IN-MOLD용 코팅원료, FINISH, 수작업용 코팅원료 및 안료 등, 조형물 생산에 필

요한 모든 원료가 생산되고 있다.

l 장점

뛰어난 품질을 기본으로, 빠른 경화로 제작공정의 단축, 생산 시간 단축, 생산성의 증가, 인건비의 절감, 친환

경적 특성 및 뛰어난 내구성과 가볍기때문에 손쉬운 설치가 가능하다. 

l 적용

조형물의 제작: STYROTHANE을 이용한 EPS/스티로폼, 나무, 폴리우레탄 폼에 대한 코팅

테마파크, 건설: EPS/스티로폼, 나무에 폴리우레탄 코팅 후 건축용 마감

인조바위/인조나무 제작(특허공법): IN-MOLD코팅을 이용한 몰딩 작업으로 대량 생산 가능

2. 성형(Composite fabrication)

l 개요

현재 성형분야에서는 FRP등, 폴리에스테르 수지 및 기타 플라스틱 원료를 주로 사용하고 있으나 제작 시 제

작자의 건강에 직, 간접적인 피해와 제작공정의 복잡함, 오랜 제작시간 및 화재의 위험성 등의 단점으로 최근 

여러 선진국에서 사용을 자제하고 있다. 이런 단점을 극복하고 기존의 성형작업을 더욱 손쉽게 하기 위한 원

료로 폴리우레탄을 말할 수 있다. 

l 사용방법

FUTURA의 폴리우레탄을 이용한 주된 성형 방법은 다양한 IN-MOLD용 원료와 구조용 수지 등을 바탕으로 한 

몰딩 작업이다. 스프레이 작업(RSM) 및 INJECTION 방식(RIM)으로 다양한 형태의 성형물을 제조한다. 이외에 

일액형 프라이머 및 마감재, 코팅과 더불어 사용되는 기타 부수적인 원료도 있다. 
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l 장점

FUTURA의 원료는 뛰어난 내구성, 내후성 및 친환경적인 특성(0% VOC & 0% CFC), 과 손쉬운 혼합비(1:1)와 

고속 경화시간 특성으로 빠르고 손쉽게 제작이 가능하여 기존의 소재를 빠르게 대치해 나아가고 있다. 또한 

폭넓게 선택이 가능한 다양한 재료를 바탕으로 산업 전반에 사용되고 있다. 

l 적용

SOFT-TECH을 이용한 욕조 및 의자, 놀이기구, 자동차 dash board 등의 내외장재, 다양한 엘라스토머 스킨의 

제조, 건축용 몰딩, 마네킹 제작, 장식용품, 플라스틱 성형 그리고 보트제작 등, 2000여곳의 산업 분야에서 사

용되어 기존의 원료와 구조수지의 단점을 커버하여 경쟁력과 생산력을 증대할 수 있으며 기존 수지와 병행하

여 사용할 수도 있다.

  

3. 보호코팅(Protective Coatings)

l 개요

FUTURA의 보호코팅 원료들은 환경적인 문제와 설비의 수명을 늘리는 문제를 모두 만족시키고 있다. 전통적

인 시스템과 비교하여 볼 때 탁월한 성능 및 품질을 나타내고 있고 철, 스틸, 콘크리트, 나무 등의 다양한 기

질에 사용이 가능하다. 

l 사용방법

FUTURA의 보호코팅은 대부분 스프레이 작업을 바탕으로 이루어 지며, 특수한 이액형 장비(Gusmer)를 필요로 

한다. 이액형 장비를 통해 스프레이 된 코팅은 순간적인 경화로 기질을 보호하며 이음매가 없는 단일 코팅 표

면을 제공한다. 

l 장점

FUTURA의 원료는 뛰어난 부식 및 침식에 대한 저항력, 헤어라인 크랙에 대한 커버능력(신장력 우수), 빠른 경

화를 바탕으로 한 시공 시간의 단축, 100% 고형물로 0%의 VOC 특성, 폭넓은 온도에서도 그 물성을 유지 시

키는 특성, 탁월한 화학 저항력, UV에 대한 높은 저항력, 뛰어난 부식 및 마모 저항력 등의 장점을 가지고 있

다. 메탈, 콘크리트 등의 다양한 기질에 사용할 수 있으며 폴리우레탄 특유의 신축성으로 기질이 파손되어도 

오염물질이 새지 못하도록 라이닝으로 그 역할을 해 나갈 수 있다. 또한 이러한 특징을 바탕으로 시설물의 수

명을 연장 시킬 수 있다. 

l 적용

FUTURA의 보호코팅은FDA, USDA, ANSI/NSF 61 등의 기준을 만족시키는 콘크리트 및 철제 음용수 탱크의 라

이닝, 파이프 라인의 보호 코팅, 저수지 라이닝, 오폐수 및 화학제품 처리시설의 1차 및 2차 오염방지 라이닝
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일 신 켐 텍

CROMA FOAM CUTTING MACHINE

 GUSMER SPRAY PRODUCTS GROUP은 엘라스토머 보호코팅, 폴리우레탄 폼, 폴리우레아 등의 이액형 원료를 

사용해야 하는 시스템에 사용되는 고성능 스프레이 장비 제조업체로 40여년의 역사를 가지고 있는 업계의 세

계적 리더입니다. 

현재 판매되고 있는 대부분의 FUTURA의 폴리우레탄, 폴리우레아, 폴리우레탄/폴리우레아 하이브리드 코팅제

들은혼합하여 사용하는 것이 아니라 스프레이 작업 시 스프레이 건에서 분사 직전 혼합되어 분사되기 때문에 

이러한 특수 이액형 장비가 필요한데, GUSMER의 기계들은 빠른 경화를 위해 원료가 자동화된 온도 조절 시

스템에 의해 자동적으로 가열되어 일정한 온도가 유지되어 분사된다. 

GUSMER의 스프레이 시스템은 그 작동방식에따라, 공압식, 유압식으로 나뉘어 지며, 고압식 스프레이 건과 주

입장비로 나눌 수 있다.

CROMA사는 1984년 설립되어 EPS(Expended Polystyrene Foam)/스티로폼 커팅기계만을 만들어온 회사로, 이 

회사의 AXIA 시리즈는 유사기계의 모델로 사용 될 정도로 기술과 인지도가 뛰어난 프랑스 회사이다. 1990년 

제작된 기계가 여전히 사용되고 있을 정도의 뛰어난 내구성을 가지고 있으며 이와 같은 독보적인 기술력으로 

전세계 약 16개국에서 판매되고 있으며 그 품질을 인정 받고 있다. 

작동원리는 AutoCad나 CorelDraw와 같은 프로그램에서 디자인된 모양을 컴퓨터와 연결된 CROMA의 커팅 머

신이 그대로 읽어 들여, EPS나 스티로폼을 열선을 이용하여 잘라 내게 된다. 이때 열선은 마이크로 프로세서 

컨트롤 모터로 작동되어 수직 또는 수평으로 움직이며 커팅 작업을 수행한다. 텅스텐/코발트 합금으로 만들어

진 열선은 뛰어난 내구성을 가지고 있다. 

기본적으로 Standard 시리즈, Professional 시리즈, Contractor 시리즈와Industrial 시리즈로 나뉘어져 있으며 

소비자가 원하는 사양과 크기로 제작이 가능하다. 또한 수직 및 수평 자동 턴테이블, SHAPEABLE TOOL, 

MULTI-WIRE(최대 60개의 WIRE), 컨베어 시스템, 연기 배출시설, 하우징 등이 옵션으로 선택될 수 있어 선택

의 폭이 다양하다.

대량의 건축용 몰딩을 제작 할 때 매우 유리하며, 정밀한 스티로폼의 가공이 필요한 작업 및 조형물 생산에 

있어 유용하게 사용되는 설비이다. 

더 자세한 자료가 필요하시면 ㈜일신켐텍으로 연락 주시면 자세한 자료를 보내드리겠습니다. 
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적용가능 폴리머
접착제

용제 칼라 주요 성형 용도 적용 분야
1차 2차

NR, NBR, CR, SBR, IIR
P

(MEK, 
자일렌)

G-25
자일렌/
톨루엔

회색/
검정

기본적인  범용 접착제(170도) 각종 산업 분야

NBR
P

(MEK, 
자일렌)

회색 1액형으로 금속과 가류접착이 가능 항만관련, 토목공사 관련

NR, NBR, SBR, CR G-25
자일렌/
톨루엔

검정 1액형으로 금속과 가류접착이 가능 각종 산업 분야

가류NBR과 가류NBR의
접착

C-12 MEK 검정 저온도에서 접착가능 자동차 관련 호스 어샘블링 용

NR, SBR, CR, NBR J-11
톨루엔/
MEK

검정 1액형으로 내수성이 뛰어남 산업용 및 농비운반 기계용

CR과 금속의 탱크 
라이닝

AS
(자일렌,
MEK)

녹색 저온도의 온수 가황가능 탱크 라이닝

NR, SBR의 탱크 
라이닝

AS
(자일렌,
MEK)

B 톨루엔
녹색/
빨강

저온도의 온수 가황가능 탱크 라이닝

NBR,SBR,CR,NR,IIR

PA
(MIBK)

G-25
자일렌/
톨루엔

녹색/
검정 내열성, 내유성, 내수성 우수(190도)

(화학약품관련 내성부품에 사용)

자동차, 전기동력기재, 항만관련등 

대환경성이 요구되는 성형품PH-50
(MEK)

G-25
자일렌/
톨루엔

회색/
검정

NR, CR, SBR의 방진용 PH-56
(MEK)

G-63
자일렌/
톨루엔

회색/
흑색

대형 성형품의 저온-고온까지 가류
도로, 철도 관련의 교각, 

시승 빌딩의 방진

NR, SBR, CR, CSM,

EPDM, IIR, H-NBR과

유리섬유나 아라미드

섬유접착

P
(MEK, 

자일렌)

F-12
자일렌/
톨루엔

회색/
검정

1액형 접착제 자동차, OA관련 벨트, 호스 용

CR, CSM, EPDM, IIR
P

(MEK, 
자일렌)

F-16 MEK
회색/
검정

내환경 성능이 요구되는 성형품
탱크 라이닝, 롤, 자동차, 

수도사업(밸브관련) 관련

NBR, ACM, ECO
N-20

MEK

투명호
박색 각종 고무의 1액형 접착제

내열성, 내유성, 내수성이 우수

자동차, 베어링씰, 오일씰, 가스켓,

OA관련 롤 (대전방지 우수)
N-33 흑색

가류고무와 미가류고무 R-17 자일렌 흑색 다른 종류의 미가류, 가류고무 접착 각종가류고무와 미가류고무의 접착

섬유와 미가류 고무의
접착

R-46 톨루엔 흑색 플라스틱 필름과 미가류 고무 접착 산업용의 호스, 벨트, 다이야후렘

불소고무 PH-37
(MEK)

S-5
메탄올/
에탄올

회색/
투명호
박색

알루미늄, 황동과의 접착은 PH-37을 
1차로 사용

자동차산업, 베어링씰, 오일씰,
가스켓, OA롤

실리콘 고무
S-2
S-5
S-10

메탄올
투명호
박색

내열성이 우수

(알루미늄은 PH-37을 사용)

자동차산업, 베어링씰, 오일씰, 

가스켓, OA롤

액상 우레탄 UA MEK 호박색 주형 우레탄 접착제 산업용롤,산업용품,캐스터

우레탄 고무 UB MEK 청색
우레탄 고무, 아크릴, 히드린 고무의
접착에 용이

자동차산업, 각종 산업용, OA 관련

도전성 접착제 U-20 MEK 흑색 실용적인 도전성을 가진 접착제
각종 산업 분야의 대형에서 소형의 

성형부품

METALOC 접착제는 일본의 Toyo Kagaku Kenkyusho Co.,Ltd.에 의해 개발된 제품으로써 

고무를 금속에 접착시키는데 사용됨으로써 고무 산업에 있어 널리 사용되는 제품이다.

이 본드는rubber lining, vibration isolater, solid tire, rubber roller, oil seal 등을 생산하는데 사용된다.
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■ 제품 소개
- GT 5092 (고급)
경도 : 20             실리콘 : 백색           경화제 : 보라색            실리콘비중 : 1.12
경화제비중 : 0.98     실리콘점도 : 70000      경화제점도 : 100           혼합후 : 31000
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 600
신율 : 500            인열강도 : 150
- GT 5727(고급)
경도 : 20             실리콘 : 백색           경화제 : 보라색            실리콘비중 : 1.13
경화제비중 : 0.98     실리콘점도 : 45000      경화제점도 : 100           혼합후 : 29000
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 500
신율 : 400            인열강도 : 110
- GT 5104(저급)
경도 : 25             실리콘 : 백색           경화제 : 적  색            실리콘비중 : 1.12
경화제비중 : 0.98     실리콘점도 : 65000      경화제점도 : 100           혼합후 : 28000
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 450
신율 : 375            인열강도 : 60 
* CX 5275 급속경화제 부가형만 사용, 경화시간 10-12시간

* CX 5560 초급속경화제 부가형만 사용, 경화시간 4-6시간

- GT 1340
경도 : 40             실리콘 : 백색           경화제 : 황색              실리콘비중 : 1.27
경화제비중 : 1        실리콘점도 : 70000      경화제점도 : 1000          혼합후 : 35000
혼합비  10:1          가사시간 : 1.5          경화시간 : 24              인장강도 : 650
신율 : 350            인열강도 : 50 
- GT 1350
경도 : 50             실리콘 : 백색           경화제 : 적색              실리콘비중 : 1.27
경화제비중 : 1        실리콘점도 : 80000      경화제점도 : 1000          혼합후 : 40000
혼합비  10:1          가사시간 : 1.5          경화시간 : 24              인장강도 : 650
신율 : 300            인열강도 : 50 
- GT 1364
경도 : 60             실리콘 : 백색           경화제 : 청색              실리콘비중 : 1.3 
경화제비중 : 1        실리콘점도 : 120000     경화제점도 : 1000          혼합후 : 100000
혼합비  10:1          가사시간 : 1.5          경화시간 : 24              인장강도 : 800
신율 : 175            인열강도 : 90 
- GT 2135
경도 : 35             실리콘 : 투명           경화제 : 투명              실리콘비중 : 1.11
경화제비중 : 1        실리콘점도 : 10400      경화제점도 : 1000          혼합후 : 85000
혼합비  10:1          가사시간 : 1.5          경화시간 : 24              인장강도 : 850
신율 : 400            인열강도 : 120
- GT 2240
경도 : 40             실리콘 : 백색           경화제 : 청색              실리콘비중 : 1.12
경화제비중 : 1        실리콘점도 :            경화제점도 :               혼합후 : 80000
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 750
신율 : 350            인열강도 : 140
- GT 2241T
경도 : 40             실리콘 : 투명           경화제 : 투명              실리콘비중 : 1.12
경화제비중 : 1        실리콘점도 :            경화제점도 :               혼합후 : 80000
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 750
신율 : 350            인열강도 : 140
- GT 5586
경도 : 15             실리콘 : 투명           경화제 : 투명              실리콘비중 : 1.06
경화제비중 : 0.97     실리콘점도 : 75000      경화제점도 : 300           혼합후 :      
혼합비  10:1          가사시간 : 1            경화시간 : 24              인장강도 : 400
신율 : 500            인열강도 : 30 
- GT 5688
경도 : 35             실리콘 : 투명           경화제 : 투명              실리콘비중 : 1.11
경화제비중 : 1        실리콘점도 : 104000     경화제점도 : 1000          혼합후 : 53000
혼합비  10:1          가사시간 : 12-15분      경화시간 : 3-4분           인장강도 : 850
신율 : 400            인열강도 : 120
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PFR™
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    인-질소계 난연제(PFR
™
)

       -비할로겐 무독성 난연제-

특 성

 - 할로겐화합물을 포함하지 않는 신규의 인-질소계 난연제

 - 합성수지(폴리올레핀류,폴리스티렌류,폴리우레탄류,열경화성수지,

   엔지니어링플라스틱류), melt blend 배합용 난연제

 - 합성수지 혼합공정(melt blend) 적용이 용이함

 - PFR™물성우수 : 내열성, 낮은 배합밀도, Blooming 현상없음, 수분흡수 적음

조 성
 - 인산 아미드에스테르계 (F/R)

 - 할로겐 혼합물을 포함하지 않는 친환경 인-질소계 난연제

Packing     20kg,   100kg,   200kg

기 본

특 성

PFR
™

PFR-D
™

PFR-DM
™

융융온도 172 ~ 178 ℃ 210 ~ 225 ℃ 272 ~ 277 ℃

열중량

측정

분석

(TGA)

Tdi 233℃ 250℃ 300℃

Tdmax 620℃ 635℃ 635℃

탄화율
(550℃)

76.8% 잔존 78.0% 잔존 78.0% 잔존

용 해 도

용해도 (g/100g solvent, 25℃)

· H2O : 15±2

· 메탄올 : 불용

밀     도 1.40 1.50 1.60

외     관 백색분말
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일 신 켐 텍

WFR™

   나노복합수성난연제(WFR
™
)

         -신개념 친환경 난연제-

특 성

 - WSC™ / WBB™ / AOC™ / 물로 구성된 ECO 나노복합난연제

 - WFR™ 물성 우수 : 저독성,환경친화성,분산안정성,저장안정성,

   가공첨가제와 혼화성우수

 - WFR™ 도막성능 우수 : 투명성, 내구성, 항균성, 섬유직물 세탁견뢰도 우수 등

 - 난연성, 내열성 및 감촉성 우수

제 품

Grade

WFR - 100 WFR - 200

성    분 인산아미드 에스테르계
인산아미드 에스테르/

나노점토 복합계

물 성

고형분(%) 20±2 35±2

점도(cPs) 1~5 >150

pH 7.0±0.5 8.0±0.5

외관 무색투명 우유상

특    성

투명성, 내구성, 항균성 우수

섬유직물 세탁견뢰도 우수

저독성, 환경친화성

주  용  도

·제지류(벽지,데코시트)

·부직포용(자동차필터)

·목재용

·섬유직물용

(면,아크릴,PET,T/C,T/R 등)

·필름 및 플라스틱용

·고무코팅용

·카시트용

Packing    20kg,   100kg,   200kg
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일 신 켐 텍

WSC™

      용액형 나노점토(WSC
™
)

      -눈에 보이지 않는 기능성 점토-

특 성
 - 국내 최초로 개발, 상품화한 기능성 용액형 나노점토

 - WSC
™
물성 우수 : 저장안정성, 인체무해성, 환경친화성, 내한성,

   분산안정성, 난연성, 고온안정성, 내열성, 요변성, 내마모성, 탈취성

제 품

Grade

WSC-B-100 WSC-C-100 WSC-N-100

성     분
층상실리케이트

 점토
층상실리케이트

 점토
층상실리케이트

 점토

물 성

고형분(%) 9±1 8±1 7±1

점도(cPs) >500 >500 >500

pH 10±1 10±1 10±1

외 관 연회색 아이보리(우유상) 아이보리(우유상)

특     성

수분산 및 유화제품 혼합사용시 수분산안정성,

저장안정성, 내열성, 내마모성 향상

요변성 발현, 첨가제와 상용성 우수

주  용  도

·시멘트 몰타르용 

급결제

·동결 및 

결로방지제

·증점제, 겔화제

·숏크리트용 

급결지수제

　·내열성 및 

난연성 향상제

·저장안정제

·수분산/유화제품

용 저장안정제

·페인트 및 

화장품 첨가제

·섬유직물 

표면처리제

·효소고정화제

  ▣ WR™series : 시멘트 콘크리트용 수중혼화제(연갈색 분말형)

Packing    10kg,   20kg,   100kg
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일 신 켐 텍

AOC™

    자동산화형 속건제(AOC
™
)

      -공기에 의한 수분건조촉진제-

특 성

 - 유기금속 비누계 착물:〔MLn〕
m
〔OOCR〕

m

 - AOC™물성 우수 : 수분 건조성, 향균성 및 항곰팡이성 발현

 - 생산성 및 현장작업성 증대효과

 - 자동산화 건조형 촉매

 ※ 사용후 포장용기 밀폐요 (공기중에 장기간 노출시 황변 발생)

용 도
 - 수분산 및 유화제품용 건조촉진제

 - 수성페인트 & 코팅제용 속건제

 - 수성바인더용 속건첨가제

속 건

성 능

온    도

상   온

40℃

60℃

80℃

건조시간 (초)

<600(10분)

<30

<20

<10

물 성
 - 농도(%) : 1, 3, 10(이상3종)                - 밀도(g/cc) : 1.0

 - 점도(cPs) : <10(25℃)                      - pH : 7±0.5

 - 외관 : 무색투명

  ▣ 수분산 / 유화제품에 AOC™(10%) 5phr 첨가 경우

Packing  1kg,   10kg,   20kg
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일 신 켐 텍

WBB™

       나노복합수성바인더(WBB™)

           -고기능성 ECO 수성결합체-

특 성

 - 고기능성 나노점토(WSC™) 다량 포함한 ECO결합체

 - WBB
™
 물성 우수 : 저장안정성(2년이상), 속건성, 작업성 및 혼화성

 - WBB
™
 성능 우수 : 무독성, 항균성, 접착성, 성형성, 난연성 등

 - 상온에서 건조성능을 발휘하는 기능성 바인더

제품

Grade

WBB-CE WBB-RU WBB-FI

성    분
고분자 

하이브리드

고분자 

하이브리드

고분자 

하이브리드

물 성

고형분(%) 33±2 45±2 40±2

점도(cPs) >350 500±100 100±50

pH 8±0.5 7±1 8±1

외 관 우유상 우유상 우유상

특    성

속건형 (열풍건조)

성형성 및 접착성 (부착성) 우수

가공첨가제와 혼화성 우수

주  용  도
세라빅 분말용

숯/광촉매 분말
고무 분말용

Film 접착제용

및 잉크용 

바인더

Packing    18kg,   100kg,   200kg
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Armoslip® CP powder

■ 제품 정보    

  Oleamide

  CAS No. : 301-02-0                          EINECS/ELINCS No. : 206-103-9

■ 물  성  

  외형 : 흰색 파우더                           Assay : 98.5% min.

  Free 지방산 함유도 : 0.2% max.               수분 : 0.05% max.

  Lodine value(g l2/100g) : 81-87               녹는 점 : 72-76℃

■ 특   성 

  인화점 : 210℃                               증기압,20℃ : <0.1 kPa

  밀도,80℃ : 0.850 g/㎤                        물에서 용해도 : 불용해성

■ 저   장  

 25℃ (77℉) 온도에서 건조하고 통풍이 잘 되는 곳에 보관해야함.

 35℃ (95℉)에서 장기간 보관 시, 변색 등 부정적인 결과를 초래할 수 있음.

■ 포 장, 운 반   

 지정된 포장은 PE bag 20kg (44.1 lb) 규격임. 한 팔레트에 1,000kg (2,205 lb)임.

■ 적   용

 Armoslip CP는 수분 함유도가 낮은 정제된 oleamide이다.

이 제품은 뛰어난 슬립효과와 적당한 anti-blocking 효과를 제공한다.

PE 필름에 가장 흔히 사용되는 슬립 첨가제이다.

CP를 폴리머와 완전히 섞으면, 폴리머와 작업도구 간, 폴리머와 폴리머 표면 사이에서 발생

할 수 있는 마찰, 들러붙음 등을 감소시켜 준다.

지속적인 마이그레이션으로 CP의 얇은 필름은 완제품 표면에 형성되고, 이는 뛰어난 슬립효

과와 적당한 Anti-blocking 효과를 제공한다.

빠른 마이그레이션과 낮은 비용 때문에 일반적인 포뮬레이션에서 가장 선호된다.

CP는 다양한 종류의 열가소성 물질에 적용된다. 

요구되는 슬립효과와 CP외에 첨가되는 첨가제들에 따라, 첨가량은 0.05% 에서 0.3% 까지 달

라진다.

CP는 높은 순도와 약한 색깔 그리고 매우 낮은 수분함유도라는 특성을 가지고, 다른 

oleamide보다 까다로운 적용에 더 많이 사용된다.
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Armoslip® E powder

■ 제품 정보

Erucamide

CAS No. : 112-84-5                         EINECS/ELINCS No. : 204-009-2

■ 물   성

외 형 : off-white 파우더                     Assay : 98.5% min.

Free 지방산 함유도 : 0.2% max.              수 분 : 0.05% max.

lodine value (g l2/100g) : 74-79             녹는 점 : 80-84℃

■ 특   성 

인화점(COC) : 약 230℃                      증기압,20℃ : <0.1 kPa

밀도,90℃ : 850 kg/㎥                        Bulk Density : 480 kg/㎥

물에서 용해도 : 불용해성                    (13Z)-13-docosenamide (C22=1) : 89-94%

■ 저   장  

25℃ (77℉) 정도의 건조하고, 통풍이 잘되는 곳에 보관해야 함.

35℃ (95℉) 에서 장기간 보관 시, 변색 등 부정적인 결과를 초래할 수 있음.

■포장과 운반

지정된 포장은 PE bag 20kg 규격임. 한 팔레트에 1,000kg임.

■적용

Armoslip E는 수분함유도가 낮은 유채 기름 베이스의 정제된 erucamide 이다.

E는 뛰어난 슬립효과와 함께 좋은 anti-blocking 성능을 자랑한다.

E를 폴리머와 완전히 섞으면, 폴리머와 작업도구 간, 폴리머와 폴리머 표면 사이에서 발생할 

수 있는 마찰 등을 감소시켜 준다. 지속적인 마이그레이션으로 E의 얇은 필름은 완제품 표면

에 형성되고, 이는 뛰어난 슬립효과와 더불어 적당한 Anti-blocking 효과를 보여준다. 

E는 낮은 휘발성을 가지고 있고, oleamide보다 높은 온도에서의 안정성이 더 좋다.

높은 온도에서의 공정이 가능하기 때문에, PP 필름 적용에 있어 유용하게 해준다.

또한, erucamide의 더 높은 분자량은 oleamide와 비교함에 있어 낮은 마이그레이션을 발생

시킨다. 그리고, 이는 필름 공정 후, 바로 프린팅 또는 씰링(sealing)을 할 때, 유용하다.

E는 다양한 종류의 열가소성 물질에 적용된다. 

요구되는 슬립, anti-block 효과와 E외에 첨가되는 첨가제들에 따라, 첨가량은 0.05% 에서 

0.3% 까지 달라진다.

E는 다른 technical grades보다 높은 순도와 색깔 안정성을 가지고 있어, 까다로운 적용에 더 

많이 사용된다.
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Armoslip® HT 
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Armoslip® HT powder

■ 제품 정보

Stearamide

분자식 : C18H37ON                          분자량 : 284.5

CAS No. : 124-26-5                          EINECS/ELINCS No. : 204-693-2

■ 물   성

녹는 점                    :98-103℃

Assay                      :98.5% m/m min.

Free 지방산 함유도         :0.2% m/m max.

Lodine value               :1 g l2/100g max.

수분                       :0.05% m/m max.

■ 특   성         

외형                       :흰색 파우더

인화점                     :약225℃

증기압,20℃                 :<0.1 kPa

밀도,80℃                   :850 kg/㎥

Bulk Density                :550 kg/㎥

물에서 용해도              :불용해성

■ 포   장 - 지정된 포장은 PE bag 20kg 규격임. 한 팔레트에 1,000kg임.

■ 적   용

Armoslip HT는 수분함유도가 낮은 정제된 수지 베이스의 stearamide이다.

HT는 뛰어난 anti-blocking 효과를 보여주며, 적당한 slip 효과도 가지고 있다.

Slip 효과를 증진시키기 위해, HT는 자주 Armoslip E와 함께 사용된다.

자체적으로 포화성을 가지고 있기 때문에 높은 열, 산화 안정성을 가질 수 있다.

HT를 폴리머와 완전히 섞으면, 폴리머와 작업도구 간, 폴리머와 폴리머 표면 사이에서 발생

할 수 있는 마찰 등을 감소시켜 준다. 지속적인 마이그레이션으로 HT의 얇은 필름은 완제품 

표면에 형성되고, 이는 뛰어난 Anti-blocking performance를 보여준다. 

HT는 다양한 종류의 열가소성 물질에 적용된다. 

요구되는 anti-block 효과와 HT외에 첨가되는 첨가제들에 따라, 첨가량은 0.05% 에서 0.3% 

까지 달라진다.

HT는 높은 순도와 약한 색깔 그리고 매우 낮은 수분 함유도라는 특성을 가지고, 다른 

stearamide보다 까다로운 적용에 더 많이 사용된다.



일 신 켐 텍

연마석
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GRADE (거칠기) 굵기 정도 적     용 비 고

SSG 550 VERY COARSE

SSG 460 COARSE Rough Grinding Hard Materials

SSG 390 MEDIUM-COARSE Finish Grinding Hard Materials
경도 60도 
이상

SSG 330 MEDIUM
Finish Grinding Medium to Hard
Materials

경도 50도 
이상

SSG 230 MEDIUM-FINE Finish Grinding Medium Materials
가장 일반적인
용도의 그레이드

SSG 170 FINE Finish Grinding Soft Materials
경도 45도 
이하

SSG 110 VERY FINE Very Fine Finish Grinding

460 / 330
460 / 330 / 460

Combination Wheel
Double Combination

Combined Rough/Finish Cuts on
Hard Materials

460 / 230
460 / 230 / 460

Combination Wheel
Double Combination

Combined Rough/Finish Cuts on
Most Materials

가장 일반적인
용도의 그레이드

390 / 170
390 / 170 / 390

Combination Wheel
Double Combination

Combined Rough/Finish Cuts on
Soft Materials

Carbrasive Roll Grinding Wheels

■ 개  요

Carbrasive Roll Grinding Wheels은 다른 어떤 연마석 보다 grinding rubber와 기타 elastomers을 위한 

뛰어난 성능을 보여줍니다.

Grinding rubber와 polyurethane을 위해 특별히 제작되어 더 빠른  연마속도, cooler cutting, 그리고 감

소된, wheel loading을 자랑합니다.

Carbrasive Roll Grinding Wheels은 여러분의 roll grinding 요구사항들에 경제적이면서도 뛰어난 솔루션

을 제공함으로써 어떠한 기존 연마석 보다 뛰어난 성능을 보여드릴 것입니다.

■ Wheel Grade (SSG NUMBER)

Coarse: 굵음,   Fine: 정교함

※ SSG 550은 일반적인 코팅 그레이드가 아니지만 고객의 요청에 의해 생산할 수 있는 옵션개념의 그

레이드입니다. SSG 460과 550은 거의 비슷한 finish를 준다.

■ Wheel Selection

Carbrasive Roll Grinding Wheels은 “고객 맞춤형 주문제작” 방식으

로 생산되고 있습니다.

연마되어야 할 대상의 종류에 따라 다양한 coating tooth size가 있

습니다.

여러분들의 연마석을 제작하기 위해 필요한 정보들을 구체화하기 

위해, 다음 시트에 자세한 사항들을 입력해주시기 바랍니다.
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Industrial Polymers

1. Speedliner
스프레이 라이닝 시스템 : 트럭 적재함, 나무, 금속, FRP 등의 보호코팅
특징: 값비싼 장비가 필요 없이 중력식 Hopper Gun으로 스프레이 작업
관련제품: Speelliner

2. Rigid Casting
경질 캐스팅 용 액상 우레탄
특징: 다양한 경도, 다양한 작업시간 및 빠른 경화시간, 작업의 편리성, 저점도
관련제품: HP, PolyWood, PolyStone, ProtoCast, RimCast, GTS-852

3. Semi-Rigid Casting
반 경질 캐스팅 용 우레탄
특징: 제품 별 뛰어난 물성과 함께 다양한 경도 보유, 저점도로 작업이 쉬움
관련제품: PureCast, SpeedSet, TrueKote CS-100

4. Transparent Casting
투명 캐스팅 용 우레탄
특징: 유리처럼 투명한 제품, UV 안정성, 저점도
관련제품: ClearCast

5. Molding Compounds
몰드 용 우레탄: 실리콘 몰드를 대치, 캐스팅 용
특징: 다양한 경도 00∼90(Shore A), 저점도로 쉽게 사용, 뛰어난 내구성
관련제품: TrueCast GTS Series, NBP-836

6. Brush-on Molding
   Gel

붓작업 몰드 용 겔: 붓작업으로 우레탄 몰드를 제작할 때 이용
특징: 고점도로, 벽면이나 천장에 작업해도 흘러내리지 않음
관련제품: InstaG디, UraG디 770

7. Coating & Sealants
코팅 및 실란트 용 우레탄: 다양한 기질의 보호용 코팅, 마감 및 콘크리트 씰란트
특징: 뛰어난 내화학성, 내마모성, UV 안정성, 내구성, 다양한 기질에 사용가능
관련제품: TrueKote, TopCoat, UreSea 210

8. StyroSpray
스티로폼(EPS) 코팅 용 우레탄
특징: 제품별 붓작업, 롤러작업, 스프레이 작업이 가능, 고가의 설비 필요 없음
관련제품: StyroSpray, StyroCast, FormSpray

9. Spray-on Molding 
   Gel

스프레이 몰드 용 겔: 스프레이 하여 몰드를 만들 수 있는 우레탄 겔
특징: 저압의 이액형 스프레이 장비를 이용하여 몰드를 만드는데 사용함
관련제품: SprayGel, UraGel 760

10. HydroSpan
수분 흡수형 팽창/수축 우레탄
특징: 캐스팅 후 물에 담그면 물을 흡수하여 팽창(160%)하거나 수축(51%)함
관련제품: HydroSpan 100(팽창), HydroSpan 400(수축)

11. Primer
프라이머
특징: 기질에 따라 선택 사용하면 우레탄의 접착력을 증대시킴
관련제품: Primer 200, Primer 350, Primer 450, StyroPrime
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Industrial Polymers 사는 미국 텍사스의 휴스턴에 위치한 회사로, 

1984년부터 상온경화용 우레탄을 전문적으로 개발하여 제조 및 판매하는 회사이다. 

상온 경화용 우레탄은 비싼 기계설비가 필요없이 간단하게 사용할 수 있는 장점이 있으며, 

주요 제품에는 고성능의 캐스팅, 몰딩, 코팅 그리고 씰링 용 우레탄이 있다.



■ Industrial Polymers

 ● 1. Speedliner – 스프레이 라이닝 시스템

Speedliner는 철판, 나무, FRP 등의 금속 표면에 경도 Shore A 90의 우레탄 라이닝을 코팅하는 

원료이다. 

기존의 적재함 라이닝의 경우, 비싼 고압고온의 스프레이 장비를 이용하여야 하지만 

Speedliner는 손쉽게 혼합하여 저가의 중력식 스프레이 건(Graity Feed Hopper Gun)으로 작업할 수 

있는 장점이 있다. 

이 제품은 모래나 알미늄 옥사이드 등의 필러들을 첨가하여 혼합하여 사용이 가능하며, 

이렇게 만들어진 코팅면은 미끄럼 방지 기능을 한다. 

또한 캐블라 섬유(Kevlar)를 혼합하여 함께 작업하면 파열이나 찟어짐에 대한 물성을 향상시킬 수도 

있다. 

Speedliner는 사용하기 편한 1 갤론(3.78리터)의 원료와 1 쿼트(0.94리터)의 경화제로 포장되어 있다. 

1 대의 트럭 적재함을 코팅하기 위해서는 약 4개의 Speedliner가 필요하다(적재함의 크기에 따라 다름). 

Speedliner의 색상을 위해 기본적인 12가지 우레탄 안료 중 선택이 가능하며, 

자동차용 페인트 원료가 시중에서 구입이 가능하다면 사용해도 좋다. 

 

Speedliner는 뛰어난 자체 물성을 가지고 있다. 

코팅 후 표면은 4600psi의 인장강도를 가지고 있는 코팅 면을 가지게 되며, 

스프레이 중 약 6mm 정도의 두께게 되어도 흘러내리거나 떨어지지 않는다. 

이 제품은 트럭의 적재함 코팅 뿐만 아니라 중장비 코팅, 해양장비 그리고 산업용 설비 등에 보호 

코팅으로 사용된다. 

낮은 V.O.C. 함량의 Speedliner 코팅은 UV에 대한 안정성이 뛰어나 색상이 변하지 않으며 뛰어난 

내약품성을 갖고 있다. 

 

Speedliner의 트럭 적재함은 출고와 함께 적용되는 일률적인 플라스틱 라이닝과 달리 원하는 

색상으로 작업이 가능하며, 사용 중 깨져버리는 약점이 있는 플라스틱 라이닝보다 월등한 강도를 

가지고 있다. 

또한 Speedliner는 미 연방 자동차 안전 기준인 FMVSS 302에 의해 자동차 코팅류에 대한 난연 

시험을 통과하여 승인된 제품이다. 



■ Industrial Polymers

 ● 2. Rigid Casting Urethanes – 경질 캐스팅(몰딩)용 우레탄

딱딱한 캐스팅용 우레탄은 다양한 밀도, 경도 그리고 다양한 가사시간을 가지고 있어 각기 다른 사용처

에 알맞게 설계되어 있다. 

이 우레탄은 실리콘, 알미늄, 폴리우레탄 또는 에폭시 등, 다양한 몰드를 이용하여 작업이 가능하다. 실

리콘 몰드를 제외한 다른 몰드에 사용할 경우에는 실리콘 혹은 왁스 등의 이형제를 사용하여 우레탄과 

몰드가 달라붙는 것을 방지할 수 있다. 여기에 나와있는 딱딱한 캐스팅용 우레탄은 손쉽게 손으로 혼합

하여 몰드에 부어 작업할 수 있으며 경화를 위해 열을 가할 필요 없는 상온 경화 제품들이다.

 

HP-6505는 가장 뛰어난 품질의 경질 캐스팅용 우레탄으로, 87°C까지 견디는 내열성을 가지고 있다. 

또한 얇은 필름을 만들 때도 뛰어난 강도를 유지하는 특성을 가지고 있다. 

HP-6505와 HP-6510은 손쉽게 사출 플라스틱의 느낌과 모습를 요구하는 시제품(원형)을 만들기에 적합

하다. HP 시리즈로 만들어진 제품은 높은 충격강도, 내열성 그리고 좋은 치수안정성을 가지고 있게 된

다. HP-6505는 10분의 가사시간과 45~60분의 탈형시간을 가지고 있으며, HP-6510은 3분의 가사시간과 

15~20분의 탈형시간을 가지고 있다. 경도는 80 shore D와 81 shore D. 

 

ProtoCast 80R은 가장 인기 있는 제품으로 저점도의 딱딱한 캐스팅용 우레탄이다. 이 제품은 3-5분의 

가사시간을 가지고 있으며 10-20분의 빠른 탈형시간을 가지고 있다. ProtoCast 80R은 몰드의 세밀한 

부분을 그대로 표현하는 시제품 혹은 장식용 제품을 손쉽고 빠르게 복제해 낼 수 있다. 또한 이 제품은 

자연상태의 흰색 동물의 뼈를 가장 흡사하게 표현해 낼 수 있는 제품이며, 검정색 안료를 사용하면 조

각된 Ebony(흑단) 나무와 흡사한 제품을 캐스팅 할 수 있다. ProtoCast 80R과 RimCast 제품들은 또한 

흰색의 사출용 플라스틱 느낌을 요구하는 성형품 제작에 사용 될 수 있다. 

 

RimCast 100은 회전 몰드를 사용하는 곳에 적합하다. 이 제품은 5분의 가사시간을 가지고 있으며, 부피

비율로 1:1의 혼합비와 낮은 점도를 가지고 있다. 액상의 원료는 낮은 온도에서도 보관이 가능하다. 만

약 더 낮은 점도의 액상 원료를 요구하는 곳에는 RimCast 150이추천된다. 

 

GTS-850은 긴 가사기간을 요구하는 큰 플라스틱 제품을 만드는 곳에 적합하도록 설계되어 있기 때문에 

20분의 가사시간을 가지고 있으며, 혼합시 발열온도가 낮고, 손쉬운 1:1의 혼합 특성과 85 shore D의 

경도를 가지고 있다. GTS 850은 높은 경도를 가지고 있으면서도 쉽게 깨지지 않는 높은 품질을 가지고 

있으며 사출 플라스틱 느낌을 가지는 제품을 캐스팅 할 수 있다. 

 

은 세라믹이 첨가된 캐스팅용 우레탄 제품이다. 완전하게 경화된 제품은 세라믹첨가제로 인해 높은 압

축강도와 열에 의한 뒤틀림이 거의 없는 제품을 만든다. PolyStone은 낮은 경화밀도(0.75)를 가지고 있

으며 세라믹 첨가제에 의한 절연, 단열의 효과를 가지고 있다. 

 

PolyWood는 Silicate glass bead(Microballoons, 규산염유리알갱이)를 포함한 제품으로, 가볍고, 높은 충

격강도과 낮은 밀도(0.53)의 제품을 생산해 낼 수 있다. PolyWood는 기계적 성질이 뛰어나 조각, 샌딩 

혹은 기계작업이 쉬우며, 60°C까지 견딜 수 있는 내열성을 가지고 있다. 이 제품은 딱딱하고, 물등의 액

체를 흡수하지 않는 물에 뜨는 Floatation(부양체) 혹은 인공 폼 제품을 만드는데 적합하다. 

심해의 높은 압력에서도 PolyWood를 이용한 floatation 제품들은 물에 잘 뜨며 높은 앞축 강도를 나타

낸다. 

  



제 품 경도
인장
강도
psi

신율
%

인열
강도
pli

색상
점 도
CPS

혼 합
가사
시간
24℃

탈형
시간
24℃

포 장

무게

부피비 무게비
LBS KG

A:B A:B

Po ly

w o od
55D 3 0 0 0 1 N /A W h ite

A 150 0

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 6
3 -5

분

1시 간
(Th in ) 

1 0 - 2 0 분
(Th ic k )

2  q u a rt k it 2 .20 1 .00

B 2 50 0 2  g a llo n  k it 8 .81 4 .00

M ixed 2 00 0 8  g a llo n  k it 3 5 .24 1 6 .00

P o ly s to n e 65D 3 5 0 0 1 n /a
L ig h t  

g ra y

A 100 0

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 7
3 -5

분

1시 간
(Th in ) 

1 0 -20분
(Th ick )

2  q u a rt k it 3 .12 1 .42  

B 2 10 0 2  g a llo n  k it 1 2 .48 5 .67  

M ixed 1 50 0 8  g a llo n  k it 4 9 .92 2 2 .66  

R im ca s t 

1 00
70D 5 6 0 0 3 .5 n /a

L ig h t 

c re a m

A 40 0

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 4 5분
30-4 5

분

2  qu a rt k it 4 .60 2 .09  

B 8 0 0 2  g a llo n  k it 1 8 .32 8 .32  

M ixed 5 0 0 1 0  g a llo n  k it 9 1 .60 4 1 .59  

P ro to c a s t 

8 5 R
72D 5 2 0 0 3 .5 n /a w h ite

A 50

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 6
1 0 -

1 5분
1시 간

2  qu a rt k it 4 .48 2 .03  

B 10 0 -
15 0 2  g a llo n  k it 1 8 .12 8 .23  

M ixed 75 1 0  g a llo n  k it 9 0 .55 4 1 .11  

R im ca s t 

1 50
75D 5 6 0 0 3 .5 n /a

L ig h t 

c re a m

A 10 0

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 0
3 -5

분

20-3 0

분

2  qu a rt k it 4 .55 2 .07  

B 2 5 0 2  g a llo n  k it 1 7 .70 8 .04  

M ixed 2 0 0 1 0  g a llo n  k it 8 8 .50 4 0 .18  

P ro to c a s t 

8 0 R
78D 5 6 0 0 3 .5 n /a W h ite

A 50

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 4 3분 8 -20분

2  qu a rt k it 4 .28 1 .94  

B
10 0 -
15 0

2  g a llo n  k it 1 7 .10 7 .76  

M ixed 75 1 0  g a llo n  k it 8 5 .50 3 8 .82  

G T S -8 50 80D 7 5 0 0 2 n /a
C ream  

B e ig e

A 35 0

1 0 0 :1 0 0 1 0 0 :8 2 2 0분
45-6 0

분

2  qu a rt k it 4 .78 2 .17  

B 4 5 0 2  g a llo n  k it 1 9 .12 8 .68  

M ixed 4 0 0 1 0  g a llo n  k it 9 5 .62 4 3 .41  

H P  65 0 5 80D 7 5 7 3 8 n /a Tan

A 20 0

8 5 :1 0 0 1 0 0 :1 0 0
5 -8

분

45-6 0

분

0 .4 6  g a llo n  k it 4 .38 1 .99  

B 2 00 0 1 .8 4  g a llo n  k it 1 7 .48 7 .94  

M ixed 1 10 0 9 .2 0  g a llo n  k it 8 7 .40 3 9 .68  

H P  65 1 0 81D 7 5 0 0 7 n /a Tan

A 20 0

8 5 :1 0 0 1 0 0 :1 0 0
1분 -
1분

30초

15-3 0

분

0 .4 6  g a llo n  k it 4 .34 1 .97  

B 2 00 0 1 .8 5  g a llo n  k it 1 7 .36 7 .88  

M ixed 1 10 0 9 .2 3  g a llo n  k it 8 6 .80 3 9 .41  



■ Industrial Polymers

 ● 3. Semi-Rigid Casting Urethanes – 반 경질 캐스팅(몰딩)용 우레탄
 

PureCast 제품은 가장 질기고, 뛰어난 내마모성을 가진, Flexible한 캐스팅용 우레탄이다. 

PureCast는 간단하게 사용할 수 있는 액상의 상온경화 제품이면서도 열경화 타입의 우레탄과 

맞먹는 강도와 내구성을 제공하는 혁신적인 제품이다. 

산업용 와이퍼 블레이드, 휠, 롤러 그리고 씰 등을 캐스팅하기에 적합한 제품이다. PureCast 제품은 

높은 강도를 가지는 flexible한 우레탄 제품을 우레탄 혹은 실리콘 몰드로부터 손 쉽게 캐스팅 할 수 

있도록 해 줄 것이다. 

PureCast 제품은 4가지의 다른 경도와 혼합비, 그리고 경화시간을 가지고 있다. 

이 제품은 RV 시리즈(안료 페이지 참조) 안료로 다양하게 색상을 낼 수 있다. UV광선에 의한 

색상변화가 주의된다면 어두운 안료를 사용하거나 UV에 색상이 변하지 않는 

마감용 코팅(Coating 페이지 참조)을 하도록 권장한다. 

 

SpeedSeT은 저가의 제품으로 Flexible한 성질을 가지고 있는 반경질의 캐스팅용 우레탄으로 

시각적 디스플레이 제품과 중급의 내구성을 요구하는 동적인 제품을 만드는데 사용하면 좋다. 

또한 돌 모양 혹은 화석 모양 등의 가벼운 벽장식용 판넬을 만들 수도 있다. 

박물관과 테마파크에서 이 제품을 이용하여 움직이는 벽장식용 판넬과 배경 등의 사용되었다. 

또한 전자부품의 Encapsulating, 골프 클럽의 내충격용 표면의 제작에 사용되었다. 

Speedset 제품은 사용자가 제작조건에 따라 선택할 수 있도록 네가지 다른 경도, 혼합비 그리고 

경화시간을 가지고 있다. 

이 제품은 RV 시리즈 안료를 첨가하여 UV에 대한 색상 안정성을 높일 수 있다. 

PureCast 제품과 마찬가지로 UV에 대한 색상변화를 방지하기 위해 어두운 색상의 안료를 사용하거나

 UV에 색상이 변하지 않는 마감용 코팅을 하도록 권장한다. 

 

TrueKote CS-100은 천천히 경화하도록 설계된 제품으로 45분의 가사시간과 85 shore A의 

경도를 가지고 있다. 

이 제품은 캐스팅 혹은 코팅이 가능한 제품으로 완전히 경화하였을 때 습식환경에서도 훌륭히 

사용할 수 있도록 설계되었다. 

TrueKote 제품은 UV에 색상변화가 없는 안정적인 제품(흰색 제외)으로 MOCA 나 TDI를 포함하고 

있지 않아 안전하다. T

rueKote는 로프의 마모 및 끊어짐을 방지하는 코팅용 재료로 사용되기도 하였다. 

Flexible한 폼 위에 코팅하여 내구성이 높고 찟어지거나 구멍이 나지 않는 놀이용 표면을 만들 수도 

있다. 

6시간 경화하면 표면건조 하고, 12시간 정도면 페인팅이 가능하다. 



제 품 경 도
인 장
강 도
p si

신 율
%

인 열
강 도
p li

색 상
점 도
C PS

혼 합
가 사
시 간
24℃

탈 형
시 간
24℃

포 장

무 게

부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

T ru e K o te  

C S -1 0 0
8 5A 28 5 0 4 5 0 3 8 5

1 2가 지
기 본
색 상
가 능

A 12 5 00

1 0 0 :

1 8 .5 8
1 0 0 :2 0 4 5분

1 2

시 간

1  q u a rt  k it 2 .5 8 1 .1 7  

B 2 0 0 1  g a llo n  k it 7 .7 5 3 .5 2  

M ixed 7 5 0 0 5  g a llo n  k it 4 3 .0 8 1 9 .5 6  

P u re C a st 

6 0 0
3 5D 39 0 0 1 6 0 0

1 2가 지
기 본
색 상
가 능

A 70 0 0

1 0 0 :

3 8 .8
1 0 0 :4 0 2 7분

1 6 -

2 4

시 간

0 .3 5  g a llo n  k it 3 .0 1 1 .3 7  

B 1 0 0 0 .8 1  g a llo n  k it 6 .9 0 3 .1 3  

M ixed 2 0 0 0 3 .2 5  g a llo n  k it 2 7 .6 2 1 2 .5 4  

6 .4 3  g a llo n  k it 4 2 .5 4 1 9 .3 1  

P u re C a st 

6 0 3
4 0D 49 0 0 3 .5 8 5 0

1 2가 지
기 본
색 상
가 능

A 70 0 0

3 :1 3 :1 2 7분

1 6 -

2 4

시 간

0 .3 4  g a llo n  k it 2 .8 7 1 .3 0  

B 1 0 0 0 .7 7  g a llo n  k it 6 .5 7 2 .9 8  

M ixed 2 0 0 0 3 .0 8  g a llo n  k it 2 6 .2 9 1 1 .9 4  

5  g a llo n  k it 4 2 .6 4 1 9 .3 6  

P u re C a st 

6 0 4
4 5D 55 0 0 3 .5 1 2 5 0

1 2가 지
기 본
색 상
가 능

A 70 0 0

4 :1 4 :1 1 5분

1 6 -

2 4

시 간

0 .3 2  g a llo n  k it 2 .6 9 1 .2 2  

B 1 0 0 0 .7 2  g a llo n  k it 6 .1 6 2 .8 0  

M ixed 3 0 0 0 2 .8 8  g a llo n  k it 2 4 .6 5 1 1 .1 9  

6 .2 9  g a llo n  k it 5 3 .8 1 2 4 .4 3  

P u re C a st 

6 0 5
5 0D 57 0 0 3 .5 1 4 0 0

1 2가 지
기 본
색 상
가 능

A 70 0 0

1 0 0 :1 3 1 0 0 :1 3 1 0분
8 -1 0

시 간

0 .2 8  g a llo n  k it 2 .4 3 1 .1 0  

B 1 0 0 0 .6 5  g a llo n  k it 5 .5 7 2 .5 3  

M ixed 4 0 0 0 2 .5 9  g a llo n  k it 2 2 .2 8 1 0 .1 2  

5 .6 6  g a llo n  k it 4 8 .6 5 2 2 .0 9  

S p ee d Se t 

3 5 0
5 5D 28 0 0 3 .5 n /a Y e llo w

A 1 5 0

1 :2 5 9 :1 0 0
8 -1 0

분

2 0 -

3 0분

3  q u a rt  k it 6 .8 9 3 .1 3  

B 8 0 0 3  g a llo n  k it 2 7 .5 8 1 2 .5 2  

M ixed 6 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 3 7 .9 0 6 2 .6 1  

S p ee d Se t 

3 5 1
5 5D 28 0 0 2 n /a B la c k

A 1 5 0

1 :2 5 9 :1 0 0 3분
1 5 -

2 0분

3  q u a rt  k it 6 .8 9 3 .1 3  

B 8 0 0 3  g a llo n  k it 2 7 .5 8 1 2 .5 2  

M ixed 6 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 3 7 .9 0 6 2 .6 1  

S p ee d Se t 

3 7 1
6 5D 28 0 0 8 n /a

M ilk y  

w h ite

A 1 5 0

1 :2 5 9 :1 0 0 8분
2 0 -

3 0분

3  q u a rt  k it 6 .8 9 3 .1 3  

B 8 0 0 3  g a llo n  k it 2 7 .5 8 1 2 .5 2  

M ixed 6 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 3 7 .9 0 6 2 .6 1  

S p ee d Se t 

4 0 1
4 0D 28 0 0 7 n /a G ra y

A 1 5 0

1 :1 1 0 0 :8 8
8 -1 0

분

2 0 -

3 0분

2  q u a rt  k it 4 .6 3 2 .1 0  

B 8 0 0 2  g a llo n  k it 1 8 .5 2 8 .4 1  

M ixed 6 0 0 1 0  g a llo n  k it 9 2 .6 0 4 2 .0 4  



■ Industrial Polymers

 ● 4. Transparent Casting Compounds– 투명 캐스팅(몰딩)용 우레탄
 

CrystalCast 제품은 낮은 점도를 가지고 있는 이액형의 투명 캐스팅용 우레탄이다. 이 제품들은 투명한 

조형물, 얼음 등의 생산과, 전자부품의 투명한 encapsulating, 색상이 첨가된 빛 혹은 광선 필터, 충격방

지용 투명 부품 혹은 유리제품의 복제에 사용될 수 있다. 황변이 일어나지 않는 이액형의 액상 우레탄 

제품은 실제 유리와 똑 같은 느낌의 모양을 몰드를 이용하여 손쉽게 만들 수 있는 장점을 가지고 있다. 

CrystalCast 제품은 다양한 경도과 경화시간을 가지고 있어 선택의 폭이 넓으며, 불연성이며, 냄새가 적

고 VOC(휘발성유기물질)을 포함하고 있지 않아 친환경적 제품이다. 이 제품은 투명용 안료(Transparent 

dyes)로 색상을 내어 투명하면서도 색상이 있는 제품을 캐스팅 할 수 있다. 투명용 안료는 Blue, Red, 

Violet 그리고 Yellow 색상이 있다. 

 

사용방법

CrystalCast 제품들은 원료의 예열이 필요 없으며, 경화를 위해 열을 가할 필요가 없다. 간단하게 A와 B 

액을 혼합비에 맞춰 혼합하면 딱딱하거나 Flexible한 플라스틱으로 변화한다. CrystalCast제품의 A와 B액

을 혼합하기 전에, B액은 반드시 충분하게 미리 섞어 주어야 한다. A와 B액의 혼합 후, 유리와 같이 깨

끗한 제품을 원한다면 진공탈포를 거치는 것이 필수이다. 진공탈포를 거치지 않는다면 원료혼합 시 유

입된 공기방울이 제품에 그대로 남아있게 되어 투명함을 저해한다. 깨끗한 제품을 만들기 위한 또 한가

지의 작업 조건은 습도가 적은 서늘한 장소에서 작업하는 것이 좋다. 

자세한 사용방법은, A와 B액을 혼합비에 알맞게 무게 혹은 부피를 측정하여 각각의 용기에 담는다. 두 

액을 하나의 용기에 붓고 1~2분 동안 충분히 섞는다. 이때, 납작한 금속의 주걱을 사용하도록 한다. 막

대모양 혹은 직사각형의 막대기를 사용하지 않도록 한다. 이런 것들은 혼합 시 공기방울의 유입이 많아

지며 용기 벽면에 남아있는 액의 긁어내기에도 불편하다. 또한 수분을 함유하고 있는 나무 막대는 절대 

사용하지 않도록 한다. 혼합 시 용기는 반드시 플라스틱이나 금속을 사용하며, 종이컵을 사용하지 않는

다. 혼합하는 동안 Spatula를 이용하여 용기의 벽면과 바닥에 혼합되지 않은 액을 잘 긁어내며 완전히 

혼합되도록 한 후 사용한다. 

축합형 실리콘 몰드도 종류에 따라 수분에 의한 기포를 발생시커거나 투명도를 떨어뜨리려완제품의 완

성도를 저하 시기키도 한다. 따라서, CrystalCast 제품의 캐스팅을 위해서는 부가형 실리콘 몰드를 사용

할 것을 추천한다. 

또한 사용하고 남은 원료를 보관하기 위해서는 질소 가스를 주입 후 제품용기를 밀봉하여 보관하여야 

한다. 이는 공기중의 수분은 우레탄 원료를 굳게 만들기 때문이다. 

또한 CrystalCast 제품을 캐스팅 할 때, 이형제는 실리콘 계통의 이형제를 사용할 것을 권장한다. 사용한 

용기 등의 청소를 위해서는 MEK(Methyl Ethy Ketone), 아세톤 등을 사용하도록 한다. 

CrystalCast 9028, 9030, 9035, 9040은 수작업 혹은 자동 디스펜싱 기계를 이용하여 투명한 돔을 부착

한 플라스틱 라벨 제품을 만들 수 있다. 미리 준비한 종이 혹은 플라스틱 라벨 위에 CrystalCast를 부어 

원하는 두께의 투명한 표면을 가지고 있는 플라스틱 데칼을 만들 수 있다. 주사위를 이용한 수작업으로 

작업을 할 경우에는 작업 시간에 맞는 가사시간을 가진 CrystalCast를 선택하여 사용한다. 또한 조화의 

제작에 사용되어 화병의 물 대신 CrystalCast 제품을 사용 할 수 있다. 

인쇄가 끝난 라벨지는 반드시 충분히 건조된 것을 확인하고 CrystalCast를 사용하여 수분에 의한 공기

방울의 생성을 막도록 한다. 따라서, 인쇄된 라벨지를 오븐에 넣고 라벨이 상하지 않을 정도로 방치하

고 완벽하게 실링한 후 CrystalCast를 사용한다. 종이를 사용하여 좋은 제품을 얻기 위해서는 알맞은 라

벨종이를 선택하는 것이 중요한데, 일반 종이보다 코팅되어있는 종이를 사용하면 좋은 결과를 얻을 수 

있다. 일반적으로 수분을 함유하고 있는 수용성 잉크를 사용하는 레이저 혹은 잉크 젯 프린터를 이용한

다면, 오븐을 이용해 약 48°C에서 1~2시간의 건조 후 투명 아크릴 스프레이를 뿌려 수분에 간섭을 완

전히 차단한 후 사용하는 것이 최적의 제품을 생산할 수 있다. 

사용 후, CrystalCast 제품용기를 절대로 열어놓지 않도록 한다. 뚜껑을 열어 놓으면CrystalCast 원료가 

공기중의 수분을 흡수하며, 이후 다시 사용할 경우 흡수된 수분에 의해 공기방울이 생길 수 있다. 따라



제 품 경 도
인 장

강 도 p
s i

신 율
%

인 열
강 도
p li

색 상
점 도
C PS

혼 합
가 사
시 간
24℃

탈 형
시 간 2
4℃

포 장

무 게

부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

C ry s ta lC a s t 

9 0 4 0
4 0A 1 2 0 0 1 0 0 N /A C L E A R

A 35 0

5 0 :1 0 0 5 0 :1 0 0 4 5분
24

시 간

0 .7 5  q u a rt k it 6 .8 8 3 .1 2  

B 7 5 0 3  g a llo n  k it 2 7 .6 0 1 2 .5 3  

M ixed 5 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 3 8 .0 0 6 2 .6 5  

C ry s ta lC a s t 

9 0 3 5
6 5A 1 5 0 0 7 5 N /A C L E A R

A 45 0

5 0 :1 0 0 5 0 :1 0 0 3 0분
24

시 간

0 .7 5  g a llo n  k it 6 .7 2 3 .0 5  

B 8 5 0 3  g a llo n  k it 2 6 .8 8 1 2 .2 0  

M ixed 6 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 3 5 .0 0 6 1 .2 9  

C ry s ta lC a s t 

9 0 3 0
8 5A 2 0 0 0 2 0 N /A C L E A R

A 45 0

1 :1 1 0 0 :9 8 3 0분
24

시 간

2  q u a rt k it 4 .4 9 2 .0 4  

B 5 5 0 2  g a llo n  k it 1 7 .9 7 8 .1 6  

M ixed 5 0 0 1 0  g a llo n  k it 9 1 .0 0 4 1 .3 1  

C ry s ta lC a s t 

9 0 2 8
7 5D 1 0 5 0 0 4 .5 N /A C L E A R

A 45 0

1 :1 1 0 0 :9 7 1 5분
24

시 간

2  q u a rt k it 4 .4 1 2 .0 0  

B 5 5 0 2  g a llo n  k it 1 7 .6 5 8 .0 1  

M ixed 5 0 0 1 0  g a llo n  k it 8 8 .2 5 4 0 .0 7  

C ry s ta lC a s t 

9 0 2 4
7 5D 1 0 5 0 0 4 .5 N /A C L E A R

A 45 0

1 :1 1 0 0 :9 8 3 0분
24

시 간

2  q u a rt k it 4 .4 2 2 .0 1  

B 5 5 0 2  g a llo n  k it 1 7 .6 9 8 .0 3  

M ixed 5 0 0 1 0  g a llo n  k it 8 9 .0 0 4 0 .4 1  

C ry s ta lC a s t 

9 0 1 6
8 0D 1 0 5 0 0 4 .5 N /A C L E A R

A 45 0

1 0 0 :6 8 1 0 0 :6 7 1 5분
24

시 간

0 .4 2  g a llo n  k it 3 .7 7 1 .7 1  

B 6 0 0 1 .6 9  g a llo n  k it 1 5 .0 5 6 .8 3  

M ixed 5 2 0 8 .4 8  g a llo n  k it 7 5 .2 6 3 4 .1 7  

C ry s ta lC a s t 

9 0 1 5
8 0D 1 1 0 0 0 1 .5 N /A C L E A R

A 45 0

1 0 0 :6 2 1 0 0 :6 0
2 -3

분

24

시 간

0 .4 0  g a llo n  k it 3 .5 8 1 .6 3  

B 8 5 0 1 .6 2  g a llo n  k it 1 4 .1 6 6 .4 3  

M ixed 6 0 0 8 .1 0  g a llo n  k it 7 5 .2 6 3 4 .1 7  

C ry s ta lC a s t
"B re a k
 A w a y
 G la s s "

가 짜 유 리 를  만 드 는  재 료 로  슈 가 글
라 스 를  대 치 하 여  특 수 효 과 에  사 용 .  
쉽 게  깨 지 는  버 전 과  아 주  쉽 게  깨
지 는  버 전 , 2가 지 가  있 음 .

A 2 0 0

1 :1 1 0 0 :9 7 1 4분

1 시 간
3 0분

-
2 시 간

2  g a llo n  k it 1 7 .7 1 8 .0 4  

B 2 4 0 0 1 0  g a llo n  k it 8 8 .5 5 4 0 .2 0  

M ixed 7 0 0

서, 사용한 후 원료 용기는 질소 가스 혹은 건조가스를 채워넣고 밀봉하여 보관하도록 한다. 원적외선 

램프 혹은 오븐 등을 사용하여 온도를 올리면 제품의 경화시간을 단축시킬 수 있다. 

CrystalCast “Break Away Glass” 한국의 영화산업을 목표로 새롭게 개발된 제품으로 슈가 글라스(Sugar 

Glass)를 대치하는 투명하면서도 잘 깨지는 가짜 유리를 만드는 우레탄이다. 이 제품은 기존의 비싼 레

진종류의 원료나, 제품 생산이 까다롭고 완성도가 떨어지는 슈가글라스의 단점을 모두 보완한 제품이

다. 생산하는 방법은 기존의 CrystalCast 제품과 다르지 않다. 완성도를 높이기 위해서는 반드시 진공탈

포를 하여 공기방울을 제거하여야 하며, 이 제품은 Break Away Glass 506 과 Break Away Glass 510 

이 있다. 506은 510에 비해 조금 덜 부서지는 특징이 있기 때문에 비교적 큰 가짜 유리를 만들 때 사

용하여 이동이나 작업 시 부서지는 것을 방지할 수 있으며, 510은 506에 비해 더 잘 부서지는 특징을 

가지고 있기 때문에 액션장면에서 안전하게 사용할 수 있다. 



품      명 경 도  S h o re  A 제    품    설    명

T ru eC a s t  G T S -0 0 0 0 가 장  소 프 트 한  제 품 . 차 음 매 트 , 방 진 용  제 품 을    생 산 .

T ru eC a s t  G T S -1 0 1 0 매 우  소 프 트 한  제 품 . 깊 은  조 각 을  가 지 고  있 는  원 형 을  몰 드 로  만 들  때  적 합 한  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -2 0 2 0
소 프 트 한  제 품 . G T S -0 0 , G T S -1 0보 다  뛰 어 난  강 도 와  물 리 적  특 성 을  가 지 고  있 어  굴 곡
이    심 한  몰 드  생 산 에  적 합 .

T ru eC a s t  G T S -3 0 3 0
소 프 트 한  제 품 . 물 리 적  강 도 를  향 상 시 킨  제 품 으 로  긴  몰 드  수 명 을  유 지 할  수  있 는  제
품 .

T ru eC a s t  G T S -4 0 4 0 가 장  인 기 있 는  제 품 으 로 , 높 은  물 리 적  강 도 와  내 화 학 성 을  가 짐 .

T ru eC a s t  G T S -5 0 5 0 높 은  물 리 적  강 도 를  가 지 고  있 으 며 , 투 명 한  호 박 색  색 상 의  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -5 5 5 5 몰 드 용  혹 은  캐 스 팅 용 으 로  훌 륭 한  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -5 5  S lo w 5 5 G T S -5 5 와  동 일 한  물 리 적  특 성 . 가 사 시 간 은    두 배 인  제 품 .(1 2~ 1 4 분 )

T ru eC a s t  G T S -3 6 0 5 5 2 :1  혼 합 비 를  가 진  투 명 한  푸 른 색 의  제 품 .   

N B P -8 3 6 6 0
중 립 의  부 력 을  가 진  fle x ib le한  우 레 탄 으 로 , 떠 다 니 는    수 족 관  등 의  수 중  생 태 계 의  복
제 품 을  캐 스 팅 하 면  아 주  적 합 한  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -6 5 6 5
콘 크 리 트 용  몰 드  원 료 로  적 합 하 며 , 펜 더  혹 은    f le x ib le 한  제 품 의  캐 스 팅  및  코 팅  원
료 로  최 적 의  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -6 5  S lo w 6 5 G T S -6 5 와  동 일 한  물 리 적  특 성 . 가 사 시 간 은    두 배 인  제 품 .(1 2~ 1 4 분 )

T ru eC a s t  G T S -7 0 7 0 2 :1  혼 합 비 를  가 진  제 품 으 로  물 성 이  뛰 어 난  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -8 5 F 8 5 2 :1  혼 합 비 로  6분 의  가 사 시 간 을    가 진  제 품 .

T ru eC a s t  G T S -9 0 9 0
몰 드 용  원 료  중  가 장  높 은  경 도 의  제 품 으 로 , 높 은  경 도 를  가 지 고  있 으 면 서  유 연 한  고
무  제 품 을    만 들 기 에  적 합 하 다 .

■ Industrial Polymers

 ● 5. Molding Compounds – 몰드 용 연질우레탄
 

TrueCast 제품들은 몰드를 만드는 상온 경화용 우레탄으로 가장 낮은 경도(0 shore A)를 가지고 있는 

GTS-00 에서 가장 높은 경도(90 shore A)를 가지고 있는 GTS-90까지 있다. 이 제품들은 몰드를 만드는 

것 이외에, flexible한 폼의 코팅 및 다른 몰드에 부어 캐스팅하여 범퍼, 가스켓, 실링 그리고 벽면의 장

식품 등을 만들 수도 있다. TrueCast 제품들은 다양한 경도와 더불어 다양한 가사시간 및 광범위한 경

화시간을 가지고 있어 사용자의 제품생산에 맞는 제품을 선택 할 수 있다. 이 제품들은 쉽게 수작업으

로 A와 B의 원료를 섞어 부으면 flexible한 몰드 및 다양한 특성을 가지고 있는 고무 제품을 손쉽게 만

들어 낼 수 있다. 각 제품의 일반적인 사용은 다음과 같다. 

TrueCast 제품들은 높은 강도와 내구성이 합쳐진 제품으로 열경화가 필요 없는 실온에서 쉽게 작업할 

수 있는 제품이다. 모든 제품들은 빠른 몰드 작업을 필요하여 몰드의 내구성이 중요시되는 곳에 적합한 

몰드용 제품이다. 모든 TrueCast 제품들은 같은 경도를 가진 몰드용 우레탄 중 가장 높은 인장강도 및 

인열강도를 가지고 있다. 현재 사용하는 실리콘 몰드들은 낮은 인열강도 등 물리적 특성이 낮아 콘크리

트등을 캐스팅할 때 쉽게 파손된다. TrueCast 우레탄을 이용한 몰드는 콘크리트, 플라스틱, 산업용 휠, 

범퍼 그리고 씰 등을 캐스팅 하기 위한 몰드로 저렴하면서도 쉽게 작업이 가능한 장점이 있다. 

TrueCast를 이용한 몰드는, 기존의 형체, 찰흙으로 만든 원형 혹은 기존의 산업용 부품에 이형제를 바르

고 TrueCast 제품을 붓고, 수 시간 이내에 원형에서 TrueCast를 분리하면 된다. 만들어진 몰드는 다양한 

캐스팅용 원료를 다시 채워 넣어 원형을 그대로 복제해 낼 수 있는 완벽한 몰드가 된다. 경도 00 부터 

경도 90까지의 다양한 TrueCast 제품은 다양한 고객의 요구에 적합하다. 

TrueCast 제품은 몰드용 뿐만 아니라 충격방지용 패드 및 진동을 흡수하는 용으로 사용되기도 하며, 다

른 몰드에 부어 질기고 내마모성이 뛰어난 제품의 원료로도 사용되기도 한다. 모든 제품은 냄새가 거의 

나지 않아 작업자에게 무리가 없고 이액형으로 구성되어 있으며 100% 고형물로 이루어진 우레탄 원료

이다. 



제 품 경 도
인 장
강 도
ps i

신 율
%

인 열
강 도
p li

색 상
점 도
C PS

혼 합
가 사
시 간
24℃

탈 형
시 간
24℃

포 장

무 게

부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

T ru eC a s t

G T S -0 0
0 0A 1 1 6 1 3 2 9 3 2

O FF  

W H IT E

A 2 0 0 0

1 0 0 :9 7 1 :1 3 0분
24시

간

0 .4 4  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .7 7  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 1 5 0 0 8 .8 7  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -1 0
1 0A 2 4 3 1 0 3 7 8 1

C R EA M  

W H IT E

A 2 0 0 0

1 :1 1 :1 3 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .7 9  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 1 5 0 0 8 .9 5  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -2 0
2 0A 5 4 9 8 4 7 1 2 5 P IN K

A 2 0 0 0

9 6 :1 0 0 1 :1 3 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .7 9  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 1 5 0 0 8 .9 3  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -3 0
3 0A 6 2 1 7 8 6 1 4 4 G R EEN

A 27 0 0

9 5 :1 0 0 1 :1 3 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 1 2 0 0 1 .7 9  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 0 0 0 8 .9 5  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -4 0
4 0A 9 8 8 5 5 5 2 2 3 B LU E

A 2 7 0 0

9 6 :1 0 0 1 :1 2 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 1 2 0 0 1 .8 0  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 0 0 0 8 .9 9  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -5 0
5 0A 7 0 6 3 9 0 2 0 0

C LEA R  

A M B ER

A 2 7 0 0

1 :1 1 :1 7분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 1 2 0 0 1 .8 1  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 0 0 0 9 .0 6  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -5 5
5 5A 1 6 2 4 4 9 5 3 6 0 G R A Y

A 2 5 0 0

9 8 :1 0 0 1 :1 1 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .7 9  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 2 0 0 8 .9 6  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

G T S -5 5

s low

5 5A 1 6 2 4 4 9 5 3 6 0 G R A Y

A 2 5 0 0

9 8 :1 0 0 1 :1
1 2 -

1 4분

24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .8 0  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 2 0 0 9  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

G T S -3 6 0
5 5A 1 4 9 4 6 5 0 2 2 0

C LEA R  

B LU E

A 4 5 0 0

1 0 0 :5 1 .4 1 0 0 :5 0 1 2분
24시

간

0 .6 7  g a llo n  k it 6 .0 0 2 .7 2  

B 5 0 0 2 .6 8  g a llo n  k it 2 4 .0 0 1 0 .9 0  

M ixed 3 5 0 0 1 3 .4 1  g a llo n  k it 1 2 0 .0 0 5 4 .4 8  

N B P -8 3 6 6 0A 1 2 0 0 1 0 0 N /A 반 투 명

A 500

4 2 :1 0 0 5 0 :1 0 0 1 5분
24시

간

3  q u a r t  k it 6 .0 5 2 .7 5  

B 2 1 0 0 3  g a llo n  k it 2 4 .2 0 1 0 .9 9  

M ixed 1 5 0 0 1 5  g a llo n  k it 1 2 1 .0 0 5 4 .9 3  

T ru eC a s t   

 G T S -6 5
6 5A 1 7 0 0 4 8 0 3 7 5 B E IG E

A 2 7 0 0

9 8 :1 0 0 1 :1 1 0분
24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .7 9  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 3 0 0 8 .9 6  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

G T S -6 5

s low

6 5A 1 7 0 0 4 8 0 3 7 5 B E IG E

A 2 7 0 0

9 8 :1 0 0 1 :1
1 2 -

1 4분

24시

간

0 .4 5  g a llo n  k it 4 .0 0 1 .8 2  

B 2 0 0 0 1 .8 0  g a llo n  k it 1 6 .0 0 7 .2 6  

M ixed 2 3 0 0 9 .0 2  g a llo n  k it 8 0 .0 0 3 6 .3 2  

T ru eC a s t   

 G T S -7 0

7 0 -

7 3A
2 3 0 0 4 5 0 1 7 5 B LU E

A 2 7 0 0

1 0 0 :5 2 1 0 0 :5 0
5 -7

분

24시

간

0 .6 7  g a llo n  k it 6 .0 0 2 .7 2  

B 2 2 0 0 2 .6 9  g a llo n  k it 2 4 .0 0 1 0 .9 0  

M ixed 2 4 0 0 1 3 .4 7  g a llo n  k it 1 2 0 .0 0 5 4 .4 8  

T ru eC a s t   

G T S -8 5 F

8 0 -

8 5A
2 3 0 0 4 5 0 1 7 5 B LU E

A 2 7 0 0

1 0 0 :5 2 1 0 0 :5 0
8 -1 0

분

24시

간

0 .6 8  g a llo n  k it 6 .0 0 2 .7 2  

B 2 0 0 0 2 .7 1  g a llo n  k it 2 4 .0 0 1 0 .9 0  

M ixed 2 3 0 0 1 3 .5 7  g a llo n  k it 1 2 0 .0 0 5 4 .4 8  

T ru eC a s t   

 G T S -9 0
9 0A 2 5 0 0 3 5 0 3 7 5 B E IG E

A 2 7 0 0

1 0 0 :2 4 .4 4 :1 1 0분
24시

간

0 .3 1  g a llo n  k it 2 .8 3 1 .2 8  

B 2 0 0 0 1 .2 5  g a llo n  k it 1 1 .3 0 5 .1 3  

M ixed 2 3 0 0 6 .2 2  g a llo n  k it 5 6 .5 0 2 5 .6 5  



■ Industrial Polymers

 ● 6. Brush-on Molding Gels - 붓작업 용 몰딩 겔(몰드용)
 

InstaGel 시리즈와 UraGel 770은 붓을 이용하여 손으로 발라 올려 몰드를 만들 수 있는 제품이다. 이 

제품들은 휘발성유기물질(V.O.C)을 전혀 함유하고 있지 않고, 냄새가 적으며 불에 타지 않는 제품이다. 

혼합비에 따라 A액과 B액을 함께 섞으면 크림과 비슷한 점도를 가지고 있는 겔로 변화한다. 이렇게 변

화된 원료는 한번에 10mm 이상 손으로 발라도 흘러내리거나 떨어지지 않는다. 이 제품들은 A와 B액을 

혼합한 후 약 25분간 붓 작업이 가능하다. 이 제품을 이용하여 만든 몰드는 사용하기 전 상온(25C)에서 

24시간의 경화시간을 갖도록 한다. 이 제품은 경화된 몰드의 물리적인 성질을 증가시키기 위해 천이나 

유리섬유와 함께 작업할 수 있다. 높은 습도나 물에 의한 오염은 표면에 공기방울과 같은 부풀어 오르

는 불량을 야기 시키기 때문에 이 제품을 이용한 작업은 반드시 건조한 실내에서 작업하는 것을 권장

한다. 혼합 시, 잘 섞이지 않고 용기의 벽면에 남아 있는 용액이 있을 때에는 작업할 때 불량의 원인이 

되므로 믹싱작업 시 주의를 기울여야 한다. 용기 및 청소는 MEK나 아세톤으로 한다. 

InstaGel 50(경도 Shore A 55), InstaGel 40(경도 Shore A 45) 및 InstaGel 20(경도 Shore A 25)는 유연

하며, 붓으로 작업 할 수 있는 몰드 만들기용 원료로, 3차원의 형대나 수직의 벽면처럼 몰드(형틀)를 만

들 수 없는 형태의 몰드를 만들 때 사용한다. 이 원료는 A와 B 원료를 섞은 후 펴 바를 수 있는 겔로 

변하며, 이 겔은 수직면이나 천장 등에 펴 발라도 흘러내리거나 떨어지지 않는다. 작업 후 24시간 이내

에 질긴 우레탄 고무 몰드로 경화되어 사용할 수 있다. InstaGel을 펴 바르기 전, 우레탄이 대상물의 표

면에 달라붙지 않도록 표면에는 반드시 왁스나 이형제를 발라야 하며, 기포 발생의 원인이 되는 표면 

수분이 없도록 주의한다. 

 

UreGel 770은 InstaGel과 같은 유연한 내부 몰드를 보조하는 외부몰드(Mother mold)를 만들기 위해 제

작된 제품이다. 기존 몰드의 바깥쪽에 흘러내리거나 떨어짐 없이 펴 바를 수 있다. 경화 후에는 FRP와 

같은 딱딱함에 샌딩 및 가공이 쉬운 기계적인 특성을 가진 외부몰드가 만들어 진다. 이 제품은 딱딱한 

몰드를 만들거나 실리콘 몰드 혹은 우레탄 몰드의 외부몰드로 사용되며, 강도를 높이기 위해 플라스틱 

천이나 유리섬유와 함께 작업할 수 있다. FRP보다 작업이 쉬우며 흘러내리 지 않는 장점을 가진 제품이

다. 

 

벽면이나 물체의 표면으로부터 몰드 만들기

1.  적당한 이형제를 표면에 바른다. (왁스, 실리콘 이형제 등)

2.  InstaGel 40을 표면에 적당한 두께(5mm ~ 15mm)로 펴 바른다. 다음의 3 작업을 하기 전에 경

화시간을 갖도록 한다. 

3.  적당한 이형제를 InstaGel 40의 표면에 바른다. 

4.  UreGel 770을 적당한 두께로 InstaGel 40 표면위에 펴 바른다. 24시간의 경화시간 후 표면에서 

UreGel 770과 InstaGel 40을 분리하여 내면 된다. 

 

이렇게 만들어진 InstaGel 40의 원형몰드와 UreGel 770의 외부몰드를 이용하여 복제작업을 하기 위해

서는 InstaGel 40의 원형몰드 안쪽에 이형제를 바르고, 우레탄, 액상의 플라스틱 또는 콘크리트 등을 몰

드에 붓어 만들 수 있다. UreGel 770의 외부 몰드는 말랑말랑하고 유연한 원형몰드가 이러한 복제작업 

시 형상을 유지하고 뒤틀리지 않게 하여 완전하고 원형 그대로의 복제품이 만들어 질 수 있게 도와준

다. 복제작업 시, 몰드에 원료가 달라붙는 것을 방지 하기 위해 항상 적당한 이형제를 사용하여야 한다. 

이렇게 만들어진 우레탄 몰드는 실리콘 몰드 보다 월등히 뛰어난 내구성 및 수명을 갖는다. 여기에 

SpeedSet 350이나 StyroSpray 715를 사용하면 훌륭한 벽 장식용 판넬을 제작 할 수 있다. 

InstaGel : 나무, FRP, 말랑말랑한 폼 그리고 철판 등을 서로 붙일 때 사용되는 강력한 하면서도 유연한 

본드로 사용될 수 있다. 커다란 틈이나 구멍을 메워나갈 수 있으며 천천히 경화하기 때문에 붙이고자 

하는 대상물을 조정하거나 자리잡는 시간이 충분하다. InstaGel은 다른 우레탄 물체와의 접착력이 뛰어



제 품 경 도
인 장
강 도
p si

신 율
%

인 열
강 도
p li

색 상
점 도
C PS

혼 합 가 사
시 간
24℃

탈 형
시 간
24℃

포 장

무 게

부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

In s taG e l 

2 0
2 5A 4 2 8 5 3 8 9 4 PU R PLE

A 25 0 0

1 :1 1 0 0 :9 6 2 0분
24시

간

2  q u a rt k it 4 .5 3 2 .0 6  

B 1 1 0 0 2  g a llo n  k it 1 8 .1 1 8 .2 2  

M ixed
5 0 0 ,0

0 0
1 0  g a llo n  k it 9 0 .5 0 4 1 .0 9  

In s taG e l 

3 0
3 5A 6 0 0 4 5 0 1 5 0 　

A 25 0 0

1 :1 1 0 0 :9 4 1 5분
24시

간

2  q u a rt k it 4 .4 7 2 .0 3  

B 1 1 0 0 2  g a llo n  k it 1 7 .8 6 8 .1 1  

M ixed
5 0 0 ,0

0 0
1 0  g a llo n  k it 8 9 .3 0 4 0 .5 4  

In s taG e l 

4 0
4 5A 1 0 7 6  4 0 8 2 4 4

L IG H T  

B LU E

A 2 5 0 0

1 :1 1 0 0 :9 6 1 5분
24시

간

2  q u a rt k it 4 .5 0 2 .0 4  

B 1 1 0 0 2  g a llo n  k it 1 7 .9 9 8 .1 7  

M ixed
5 0 0 ,0

0 0
1 0  g a llo n  k it 8 9 .9 5 4 0 .8 4  

In s taG e l 

5 0
5 5A 1 5 0 0 3 7 5 3 0 0

L IG H T  

B LU E

A 2 5 0 0

1 :1 1 0 0 :9 6 1 5분
12시

간

2  q u a rt k it 4 .5 0 2 .0 4  

B 1 1 0 0 2  g a llo n  k it 1 7 .9 8 8 .1 6  

M ixed
5 0 0 ,0

0 0
1 0  g a llo n  k it 8 9 .9 0 4 0 .8 1  

U rag e l 

7 7 0
8 5D 3 5 0 0 3 n /a G R EEN

A 45 0

1 :1 1 0 0 :8 6 1 0분
24시

간

2  q u a rt k it 4 .7 9 2 .1 7  

B 6 0 0 2  g a llo n  k it 1 9 .1 5 8 .6 9  

M ixed
5 0 0 ,0

0 0
1 0  g a llo n  k it 9 5 .7 5 4 3 .4 7  

나며, 2시간 정도면 충분한 초기경화가 일어나기 때문에 커다란 조형물의 접착에 유용하게 사용할 수 

있다. 

UreGel 770은 접착용 또는 표면 메꿈용 그리고 스티로폼(EPS)의 표면 코팅 원료로 사용될 수 있다. 

UreGel 770을 이용하여 만들어진 표면은 유성 혹은 수성의 페인트로 쉽게 채색이 가능하다. 우레탄과 

우레탄의 접착 그리고 EPS의 접착에 특히 유용하게 사용되며, 2시간 정도면 충분한 초기경화가 일어나

기 때문에 커다란 조형물의 접착에 유용하게 사용할 수 있다. 

 

원료 혼합 시 주의사항

원료 혼합 전, 원료를 21℃ ~ 30℃로 예열시킨다. 각 제품에 나와 있는 혼합비에 따라 A와 B 액을 계

량하여 혼합한다. 약 1분 정도 충분히 섞는다. 원료를 섞을 때, 혼합 용기의 벽면을 가끔씩 긁어 내면서 

섞어주어 섞이지 않고 남아 있는 원료가 없도록 한다. 1분 이상 섞게 되면 혼합액의 점도가 낮아져 흘

러내리거나 작업 시 떨어지는 문제가 생길 수 있으니 너무 오랫동안 섞지 않도록 한다. 또한 혼합 시 

공기방울이 들어가는 것을 최소화 하기 위해서 8자를 그리며 섞도록 한다. 만약 5kg 이상 혼합하게 된

다면 완전한 혼합을 위해 손으로 섞는 것 보다는 Jiffy mixer를 전기 드릴에 부착하여 기계로 섞는 것을 

추천한다. 기계로 섞을 때 혼합기의 날이 용기와 부딪쳐서 이물질이 들어 가지 않게 주의해야 하며, 스

파출라등으로 벽을 긁어 내며 혼합하도록 한다. 사용하다 남은 혼합하지 않은 우레탄 용기는 질소가스

를 넣고 공기에 노출되지 않도록 닫아 보관한다. 

 

보관 및 보관기한

InstaGel 시리즈와 Uregel 770 원료는 18 ~ 30℃의 장소에서 뚜껑을 닫은 상태에서 보관하여야 한다. 

개봉하지 않았던 원료들은 상기 보관온도에서 6개월 정도의 보관기한을 가지고 있다. 사용 후 남은 원

료를 다시 보관 할 경우에는 질소가스를 용기에 불어 넣고 밀폐하여 보관하도록 한다. 



■ Industrial Polymers

 ● 7. Coatings & Sealant– 코팅 및 씰란트
 

만약 여러분 들이 만든 유연하거나 딱딱한 제품이 실외 혹은 UV에 장기간 노출되어야 하는 장소에서 

사용될 경우, 변색을 방지하고 내후성(오랜 날씨의 변화에 견디는 특성)을 주기 위해 보호코팅 혹은 페

인팅을 해야 한다. 혹은 매우 밝은 색등을 장기간 보전하고자 할 때도 특수한 보호코팅으로 마감을 해

야 한다. 이런 마감용 보호코팅용 제품으로, TopCoat #6와 TopCoat #9 이 있으며, 이 제품은 딱딱하거

나 혹은 말랑말랑하면서 유연한 곳에 마감용 UV 보호코팅 시스템으로 사용된다. 이 두 가지 마감용 보

호코팅 시스템은 투명으로, 고객에 의해 직접 조색이 가능하다. 이를 위해 18가지의 안료가 준비되어 

있다. 

 

TopCoat #6는 경도 Shore A 90 이상의 딱딱한 곳에 UV에 대한 색상이 변하지 않는 마감용 페인팅 혹

은 보호코팅이 필요 할 경우, 또한 우리의 트럭의 배드라이닝 시스템인 Speedliner의 마감용으로 사용

할 수도 있다. 

 

TopCoat #9은 경도 Shore A 55 ~ 90 사이의 말랑말랑한 우레탄 혹은 기타 폼형태의 제품의 표면에 

탄성을 유지 하면서 UV에 대한 마감용 페인팅 혹은 보호코팅이 필요한 경우 사용한다. 

 

모든 CrystalCast 제품들은 좋은 UV에 대한 내구성을 가지고 있다. 만약 CrystalCast 와 같이 투명이 아

닌 색을 가진 UV에 대한 내구성을 가진 캐스팅 제품을 원한다면 CrystalCast에 안료를 섞어 캐스팅 할 

수도 있다. CrystalCast제품은 고가이나 뛰어난 색상 보전력과 내구성을 가지고 있다. 

 

TrueKote CS-100은 천천히 경화하도록 설계된 제품으로 45분의 가사시간과 85 shore A의 경도를 가지

고 있다. 이 제품은 캐스팅 혹은 코팅이 가능한 제품으로 완전히 경화하였을 때 습식환경에서도 훌륭히 

사용할 수 있도록 설계되었다. TrueKote 제품은 UV에 색상변화가 없는 안정적인 제품(흰색 제외)으로 

MOCA 나 TDI를 포함하고 있지 않아 안전하다. TrueKote는 로프의 마모 및 끊어짐을 방지하는 코팅용 

재료로 사용되기도 하였다. Flexible한 폼 위에 코팅하여 내구성이 높고 찢어지거나 구멍이 나지 않는 

놀이용 표면을 만들 수도 있다. 

TrueKote CS-100FR은 CS-100과 동일한 물리적인 특성을 가지고 있으며 난연특성이 첨가된 제품이다. 

모래 등의 골재와 함께 사용하면 미끄러지지 않는 난연코팅을 만들어 내어, 바닥이나 갑판 등에 이용할 

수 있다. 

 

TrueKote CS 150S는 이액형의 낮은 VOC를 함유하고 있는 우레탄 코팅제로 나무, 금속 그리고 다른 우

레탄 표면에 사용할 수 있다. 코팅 표면은 뛰어난 내충격성 및 내마모성을 제공하며, 압력식(Pressure 

pot) 혹은 에어리스 스프레이 기구를 이용하여 스프레이 할 수 있다. 이 제품은 유연하고, 말랄말랑하

며, 높은 내구성 및 내마모성을 요구하는 산업용 장비의 코팅 혹은 놀이시설의 코팅에 사용 될 수 있

다. 

 

UraSeal은 저렴한 가격의 사용하기 쉬운 이액형의 우레탄 코팅제 및 실란트 그리고 접착용으로 사용된

다. 냄새가 없어 사용하기 불편함이 없으며 VOC를 포함하고 있지 않다. UraSeal은 손으로 섞거나 전기 

드릴을 이용하여 혼합할 수 있으며, 자동 펌핑기계를 이용하여 사용할 수도 있다. 이 제품은 나무, 콘크

리트 그리고 금속 표면을 보호하기 위한 코팅에 사용되며, 산, 알칼리, 염분 그리고 수분에 대해 뛰어난 

내구성을 가지고 있다. 콘크리트나 벽돌에 구멍을 메우거나 방수등에 사용되며, 충격흡수용 고부바닥으

로도 사용된다. 콘크리트 표면에 사용할 경우에는 Primer 200을 우선 사용하고 UraSeal을 사용한다. 접

착제로 사용될 경우, 매우 낮은 온도에서도 갈라지지 않는 특성이 있다. UraSeal은 활주로의 확장 조인

트 부분 및 크랙 부분에 뛰어난 기름에 대한 저항력을 가진 유연한 실란트용으로 사용되기도 한다. 



제 품 경 도
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강 도
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%

인 열
강 도
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색 상
점 도
C PS

혼 합
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24℃

탈 형
시 간
24℃

포 장

무 게

부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

T ru eKo te  

C S -1 00
8 2A 2 8 5 0 4 5 0 3 8 5

C LEA R
(1 2  

S ta nd
a rd  

C o lo r )

A 1 2 50 0

1 0 0 :

1 8 .5 8
1 0 0 :2 0 4 5분

12시

간

0 .3  g a llo n  k it 2 .5 8 1 .1 7  

B 2 0 0 0 .8 9  g a llo n  k it 7 .7 5 3 .5 2  

M ixed 7 ,5 0 0 4 .8 3  g a llo n  k it 4 3 .0 8 1 9 .5 6  

T ru e Ko te  

C S -10 0 FR
8 2A 3 2 0 0 4 5 0 3 7 9

M ED I
U M  

G R A Y

A 1 2 50 0

1 0 0 :

1 7 .5 8
1 0 0 :2 6 4 5분

12시

간

0 .9  g a llo n  k it 8 .2 7 3 .7 5  

B 2 0 0 4 .9 2  g a llo n  k it 4 5 .1 9 2 0 .5 2  

M ixed 7 ,5 0 0 　 　 　

Tru eKo te  

C S -1 50S
9 0A 5 2 4 0 4 9 0 N /A

C LEA R
(1 2  

S ta nd
a rd  

C o lo r )

A 2 5 0 0

3 :1 1 0 0 :3 2 4 5분
72시

간

0 .9  g a llo n  k it 7 .3 1 3 .3 2  

B 2 0 2 0  g a llo n  k it 1 6 2 .3 6 7 3 .7 1  

M ixed 1 ,0 0 0 　 　 　

Tru eKo te  

C S -1 55S
9 2A 5 5 0 0 5 7 0 8 6 5

C LEA R  
A M B E

R

A 3 8 0 0

1 0 0 :2 0 1 0 0 :2 0 4 5분
72시

간

1  g a llo n  k it 8 .1 9 3 .7 2

B 4 6  g a llo n  k it 4 9 .1 4 2 2 .3 1  

M ixed 1 ,9 0 0 3 0  g a llo n  k it 2 4 5 .7 0 1 1 1 .5 5  

To p co a t 

6
N /A N /A N /A N /A

C LEA R
(1 2  

S ta nd
a rd  

C o lo r )

A 3 5 0

1 :1 9 7 :1 0 0 3 0분
12시

간

2  q u a r t  k it 3 .9 8 1 .8 1  

B 3 0 0 2  g a llo n  k it 1 5 .9 2 7 .2 3  

M ixed 3 2 5 1 0  g a llo n  k it 7 9 .6 0 3 6 .1 4  

To p co a t 

9
N /A N /A N /A N /A

C LEA R
(1 2  

S ta nd
a rd  

C o lo r )

A 3 5 0

1 :1 9 7 :1 0 0 3 0분
12시

간

2  q u a r t  k it 4 .1 4 1 .8 8  

B 3 0 0 2  g a llo n  k it 1 6 .5 5 7 .5 1  

M ixed 3 2 5 1 0  g a llo n  k it 8 2 .7 5 3 7 .5 7  

U raS e a l 

2 1 0
3 1A 6 0 4 6 6 0 N /A G R A Y

A 2 5 0 0

1 :1 1 0 0 :9 6 1 5분
24시

간

2  q u a r t  k it 4 .5 0 2 .0 4  

B 8 0 0 2  g a llo n  k it 1 7 .9 9 8 .1 7  

M ixed 1 5 0 0 1 0  g a llo n  k it 8 9 .9 5 4 0 .8 4  



■ Industrial Polymers

 ● 8. StyroSpray – EPS(스티로폼) 코팅 용
수작업/붓작업/중력식 스프레이(Hopper gun)로 작업이 가능한 제품

StyroSpray 715 – 낮은 점도를 가지고 있는 제품으로, 수작업, 붓작업 또는 중력식 스프레이 작업으로 스티로폼(EPS) 

코팅 및 몰드 작업이 가능하다. 특허 출원 중.  

StyroCast 500 – 낮은 점도를 가지고 있으며, 스티로폼을 붓작업으로 코팅하여 부드러운 표면을 얻을 수 있는 제품

이다. 특허 출원 중.

StyroSpray 715는 30분 정도의 가사시간을 가지며, 손으로 혼합하여, 수작업, 붓작업 또는 중력식 스프레이 작업으로 

EPS를 코팅할 수 있게 제작된 제품으로, 고압의 이액형 스프레이장비와 같은 고가의 장비가 필요 없다. 또한 

StyroSpray 150과 같은 제품은 고압의 이액형 스프레이 장비로 작업하여 2~3분만에 빠른 경화를 하는 제품과 동일

한 강도 및 내구성을 가지는 코팅을 제공한다. 이 제품은 스티로폼, 나무, 종이 그리고 천 등, 거의 모든 면에 코팅

이 가능하다. 이 제품의 냄새가 거의 없으며 유리섬유와 같이 피부자극이 없고, 혼합 시 겔 형태로 변화되기 때문에 

작업이 쉬운 장점이 있다. 장기간 외부에 노출되는 물체를 제작할 경우에는 유성 혹은 수성 페인트로 마감되어야 하

며 이때는 우레탄 면과 페인트간의 완벽한 접착을 위해 Primer 450을 페인트 작업 전, 가볍게 바르고 작업하는 것을 

추천한다. 이 제품은 불에 타지 않으며, 냄새가 적고 휘발성유기물질(V.O.C)를 전혀 포함하고 있지 않아 친환경적 제

품이다. 중력식의 스프레이 건으로 작업 할 때는 75~100PSI의 공기압을 발생시키는 콤프레셔가 필요하며, 공기 공급

라인의 수분을 제거하기 위한 필터장치를 설치하여 수분에 의한 불량 발생을 막아야 한다. 스프레이 작업 시, 작업

자는 반드시 장갑, 보호안경 그리고 호흡기를 착용하고 작업한다.

StyroCast 500은 낮은 점도를 가지고 있으며, 붓작업으로 스티로폼, 나무 천등을 코팅하도록 설계된 제품이다. 이 제

품은 매우 얇은 코팅이 필요할 경우 추천된다. 또한, 나무나 천 등이 코팅액을 흡수 해야 할 필요가 있을 때 사용할 

수도 있다.

 

저압의 이액형 스프레이 기계가 필요한 제품(기존의 고온고압의 기계보다 저렴함)

StyroSpray 150 - 스티로폼의 스프레이 하드 코팅용 또는 스프레이 몰드용 원료. 이 제품은 가장 널리 사용되는 EPS 

코팅용 원료이다. 15초의 빠른 초기 경화시간을 가지고 있기 때문에 높은 생산성이 요구되는 곳에 적

합하다. 또한 유연한 몰드내부에 스프레이 하여 탈형하는 방식으로 빠른 시간 내에 제품을 생산할 수도 

있다.

StyroSpray 200 - 이 제품은 StyroSpray 150보다 더 부드럽고 유연한 제품을 만들 때 이용하며, StyroSpray 150보다 

유연성 및 내충격성이 향상된 제품

StyroSpray 851 - 유리섬유와 함께 사용이 가능하며 최고의 내구성을 가진 제품. 이 제품은 가장 좋은 품질의 코팅

용 원료 및 스프레이 몰드용 원료로 가장 단단하며 내구성이 높은 우레탄 코팅을 제공하며, 유리섬유와 

함께 사용이 가능하다. 이 제품은 가격은 비싸지만 높은 품질을 요구할 때 이용된다.

StyroSpray 161FR - 난연용 제품(ASTM E-84 MFPA Class A/UBC Class 1, 미국 인테리어 난연규격). 이 제품에는 많

은 양의 난연제가 포함되어 있다. 따라서 이 제품의 사용 전 혹은 사용 중에 용기(드럼)에 들어 있는 

원료액의 온도를 일정하게 유지시켜 원료의 점도는 낮춰 줄 필요가 있다. 이상적인 온도는 약 32℃로, 

이 온도 이하로 내려갈 경우, 점도가 높아져서 스프레이 기계의 펌프가 제대로 작동하지 않을 수 있

다. 이를 위해 드럼을 감싸 온도를 올릴 수 있는 밴드히터나 전기 장판을 추천하다. 스프레이 작업 시 

작업자는 반드시 보호장갑, 안경 그리고 호흡기 또는 마스크를 착용하도록 한다. 

StyroSpray 871 - 이 제품은 샌딩작업이 특히 쉬운 제품으로, EPS의 코팅 및 몰드에 스프레이 하여 캐스팅 할 수 있

다.

FormSpray 400 - 밀도가 높은 우레탄 폼을 스프레이 작업하도록 만들어진 제품으로 외부몰드로 사용되기도 한다. 

상기의 StyroSpray 제품들은 스티로폼(EPS) 조각에 딱딱한 코팅을 할 수 있는 제품으로 뛰어난 강도 및 내구성의 표

면을 제공한다. 스티로폼 이외에 나무나 천 표면에 사용하여 딱딱한 플라스틱 코팅면을 제공할 수도 있다. 모든 

StyroSpray 제품은 이액으로 구성되어 있으며 100% 고형분의 폴리우레탄 제품으로 VOC를 전혀 포함하고 있지 않

다. StyroSpray 161FR 제품은 난연이 요구되는 곳에 사용하도록 설계된 제품이다. StytoSpray 제품은 완전히 경화되

고 나면 딱딱하며 내구성이 높은 코팅 혹은 캐스팅 제품이 만들어 지며, 쉽게 샌딩 및 기계작업, 페인팅이 가능하다. 

위에 설명된 제품들은 이액형 저압 스프레이 장비를 사용해야만 하도록 만들어졌다. 제품들이 가지고 있는 빠른 경

화시간으로 인해 수작업으로는 작업이 불가능 하다. 

실외에 장기간 방치되는 제품인 경우, UV에 의한 변색 및 갈라짐 그리고 내후성을 위해 유성, 수성 페인트 등으로 

코팅되어야 한다. 이러한 마감을 하기 전에 StyroSpray 표면에 Primer 450을 사용하여 마감의 들뜸을 방지해야 한

다. 청소는 MEK, 아세톤 등을 사용하며 절대로 물은 사용하지 않는다. 
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부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

S ty ro S p ra y  

7 1 5
7 5D 2 1 2 2 1 4 N /A

O F F  

W H IT E

A 35 0

1 :1 1 0 0 :8 7 3 0분
12-

24

시간

0.5 gallon kit 4.59 2.08 

B 5 0 0 2 gallon kit 18.34 8.33 

M ixed G e l 　 　 　

S ty ro C a st 

5 0 0
7 5D 2 0 0 0 3 N /A

O F F  

W H IT E

A 35 0

1 :1 1 0 0 :8 6 　
24

시간

2 quart kit 4.73 2.15 

B 5 0 0 2 gallon kit 18.90 8.58 

M ixed 4 0 0 10 gallon kit 94.50 42.90 

S ty ro S p ra y  

2 0 0
5 5D 2 0 0 0 3 N /A

O F F  

W H IT E

A 35 0

1 :1 1 0 0 :8 8
2 0 -

3 0초
1-2

시간

10 gallon kit 95.65 43.43 

B 5 0 0 100 gallon kit 976.50 443.33 

M ixed 4 2 0 　 　 　

S ty ro S p ra y  

1 5 0
7 5D 3 0 0 0 4 N /A

O F F  

W H IT E

A 35 0

1 :1 1 0 0 :9 0
1 5 -

2 0초
1-2

시간

10 gallon kit 94.25 42.79 

B 5 0 0 100 gallon kit 942.50 427.90 

M ixed 4 2 0 　 　 　

S ty ro S p ra y  

8 5 1
7 5D 2 0 0 0 1 4 N /A

O F F  

W H IT E

A 35 0

1 :1 1 0 0 :8 2
5 -1 0

초
1-2

시간

10 gallon kit 95.10 43.18 

B 5 0 0 100 gallon kit 951.00 431.75 

M ixed 4 2 0 　 　 　

S ty ro S p ra y  

8 7 1
7 5D 2 0 0 0 3 N /A

O F F  

W H IT E

A 45 0

1 :1 1 0 0 :8 3 　
1

시간

8 gallon kit 66.92 30.38 

B 6 0 0 100 gallon kit 836.50 379.77 

M ixed 5 0 0 　 　 　

S ty ro S p ra y  

1 6 7 FR
7 0D 2 1 2 2 1 4 N /A

O F F  

W H IT E

A 40 0

1 :1 N /A 　
1

시간

10 gallon kit 115.35 52.37 

B 4 0 0 0 100 gallon kit
1,153.

50
523.69 

M ixed 1 5 0 0 　 　 　

Fo am Sp ra y  

40 0
7 0D N /A N /A N /A

O F F  

W H IT E

A 15 0

1 :1 1 0 0 :8 6
3 0 -

4 0초
1

시간

10 gallon kit 93.00 42.22 

B 9 0 0 100 gallon kit 930.00 422.22 

M ixed 4 0 0 　 　 　

S ty ro P r im e 　 5 8 0 1 4 0 1 0 5 W H IT E

　 　
일 액 형       

수 용 성 에 폭 시
5분

6-

24

시간

1 quart 2.78 1.26 

　 500 1 gallon 11.10 5.04 

　 　 5 gallon 55.50 25.20 

보관 및 보관기한

StyroSpray 제품은 24 ~ 29℃의 온도에서 용기를 개봉하지 않은 채로 보관하여야 한다. 용기를 개봉하지 않고 적정

온도에서 보관하였을 경우 이 제품은 약 6개월 정도의 보관기한을 가지고 있다. 개봉 후 남은 액을 보관 할 경우에

는 반드시 질소가스를 집어 넣고 용기를 밀폐시켜 공기중의 수분과의 접촉을 막는다. 

몰드에 스프레이 하여 제품 생산하는 방법(스프레이 캐스팅)

StyroSpray 제품들은 우레탄 혹은 실리콘 몰드에 스프레이 하여 3차원의 제품을 간단하고 저렴하게 만들 수 있는 

방법을 제공한다. 오픈 몰드(Open Mold)에 스프레이 하여 복제품을 만들어 내는 방법은 건축 자재, 가구 그리고 전

시 조형물을 저렴하고 빠르게 복제할 수 있는 방법이다. 오픈 몰드에 StyroSpray를 스프레이 하면, 15~20분이면 경

화되어 복제품을 완성할 수 있다. 이렇게 생산된 복제품들은 몰드에 표현되어 있는 작고 섬세한 부분까지 완벽하게 

표현하며, 실내 또는 실외에 설치 되도 문제가 없는 높은 강도를 가지게 된다. FormSpray 400은, 빠른 경화를 하며 

높은 밀도의 딱딱한 우레탄 폼을 형성하여 몰드로 뽑아낸 복제품의 뒤쪽에 스프레이 하여 복제품의 강도를 높일 수 

있는 제품이다. StyroSpray로 복제되고, FormSpray로 보강된 제품은 나무와 같은 밀도를 가지게 되며, 뛰어난 수축

강도를 가지게 된다. 
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부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

H yd ro sp an  

1 00  (팽 창 )
4 0A 　 100 　

TR A N

S PA R

EN T  

B LU E

A 20 0 0

10 0 :5 4 1 0 0 :5 0
6 -8

분

24

시 간

0 .7 1  g a llo n  k it 6 .3 9 2 .9 0  

B 6 0 0 2 .8 5  g a llo n  k it 2 5 .5 3 1 1 .5 9  

M ixed 1 ,2 0 0 1 4 .2 5  g a llo n  k it 1 2 7 .6 5 5 7 .9 5  

H yd ro sp an  

4 00  (수 축 )
0A 　 　 　

W h it

e

A 4 0 0 0

1 :4 2 6 :1 0 0
3 -5

분
30 분

1  q u a rt 2 .2 4 1 .0 2  

물 1 1  g a llo n 8 .9 5 4 .0 6  

M ixed 6 0 0 5  g a llo n 4 4 .7 5 2 0 .3 2  

■ Industrial Polymers

 ● 9. Spray-on Molding Gels – 스프레이 몰드 용 겔
 

SprayGel 40 - 말랑말랑하며, 빠른 초기 경화시간을 가지고 있는 스프레이용 이액형 원료로, 스프레이

하여 몰드를 만드는 원료이다. 

UreGel 760 - 딱딱하며, 빠른 초기 경화시간을 가지고 있는 스프레이용 이액형 원료로 스프레이하여 몰

드를 만드는 원료이다. 

 

저압의 이액형 스프레이 장비

SprayGel 40과 UraGel 760은 휘발성유기물질(V.O.C)를 전혀 함유하고 있지 않으며, 냄새가 적고 불에 

타지 않는 제품이다. 이 제품들은 이액형 우레탄 제품으로 이액형 저압 스프레이 장비가 필요하다. 

 

이액형 저압 스프레이 장비로 스프레이 하면, 원료는 곧바로 흘러내리지 않는 점도로 변하여 수직면 혹

은 천정면에 스프레이가 가능하다. 청소를 위해서는 MEK 혹은 아세톤을 사용하며 물은 절대로 사용하

지 않는다. 

■ Industrial Polymers

 ● 10 HydroSpan 100 & 400 – 물을 흡수하여 부피가 변화하는 우레탄
 

이 제품들을 사용하면, 기존의 몰드에서 뽑아낸 제품 혹은 기존의 정교한 조각을 다시 조각 할 필요 없

이 제품의 크기를 줄이거나 크게 변화시킬 수 있는데, 이때 필요한 것은 HydroSpan 제품으로 성형된 

제품을 물에 담그기만 하면 된다. HydroSpan 100은 실제 조각품의 크기에서 모든 부분이 균일하게 

160% 팽창하며, HydroSpan 400은 기존 조각품의 크기에서 51% 작게 수축한다. 

먼저, 기존 조각을 만들어낸 몰드에 HydroSpan을 부어 성형한다. 몰드가 없는 경우에는 기존 조각을 

이용하여 몰드를 만들고 HydroSpan으로 조각품을 복제해 낸다. HydroSpan 100은 몰드에 붓고 실온(2

5℃)에서 24시간, HydroSpan 400은 30분 정도 경화시간이 필요하다. 몰드에서 분리된 제품을 물에 담

근다. 이렇게 물과 접촉한 제품은 하루가 지나면서 수축 혹은 팽창을 시작한다. 최대한의 팽창인 160%, 

혹은 최대한의 수축인 51%에 결과를 얻기 위해서는 약 5~14일 정도가 소요되며, 성형물의 크기나 두

께가 커지면 많은 시간이 필요하며, 작아지면 긴 시간을 필요로 하지 않는다. 수축과 팽창이 일어나고 

원하는 크기가 되었을 경우, 물에서 꺼내서 이것을 이용하여 몰드를 만들면, 부피만 변화되고 그 모양

이 일정하게 유지된 새로운 몰드가 완성된다. 또한 HydroSpan을 이용하여 물에 노출되었을 때 방수기

능을 발휘하는 가스켓이나 씰링을 만들 수도 있다. 자세한 작업 방법은 Data sheet를 참조하기 바라며, 

HydraSpan 100은 완전 경화 시, 경도는 Shore A 45 이며, 물을 흡수하여 완전히 팽창했을 때(14일 경

과, 25℃)의 경도는 Shore A 35로 변화한다. 또한 물을 흡수하여 팽창된 HydroSpan 100이 건조되면 다

시 원래의 크기로 되돌아 간다. 



WWW. ILSHINCT. COM                                                              PAGE   45

제 품 경 도
인 장
강 도
p si

신 율
%

인 열
강 도
p li

색 상
점 도
C PS

혼 합
가 사
시 간
24℃

탈 형
시 간
24℃
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부 피 비 무 게 비
LB S K G

A :B A :B

P rim e r 

2 0 0
N /A N /A N /A N /A C LEA R

A 　

일 액 형 1시 간
6시 간  

이 내

1  q u a rt 2 .0 5 0 .9 3  

B 　 1  g a llo n 8 .1 9 3 .7 2  

M ixed 　 5  g a llo n 4 0 .9 5 1 8 .5 9  

P rim e r 

3 5 0
N /A N /A N /A N /A

O L IV E  

G R E EN

A 50

1 :1 8 9 :1 0 0 1시 간
24시 간  

이 내

2  q u a rt  k it 3 .7 2 1 .6 9  

B 1 5 0 　 　 　

M ixed 1 0 0 　 　 　

Prim e r 

4 5 0
N /A N /A N /A N /A

C L EA R  

A M B E R

A 49

1 :1 1 0 0 :9 2 3 0분
6시 간  

이 내

2  q u a rt  k it 3 .8 5 1 .7 5  

B 9 2  g a llo n  k it 1 5 .4 3 7 .0 1  

M ixed 3 0 10  g a llo n  k it 7 7 .1 5 3 5 .0 3  

■ Industrial Polymers

 ● 11. Primer 200, 300, 450 – 프라이머
 

Industrial Polymer 사는 우레탄의 접착력 향상을 위해 기질에 따라 다양한 프라이머를 제공한다. 

Primer 200은 일액형의 우레탄 접착 촉진용 프라이머로, 콘크리트, 벽돌의 표면에 적용하기 위해 개발

된 프라이머다. 콘크리트나 석재 기질에 간단히 붓작업 혹은 스프레이로 Primer 200을 바르고 1시간 정

도의 건조시간을 갖고 우레탄 작업을 한다. 특히, Primer 200은 콘크리트 면의 크랙이나 확장 조인트에 

UreSeal 210으로 작업할 때 쓴다. 

Primer 350은 이액형의 에칭형 프라이머로, 우레탄을 알미늄, 아연도금된 철판(갈바), 구리, 동 그리고 

철 표면에 접착시킬 때 사용된다. 스프레이, 붓작업이 가능하다. Primer 350을 작업하고 난 후 반드시 

Primer 450을 도포하고 난 후 우레탄을 작업하여야 한다. 

Primer 450은 이액형의 우레탄 프라이머로, 우레탄과 페인트칠이 된 철판, 나무, 플라스틱 그리고 콘크

리트와 접착시킬 때 사용된다. 또한 Primer 450은 기존의 우레탄 표면에 새로운 우레탄을 적용하거나 

우레탄 코팅을 할 경우에 접착용 프라이머로 사용되고 있다. 이 제품은 스프레이, 붓작업이 가능하며 

최대한의 접착력을 증대효과를 위해, 기질의 표면을 깨끗하게 닦아 내고 표면을 연마한 후, 솔벤트로 

닦아 주어야 한다. 경화시간은 온도와 상대습도에 따라 달라진다. 
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JF - 11 : 낮은 점도

JF - 21, 21C : 기본 타입

JF - 31 : 내용제성

JF - 41 : 뛰어난 용제 저항성

구   조 : 소량의 트리올을 포함한 포화된 폴리에스테르

외   형 : 밝은 담황색의 점성액

JF-11 JF-21, 21C JF-31 JF-41

분 자           (w e ig h t) 2,000 2,400 2,400 2,800

수 산 기  수 치  (m g ko h /g ) 58∼62 58∼62 58∼62 58∼62

산  수 치      (m g ko h /g ) 1.0 max 1.0 max 1.0 max 1.0 max

수 분 함 량            (% ) 0.030 max 0.030 max 0.030 max 0.030 max

색 깔          (g a rd n e r) 2 max 2 max 2 max 2 max

점 도    (m p a ∙s , a t7 5 ℃ ) 900∼1,700 2,500∼4,000 2,500∼4,000 2,500∼5,000

p o t life  w ith
liq id  m in         (m in )*

Approx
18

Approx
15 (JF-21)

120 (JF-21C)

Approx
20

Approx
100

JF시 리 즈 로  만 들 어 진
폴 리 우 레 탄  엘 라 스 토 머

폴리우레탄 
엘라스토머

이소부틸렌 
이소프렌 고무 NBR

M ech an ic a l s t re n g th ◎ ○ × △

용 제  저 항 성

톨 루 엔 ◎ ○∼△ × ×

M EK ○ △ × ○

C e llo so lve -a ce ta te ○ △ × ○

유 질  저 항 성 ◎ ○ × ○

내 마 모 성 ○ ○ ○ ×

POLYLITE JF SERIES

MDI(4,4'-di-phenylmethanedi-isocyanate) 또는 TDI(toluenedi-isocyanate) 타입의 

POLYLITE JF 시리즈로 만들어진 폴리우레탄 엘라스토머는 높은 내용제성을 가진다.

■ POLYLITE JF 시리즈

■ 물 성

■ 폴리우레탄 엘라스토머와 고무의 물성

 - JF 시리즈는 프린팅 롤에 가장 적합한 우레탄에 적용되는 폴리에스테르 폴리올이다.

■ 제조사 : DAINIPPON INK & CHEMICALS
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CHARACTERISTICS 주제 경화제

제품명 1145-A 1145-B

타입

색상

비중 @25℃

점도 @25℃, mPa·s

Liquid

Light yellow

1.05

6500-9500

Liquid

Light yellow

1.00

400-700

혼합비율 A/B=100/100

포트 라이프 (min) 24

경화시간 (hour) 1 @80℃

Weight Ratio(A/B) 100/110 100/100 100/90 100/80

끈적임 정도 끈적거림 끈적거림 약간 끈적거림 끈적이지 않음

경도, JIS A 0 3 11 20

경도, Asker C 11 23 40 50

인장강도, MPa 0.74 0.84 0.82 0.95

늘어나는 정도, % 1010 750 470 270

100%Modulus, MPa 0.10 0.14 0.25 0.47

300%Modulus, MPa 0.16 0.27 0.52 -

뜯김 정도, kN/m 3.3 3.3 4.6 3.9

Compression Set, 
%, 22hr.@70℃ 3 3 3 3

Rebound, % 19 27 39 53

Sticky Polyurethane Elastomer

PANDEX 1145-A / 1145-B

■ 개  요

 PANDEX 1145-A/B는 열경화성 폴리우레탄 엘라스토머이다. 

고성능의 이 제품은 혼합비율에 따라 0-20 JIS A 경도를 가질 수 있다. 

PANDEX 1145-A/B는 점착성, 끈적거림 등의 특성을 가지고 있다.

■ 물  성

■ 추천하는 공정 조건

■ 특  성
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HENGSIL-911 HENGSIL-933 HENGSIL-955 HENGSIL-977

SiO2 (on dried sample) 94 94 94 94

10% queous disp, 
PH value

6.5-8.0 6.0-7.0 6.0-7.0 6.5-7.0

Drying loss 
(2h at 105℃) %

4.5-7.0 4.5-7.0 4.5-7.0 4.0-6.0

Ignition loss 
(2h at 1000℃) %

3-6 3-6 3-6 3-6

specific surface area 
(BET) ㎡/g

100-150 125-155 155-195 180-220

Sulfate & 
water-soluble matter %

<2 <1.6 <1.6 <1.2

DBP absorption value 
㎤/g

2.0-3.5 2.0-3.5 2.0-3.5 2.0-3.5

Tamped density g/d㎥ 140-180 230-280 230-280 70-90

Hydrated silica의 적용은 세가지 분야로 나뉘는데, 

고무타이어, 신발산업, 치약, 및 식자재 산업, Carrier packing 및 paint extinction 등이다.

 

■ 고무타이어와 신발산업에 적용되는 Hydrated silica

 - HENGSIL-911, HENGSIL-933, HENGSIL-955, HENGSIL-977

■ 물  성

■ 적  용

   ▪ 합성 신발창 또는 고무신발 - HENGSIL-911, HENGSIL-955를 사용하므로 신발, 신발창이 닳는 

                                  현상을 방지해주고, 높은 투명도를 자랑한다.

   ▪ 산업용품 - HENGSIL-911, HENGSIL-933, HENGSIL-955는 고무 컨베이어, driven belt, band tyre,

                 calendaring roller, dampling component 등 다양하게 적용된다.

   ▪ 타이어 산업 - HENGSIL-933은 bias angle tyre 에 적용되고,

                    HENGSIL-955는 모든 스틸, meridian tyre에 적용된다.

   ▪ 실리카 고무제품 - HENGSIL-977은 gas phase silica hydrated를 대체할 수 있다.

■ 팩  킹 - 20kg

■ 제조사 - WU XI HENGHENG SILICA CO., LTD




